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WYOBRAZ SOBIE SWIAT, KTORY TWORZYMY -
WYOBRAZ SOBIE SWIAT, KTORY STARAMY SIE
UCZYNIC NAJLEPSZYM - WYOBRAZ SOBIE,

ZE DZIS ZMIENIAMY WSPOLNIE | WSZEDZIE
KSZTALT NASZEGO SWIATA.

A zatem, gdy Ty rozpoczynasz swoj dzien, my juz myslimy w jaki sposdéb produkty,
ktore dostarczamy, moga zapewnic rzeczywista zmiane w ksztattowaniu Twojego
Swiata dzisiaj i jutro.

Saint-Gobain Abrasives dostarcza bardzo efektywne, precyzyjne i przyjazne
rozwiazania dla szlifowania, ksztattowania i wykanczania materiatdw wszystkich
rodzajoéw w zastosowaniach wokét nas.

Po to aby przeksztatci¢ nasz Swiat, klienci oczekuja najbardziej inteligentnych
rozwiazan, dlatego my mamy w naszej Swiadomosci poszukiwanie naukowego
i technologicznego rozwoju materiatowego, aby tworzyc i wspolnie rozwijac
nasze produkty z poszanowaniem zréwnowazonej innowacyjnosci na najwyzszym
do wyobrazenia poziomie. Nasi klienci chca dokonywaé wtasciwych wybordw,
a zatem my angazujemy sie poprzez dostarczanie najszerszej gamy rozwigzan
w dziedzinie obrdbki sciernej, w tworzenie najwyzszych standardow dla
zapewnienia Twojego bezpieczenstwa, Twojej wygody i Twojej wydajnosci.
Obrabiamy, ksztattujemy i wykanczamy wszystkie materiaty we wszystkich
zastosowaniach. Nasi klienci oczekuja wspotpracy z partnerami przynoszacymi
prawdziwa wartos¢. A zatem, siegajac naszych korzeni i skupiajac sie na
naszej réznorodnosci, bazujac na bardzo rozpoznawalnej marce Norton

wraz z ponad 135 latami doswiadczen oraz 10 tysigcami pracujacych z pasja
pracownikdw, globalna siecia 60 zaktaddw produkcyjnych w prawie 30 krajach
na wszystkich kontynentach, oraz z naszymi centrami R&D (Badan i Rozwojul)
w Stanach Zjednoczonych, Europie, Chinach i Indiach, naszymi regionalnymi
profesjonalnymi przedstawicielami handlowymi, inzynierami ds. zastosowan

i obstuga klientdw, przeznaczamy nasza energie na rzecz klientéw i partnerow
dystrybucyjnych.

Ciagle inwestujemy w optymalizacje tancucha dostaw oraz cyfryzacje naszych
procesdw, po to aby osiagnac doskonatos¢ obstugi i satysfakcje klientéw na
najwyzszym poziomie, kazdego dnia i w kazdym miejscu.

Dziatamy na wielu segmentach rynku - Wytwarzanie Metali, Produkcja

i Przemyst, Elektronika i Zastosowania Specjalistyczne, Obrébka drewna,
Produkcja Srodkéw Transportu, Rynek Warsztatéw Blacharsko-Lakierniczych,
Budownictwo i Renowacja Doméw, Energetyka i Ochrona Srodowiska.

| ostatecznie, bez wzgledu na segment rynku i zastosowanie, jesteSmy po to aby
pomagac Ci w osiagnieciu wynikéw biznesowych, czynic¢ kazdy dzien lepszym
i przeksztatcac¢ wspdlnie Twoj Swiat.

ZOBOWIAZ
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ROZWIAZANIA
RYNKOWE

Norton nieustannie dostarcza innowacyjne rozwiazania

dla waznych przemystow - poczynajac od zaawansowanych systemadw
produkcyjnych do rozwiazan w dziedzinie elektrowni wodnych,

od elektroniki do budownictwa, oraz od projektow w dziedzinie

“zréb to sam” do prac renowacyjnych. Materiaty Scierne sa
integralnym fragmentem codziennosci przeksztatcania Twojego
Swiata: czy chodzi o papier Scierny do obrébki mebli, tarcze
diamentowe do przecinania betonu i kamienia, Sciernice dla dziatéw
utrzymania ruchu oraz do szlifowania precyzyjnego czy tez krazkdw

z odsysem przy odnawianiu karoserii samochodowych.

A ponadto program rozwiazan w obrdbce Sciernej dla zastosowan
przemystowych nakierowany jest na wiele rynkow jak:




' PRZETWORSTWO
METALI

Jako Norton posiadamy w ofercie rozwiazania
Scierne do usuwania rdzy, powtok i farb oraz
obrébki spawdw, wyréwnywania powierzchni,
wykanczania i polerowania przy zachowaniu
doskonatego wspdtczynnika obrébki i zywotnosci.
Wszystkie produkty marki Norton sprawuja sie
celujaco przy wytwarzaniu, spawaniu, utrzymaniu
ruchu i operacjach naprawczych sprowadzajac
koszty i czas przestojow do minimum.

OBROBKA NARZEDZI

Do szlifowania i ostrzenia detali takich jak
narzedzia trzonowe, ostrzy frezéw oraz

pit tarczowych, najlepszym rozwiazaniem
wydajnosciowym w stosunku do najbardziej
wymagajacych materiatéw, sa najwyzszej jakosci
Sciernice diamentowe i CBN.

PRODUKCJA
SRODKOW TRANSPORTU

Poczynajac od szlifowania i ksztattowania oraz
zatamywania krawedzi, usuwania zadzioréw

i wykanczania skrzydet, mozna polega¢ na marce
Norton w zakresie dostaw produktéw o najwyzszej
wydajnosci. Na ziemi, dzieki marce Norton
obnizane sa koszty operacyjne i wzrasta jako$¢

i wydajnosc¢ przy produkgji silnikéw i elementéw
karoserii motocykli, samochoddw osobowych

i ciezarowych oraz pojazdéw kolejowych,

a takze przy utrzymaniu sieci kolejowych.

Na wodzie, przemyst stoczniowy korzysta z
naszych specjalistycznych narzedzi ciernych przy
operacjach zwiazanych z obrébka kadtubéw.

ENERGETYKA

Gama produktéw marki Norton dla przemystu
naftowego i gazownictwa jest idealnym
rozwiazaniem przy utrzymaniu elementow
linii przesytowych, budowie statkéw, urzadzen
wiertniczych i rurociagdéw. Dodatkowo, Norton
dostarcza rozwiazania do produkgji i utrzymania
ladowych oraz instalowanych na morzu turbin
wiatrowych do szlifowania watkdw i otwordw,
przecinania narzedziami przeno$nymi oraz do
operacji wykanczajacych kot zebatych, tozysk,
topatek, uszczelnien i obuddw.

DREWNO | MEBLE

Bez wzgledu na to czy jestes ciesla, stolarzem,
uktadasz podtogi lub jeste$ producentem
mebli, Norton posiada petna oferte do
kalibracji, ostrzenia narzedzi oraz operacji
szlifowania i wykanczania.
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PRZEMYSt HUTNICZY

Narzedzia $cierne marki Norton do
przygotowania stali, przecinania i szlifowania
arkuszy, sztab, wlewkow, pretéw, walcéw i rur
opracowane zostaty tak aby zapewnic wysoki
poziom produktywnosci przy mozliwie niskim
koszcie. Wszystkie narzedzia $cierne marki
Norton sa produkowane i pddane testom
bezpieczenstwa w zgodzie z najostrzejszymi
europejskimi normami bezpieczenstwa,
EN12413, ISO oraz oSa.

£ 0ZYSKA
| KOLA ZEBATE

Norton posiada petna game rozwiazan dla
zapewnienia najwyzszych standardéw przy
produkcji tozysk i kot zebatych. Wysokowydajne
Sciernice ze spoiwami bedacymi wynikiem
najnowszych innowacji w technologii, zapewniaja
najwyzszy poziom wydajnoéci i jakosci.
Obciagacze profilowe Norton'a dostarczaja petne
rozwiazanie przy szlifowaniu obwiedniowym
ciagtym, szlifowaniu ksztattowym, szlifowaniu kot
zebatych stozkowych oraz honowaniu.

PRZEMYSt
MEDYCZNY

Narzedzia Scierne marki Norton dostarczaja
wyjatkowe wyniki, wspomagajac produkcje
wyrobow wysokiej jakosci w zgodzie

z najostrzejszymi wymaganiami przemystu
optycznego, medycznego i metalurgicznego.
Technicznie opracowane tarcze przecinajace,
pasy Scierne, tarcze i pasy z wtokniny do
usuwania zadzioréw / do wykanczania, $ciernice
spojone oraz narzedzia diamentowe i CBN
stosowane sa w czasie catego procesu produkcji
przegubdéw kolanowych i biodrowych, protez

i instrumentéw medycznych.

BUDOWNICTWO

Norton Clipper dostarcza kompletna game
rozwigzan do przecinania, wiercenia i szlifowania
majacych zastosowanie na rynkach budownictwa
mieszkaniowego i przemystowego. Jestesmy
gotowi, aby wyposazy¢ Cie w najbezpieczniejsze

i najbardziej wydajne tarcze, maszyny oraz
narzedzia Scierne, ktdre nie tylko poprawiaja Twoj
komfort pracy, ale takze maja swdj wktad

w ochrone $rodowiska i poprawe naszych
warunkow zycia.

... ABY UZYSKAC WIECEJ INFORMACJI

ODWIEDZ NASZA STRONE
www.nortonabrasives.com
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ZROZNICOWANA GAMA PRODUKTOW m

Norton posiada w swej ofercie najwiekszy wybor produktdw Sciernych, ktére sa
w stanie sprostaé wszystkim wymaganiom klienta. Ta gama sklasyfikowana jest
na trzech poziomach jakoéciowych (standard / profesjonalny / premium) po to,
aby utatwi¢ dobdr wtasciwego narzedzia do Twojego zastosowania.

Innowacyjne rozwiazania Norton zapewniaja wyjatkowa
produktywnosc i réznorodnosc.

STANDARD PROFESJONALNY
(GooD) (BETTER)

F++ FFFF

Po naszym zakresie produktowym Nasz poziom produktowy

na poziomie Standard spodziewad Profesjonalny (Better) zapewnia
mozesz sie najwyzszej jakosci doskonata kombinacje wydajnosci
jakiej oczekujesz od marki i ceny. Moga by¢ odpowiednie,
Norton przy zapewnieniu niskiej kiedy nie jestes w stanie tatwo
ceny poczatkowej. Te produkty zmierzyc¢ wartosci produktu z

sa doskonatym wyborem dla poziomu Premium, ale nadal
zapewnienia wydajnosci powyzej masz wysokie oczekiwania w
Twoich oczekiwan bedac zakresie wydajnosci. Otrzymasz
jednoczesnie konkurencyjnym wartos¢ odpowiednia do wydanych
wyborem dla naszych Swiadomych pieniedzy, a nawet zyskasz wiecej,
budzetowo klientow. z dobrej relacji wydajnos¢ - cena.

Best) opracowany
a o klientach, ktor
najwyzszej wydaj
waniu najnizszego
o kosztu operacji.
na szczycie rozwia
o i mierzalnie wp
ocesu. Inwestujac
nie narzedzi mark
oszczedzisz na cz
na wymiane nar
przeznaczajac go
produkcyjne.

PRZEGLAD CALEGO ZAKRESU

STANDARD PROFESJONALNY INNOWACJA
F++ FF It
TARCZE DO STARLINE VULCAN OMEGA NORTON QUANTUM
FOUNDRY X 123 NORTON QUANTUM 3
PRZECINANIA RAIL ALU
| SZLIFOWANIA MULTI MATERIAL DIALAST
NARZEDZIA ALU NORZON NORTON QUANTUM NORTON QUANTUM
£ Y METAL VULCAN GREENLYTE
SCIERNE NASYPOWE STARLINE VORTEX RAPID BLEND NORSTAR
BEARTEX VORTEX RAPID PREP BLAZE RAPID STRIP
RAPID STRIP X-TREME BLAZE
BDX PRO RED HEAT
RAPID BLEND PRO FILM PRO PLUS
RAPID PREP BLUEFIRE
RAPID POLISH NORZON
RAPID FINISH VIKING
SG
NARZEDZIA 38A SGA/SGB NQ NQ VS3
2 R 19A 38AVS3 SG VS3
SCIERNE SPOJONE 39A GF 356/556
A
39A
37A
NARZEDZIA CLASSIC PRO EXTREME -
DIAMENTOWE
NARZEDZIA B49 B99 AZTEC IV -
SUPERSCIERNE ECOLINE

8 / Wstep



NORTON
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ROZWIAZANIA HANDLOWE SANT GOBAN

Posiadamy petny zestaw ekspozytoréw marki Norton, ktére pomagaja w prezentacji
naszych produktow w réznych warunkach, a takze w punktach sprzedazy detalicznej,
ktore moga byc dostosowane wedtug potrzeb, pod katem przecinania, szlifowania,
obrébki zgrubnej lub przygotowania powierzchni do wykanczania.

NORTON Z ESTAWY EKSPOZYCYJNE

AR

Caty zestaw dostarczany jest ze wszystkimi elementami
potrzebnymi do wykonania petnej ekspozycji dla kazdej
gamy produktowej.

e Zestaw zawiera: podstawe - 1 szt., plecy ekspozytora - 1 szt.,
toper z logo - 1 szt., pétka - 1 szt. belka do ciezkich tarcz z
piecioma szt. hakow - 1 szt., nogi - 2 szt, haki - 35 szt.

e Na zyczenie wszystkie akcesoria moga by¢ dostarczone

osobno.
RODZAJE ZESTAWOW ILOSC
EKSPOZYCYJNYCH SZT./OPAK. NORTON CLIPPER
Zestaw z o$wietleniem 1 410076979 410048416

Zestaw z o$wietleniem i

; . 410058121 410050915
wtyczka typu angielskiego

Zestaw bez o$wietlenia 1 410076980 410048415

EKSPOZYTORY PRZENOSNE

DO TARCZ DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

e Zestaw zawiera: podstawe - 1 szt., logo - 1 szt.
zawieszKi - 22 szt. grafika boczna - 2 szt.

e H=1740 mm x W =380 mm x D =580 mm

ILOSC NUMER

OPIS SZT./OPAK. PRODUKTU

Ekspozytor przenosny 1 410090016

GRAFIKA W PUNKTACH SPRZEDAZY

Grafika dostosowana moze by¢ wedtug potrzeb.
W celu uzyskania informacji na temat mozliwosci skontaktuj sie ze swoim regionalnym przedstawicielem handlowym.

BUS STOPS GRAFIKA
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TWOJE
-ZPIECZENSTWO
JEST DLA NAS
NAJWAZNIEJSZE

Bezpieczenstwo stosowania narzedzi Sciernych rozpoczyna sie wraz

z nami. Twoje bezpieczenstwo jest dla nas najwazniejsze, a zatem
wszystkie produkty marki Norton produkowane sa w zgodzie z najbardzie]
rygorystycznymi europejskimi i miedzynarodowymi normami w zakresie
ochrony zdrowia, bezpieczenstwa oraz ekologii. Rozumiemy, ze Twoje
warunki pracy sa ciezkie i wymagajace, ryzyko i oczekiwania sa na wysokim
poziomie, to, ze ryzykujesz zyciem i utrata konczyn za kazdym razem kiedy
uruchamiasz obrabiarke w celu przecinania lub szlifowania. To wtasnie
dlatego zawsze zapewniamy, ze nasze produkty pracuja w zgodzie z
najwyzszymi standardami i bezpiecznie. Niezaleznie od tego bardzo waznym
jest dla nas zapewnienie naszym wtasnym pracownikom bezpiecznych
warunkow pracy w czasie catego procesu produkgji.

0Sa®

The Organisation for the Safety of Abrasives (Organizacja ustalajaca zasady bezpieczefAstwa w
zakresie produkcji i uzytkowania narzedzi sciernych). Jako jeden z cztonkéw zatozycieli organizacji
0Sa, jeste$my w grupie producentéw posiadajacych najwyzsze standardy bezpieczefstwa i dumni
jestesmy, ze posiadamy ten znak handlowy. Dzieki uwaznemu monitorowaniu i corocznym audytom,
posiadamy reputacje niezawodnego pod wzgledem bezpieczenstwa i odpowiedzialnego producenta
wysokiej jakosci narzedzi $ciernych. Dziatamy zgodnie z europejskimi i miedzynarodowymi normami
EN12413, EN13236 oraz EN13743 w odniesieniu do narzedzi diamentowych, spojonych i nasypowych,
a takze w zgodzie z ISO 9001, 14001 i OHAS 18001 w naszych zaktadach produkcyjnych. | to nie
dlatego, ze takie sa wymogi prawne, ale poniewaz przywiazujemy do tych kwestii duza wage.

FEPA

Federacja Europejskich Producent Materiatow S'ciernych.

Bycie cztonkiem zatozycielem FEPA oznacza dla nas podazanie za najnowszymi regulacjami
dotyczacymi technologii, prawa i wiedzy naukowej, co sprawia, ze zawsze jestesmy o krok do
przodu. Wspdlnie, 0Sa oraz FEPA, wymuszaja wspieranie zaréwno obowiazujacych obecnie norm
dotyczacych bezpieczenstwa a takze dalszego rozwoju w przysztosci.

o Nasze zobowiazanie wobec pracownikow i zrownowazenia
, 5 Jako lider globalny oraz bedac wiernym naszym wartosciom w dziatalnosci i wizji,
nasze polityki i praktyki operacyjne wpasowuja sie w nasze zobowiazanie wobec
WPW‘W%S% pracownikéw i zrdwnowazonego rozwoju, co zawiera: wyznaczanie ambitnej polityki

Fsce C1505 ciagtej poprawy warunkéw pod wzgledem ochrony zdrowia i bezpieczefstwa; ciagte

T G1oaser zachecanie do rozwoju osobistego naszych pracownikéw; bycie odpowiedzialnym

Fsc Ciza014 zréwnowazonym graczem miedzynarodowym w obrebie naszych spotecznosci
lokalnych; minimalizacje ingerencji naszej dziatalnosci w $rodowisko naturalne

w zgodzie z naszymi piecioma priorytetami; ciagty rozwdj produktdw ekologicznych,
przynoszacych warto$¢ naszym klientom.

The mark of
responsible forestry

W celu uzyskania wiekszej ilosci informacji na temat naszego zaangazowania na
rzecz pracownikéw i zréwnowazonego rozwoju, a takze na temat szczegdtowych
wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa odwiedz nasza strone www.nortonabrasives.
com. Uzyteczne uwagi “"Wolno” oraz “Nie wolno” znajduja sie w kazdym rozdziale
produktowym katalogu.

10 / Wstep







Resh : =
bk Foinds®

&) saint-Gobain Abrasives

. ~_rh-;., IRk
Paul Gray
Inzynier Aplikacyjny na Europe,
Saint-Gobain Abrasives
-t‘t; . r-gr;-g
£ i -'" ‘_‘]r- "1]. f

‘D‘*kacwnv na Europe,
brain Abrasiveg

DOWIEDZ SIE WIECEJ OD NASZYCH
EKSPERTOW NA: RO

SAINT-GOBAIN




-

NORTON
,

_SAINT-GOBAIN

TARCZE DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

Wstep 14 TARCZE DO PRZECINANIA 30-34
do przecinarek spalinowych 30
TARCZE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA 16-29 .
B ) do przecinarek z posuwem wahadtowym 31
przy produkcji elementéw metalowych 16 .
| spawaniu do maszyn stacjonarnych 32
dla kolejnictwa 27 do szlifierek recznych prostych 34

dla odlewnictwa 28 Informacje techniczne 35



TARCZE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA .

WSTEP

Gama tarcz do przecinania i szlifowania dla szlifierek recznych
i stacjonarnych zapewnia doskonate wyniki w najbardziej .
wymagajacych warunkach pracy. Zawiera ona rozwiazania NORTON
najnowszej generacji dla operacji przecinania, szlifowania oraz
wykanczania powierzchni dla wszelkich materiatéw majacych
zastosowanie w rynku produkcji o skali przemystowej. Norton
to najobszerniejsza przemystowa linia tarcz do przecinania
i szlifowania.
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SAINT-GOBAIN

ZROZUMIENIE
PRODUKTU

Metallo, Inox, Stainless

Najlepszy poziom jakosciowy .“'.{ 3 125x7.0x22,23

4

Materiat obrabiany . NQ24P - BF27
Srednica x Grubo$¢ x Srednica otworu " SR
Charakterystyka produktu

Maksymalna predkosc¢ robocza

Informacja o szlifierce do przecinania lub szlifowania
Kod produktu

Zgodnos¢ z wytycznymi oSa

Zgodno$¢ z norma europejska EN12413

000000000

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTU

TARCZE SZLIFUJACE DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Szczegoélnie zalecane @

S ww o
Q Q O Q
& g & 0z o & & g
o> z =) = <\,' [Sh] oo oZ
MATERIALY Z2zao > wn 2g 20 20
e e e 2 e o e
Stal / stal konstrukcyjna [ ] [ ] [ J
Stal niskostopowa [ [ J [ [ J
Stal wysokostopowa [ [ J
Cienkie arkusze, profile [ ] [} [ ] [}
Stal nierdzewna / Inox [ [ J [ [ [ J
Zeliwo [ J [ ]
Metale kolorowe [ ]
Tytan [ J [ J [ ]
Kamien, beton [ ]
Ptytki ceramiczne, ceramika [ ]

14 / Tarcze do przecinania i szlifowania
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PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTU

TARCZE PRZECINAJACE DO SZLIFIEREK KATOWYCH | STACJONARNYCH

<
=
<
=
O
L
~N
o
a
o
=}
L
~N
O
=
=

<
P
<
=
©
=
=
N
%)

Szczegélnie zalecane @

-2-3
MATERIAL

Nowosé
NORTON QU-
ANTUM3
MEGA
ULCAN
STARLINE
Nowos¢
FOUNDRY X
Nowos¢é
DIALAST

AlL
MULTI

MATERIALY o > o
N AR A A A AR AR
Stal / stal konstrukcyjna [ J ([ ([ [ (] [ [ ) [
[ ] [ [ ] [ ] [

—

Stal niskostopowa

Stal wysokostopowa [ J

Cienkie arkusze, profile

Stal nierdzewna / Inox
Zeliwo (] [ ]
Metale kolorowe [ J
Tytan [ ] [ ]

Kamien, beton

Ptytki ceramiczne, ceramika

Tarcze do ciecia szyn - twarde
Tarcze do ciecia szyn - Srednie [
Tarcze do ciecia szyn - miekkie [ J

Szkto ceramika PVC [ J

NORTON

SAINT-GOBAIN

OUANR 7 i

a7 4
- g

KOMFORT PRACY....

Mniej zmeczone rece dzieki mniejszym wibracjom.

KROTSZY CZAS SZLIFOWANIA...

Dzieki ostrzejszej Sciernicy usuwasz wieksza ilos¢

naddatku i skracasz czas przecinania. / ) ¢/ l TG

: v | = ULTRATHIN
KROTSZY CZAS PRZESTOJOW.L. 4 GRINDING

Dzieki dtuzszej zywotnosci $ciernicy i zuzyciu mniejszej
ilosci tarcz $ciernych.

\

Tarcze do przecinania i szlifowania / 15




<
=z
<
=
&)
L
N
o
a
o
a
w
N
(&)
S
=

| SZLIFOWANIA

TARCZE PRZECINAJACE | SZLIFUJACE
DLA PRZEMYStU WYTWORCZEGO
| SPAWALNICTWA

Zastosowanie narzedzi sciernych w przemystach przetwdrstwa stali jest bardzo szerokie:
poczynajac od przemystu stoczniowego i produkcji sprzetéw domowych, poprzez przemyst
samochodowy i produkcje elementdw konstrukcyjnych, profili specjalnych, rur i sprzetéw

elektrycznych, a na utrzymaniu i naprawach oprzyrzadowania, narzedzi i maszyn konczac.

NORTON QUANTUM

TECHNOLOGIA NA NAJWYZSZYM POZIOMIE

e Agresywne ziarno NorZon klasy o Wysoki wspotczynnik zbierania
premium materiatu
* Rewolucyjna technologia spoiwa e Najnizsze catosciowe koszty procesu
zgtoszona do opatentowania « Szybkie ciecie l!w ‘0 . Ir\,/LEOTXAL 5@
CHARAKTE-  ILOSC ~ MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm)  TxH (mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 1,0x22,23 ZA 60 27 25 EU 8711479446122 66252836338
1,3x22,23 ZA 60 727 25 EU 8711479553745 66252836897
1,6x22,23 ZA L6 77 25 EU 8711479446139 66252836339
VP 41 125 1,0x22,23 ZA 60 727 25 PL 8711479446146 66252836340
—— 1,3x22,23  ZA60Z7Z 25 PL 8711479553752 66252836898
1,6x22,23  ZA 4677 25 PL 8711479446153 66252836341
2,0x22,23 ZA 4677 25 EU 8711479578458 66252843896
180 1,6x22,23 ZA 4677 25 EU 8711479559938 66252837989
230 1,9%x22,23 ZA 4677 25 PL 8711479559945 66252837990
TYP 42 115 0,8x22,23 ZA 60 727 25 EU 8711479564536 66252840228
N e W 125 0,8x22,23 ZA 60 77 25 EU 8711479561436 66252838243

Grupa Rabatowa: TW

16 / Tarcze do przecinania i szlifowania



©
SAINT-GOBAIN

NOWOSC NORTON QUANTUM3

TARCZE DO SZLIFOWANIA

e Technologia samoostrzacego sie e Dtuzsza zywotnos¢ oznacza mniejsza
ziarna ceramicznego zapewnia ilos¢ przestojow i strat, mniejsza
usuwanie wiekszej ilosci materiatu ilos¢ zuzytych tarcz
w krotszym czasie e Przynosi prawdziwe oszczednosci
e Wygodniejsze w uzyciu, mniej w procesie szlifowania METAL & /{
. . .. L) B
zmeczone rece dzieki mniejszym 3 J R A
wibracjom »
CHARAKTE- ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH (mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO SZLIFOWANIA
115 7,0x22,23 NQ 24 P 10 EU 8711479629976 66253371361
125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 PL 8711479629983 66253371362
150 7,0x22,23 NQ 24 P 10 EU 8711479629990 66253371363
180 7,0x22,23 NQ 24 P 10 PL 8711479630002 66253371364
TYP 27 230 7,0x22,23 NQ 24 P 10 PL 8711479630019 66253371365
am
INOX [ 7
Zw F
125 7,0x22,23 NQ 24 N 10 EU 8719362109239 66252839321
230 7,0x22,23 NQ 24 N 10 EU 8719362109246 66252839322

N

Grupa Rabatowa: TW

NOWOSC NORTON QUANTUM3

TARCZE SUPER CIENKIE

e Technologia ostrego ziarna e Opracowany pod katem najdtuzszej

ceramicznego zywotnosci
e Wyjatkowy system spoiwa e Mniej zuzytych Sciernic przy krétszym

zapewlni_ajacy retencje ziarna_ czasie wykonania danego zadania l* [V 4 m‘EOTXAL & Z{

wydtuzajac w wysokim stopniu w @

zywotno$c tarczy

CHARAKTE-  ILOSC ~ MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH (mm) RYSTYKA  SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
ZE DO PRZECINANIA
TYP 42 125 2,5x22,23 NQ 24 P 25 EU 8711479989971 66252832258

Grupa Rabatowa: TW

Tarcze do przecinania i szlifowania / 17
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shadh . ok NORTON
/Vﬂ/?TH/V CNY e  snreomn

OBAIN

OUAR T wil
d

J

m

Metal, Steel, Stahl,
Metal l.o Inox, Stainles|

125x 4,2 x 22,2

NQ24R - BF27
l MAX: 12 250 rpm J
Sl 80m/s

eOCOL '

66253371357 o j

oSs

EN 12413
199381

NOWOSC NORTON QUANTUM3

TARCZE DO CIECIA | SZLIFOWANIA

e Szybkie szlifowanie skraca czas e | epsze wyczucie, mniejsze zmeczenie
wykonania danego zadania i wyzsza wygoda pracy

e Ulepszona kontrola procesu szlifowania
zapewnia wysoka doktadnos$¢

e Zapewnia mozliwos¢ obrobki
w miejscach trudno dostepnych takich

jak naroza i rowki l’ L7 METAL & ([{
w T O INOX

ULTRA THIN

CHARAKTE-  ILOSC  MAGA- KOD NUMER FvITIVNT I N T .
TYP D (mm) TxH (mm)  RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU G RI N D I N G
125  4,2x22,23  NQ24R 20 EU 8711479629938 66253371357
TYP 27 150 4,2x22,23  NQ24R 20 EU 8711479629945 66253371358
"™ 180 42x2223 NQ24R 20 EU 8711479629952 66253371359
230 4,2x22,23  NQ24R 20 EU 8711479629969 66253371360

Grupa Rabatowa: TW

18 / Tarcze do przecinania i szlifowania



OMEGA &##++4+

e Wysokowydajne ziarno tlenku glinu zapewnia
szybkie usuwanie materiatu

¢ Doskonaty system spoiwa utrzymuje dobrze
ziarno i zapewnia dtuga zywotnos¢,
co przektada sie na mniejsza ilo$¢ zuzytych
tarcz

TYP D (mm) TxH (mm)

CHARAKTE-
RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN

ILOSC

MAGA-

©
SAINT-GOBAIN

e |dealne do ciezkich zastosowan przemystowych
na wszystkich typach stali twardych i stopow

e b’

nox M &

KOD
KRESKOWY

NUMER
PRODUKTU

ZE DO PRZECINANIA

15 1,0x2223  ASOW 25 PL 8711479584039 66253370025
1,6x22,23  A46W 25 PL 8711479584046 66253370026
125 1,0x2223  ASOW 25 PL 8711479584077 66253370029
TYP 41 16x22,23  A46W 25 PL 8711479584084 66253370030
150 16x2223  Ah6W 25 PL 8711479584114 66253370033
180 16x2223  Ah6W 25 PL 8711479584121 66253370034
230 19x2223  A36W 25 PL 8711479584145 66253370036
15 2.0x2223  A36W 25 PL 8711479584053 66253370027
25%2223  A36W 25 PL 8711479584060 66253370028
125 2.0x2223  A36W 25 PL 8711479584091 66253370031
TYP 41 2,5%22,23  A36W 25 PL 8711479584343 66253370032
180 2,0x2223  A36W 25 PL 8711479584138 66253370035
230 2,0x2223  A36W 25 PL 8711479584152 66253370037
25%2223  A36W 25 PL 8711479584169 66253370039
15 25x2223  A36W 25 PL 8711479584176 66253370040
TYP 42 125 25x2223  A36W 25 PL 8711479584183 66253370041
= N 180 25x2223  A36W 25 PL 8711479584206 66253370043
230 25x2223  A36W 25 PL 8711479584213 66253370044
Grupa Rabatowa: TW
. > [
CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP Dimm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO SZLIFOWANIA
15 7.0x2223  A24S 10 PL 8711479584220 66253370045
125 7.0x2223  A24S 10 PL 8711479584237 66253370046
‘T:ii; 150 7.0x22.23  A24S 10 PL 8711479584244 66253370047
180 7.0x22.23  A24S 10 PL 8711479584251 66253370048
230 7.0x2223  A24S 10 PL 8711479584268 66253370050
Grupa Rabatowa: TW
e 2o b’ > Bk
CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP Di{mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY  PRODUKTU

TARCZE KOMBINOWANE

125 4,0x22,23

A24S

10

PL 8711479584190 66253370042

TYP 27

Grupa Rabatowa: TW

Tarcze do przecinania i szlifowania / 19
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= TARCZE PRZECINAJACE | SZLIFUJACE DLA PRZEMYSt U WYTWORCZEGO | SPAWALNICTWA |
=
5 VULCAN Astststs
¢ Doskonaty stosunek ceny do wydajnosci e Uniwersalna gama tarcz do przecinania | 4
’ ’ e i szlifowania ’ P ﬁ ‘0

e Dtuzsza zywotnos¢ tarczy

CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
115 1,0x22,23 A0S 25 PL 5900442650397 66252925431
1,6x22,23 A46S 25 PL 5900442650403 66252925432
2,5x22,23 A30S 25 PL 5900442650519 66252925442
3,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650571 66252925447
125 1,0x22,23 A60S 25 PL 5900442650427 66252925433
1,6x22,23 A46S 25 PL 5900442650434 66252925434
2,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650472 66252925438
2,5%22,23 A30S 25 PL 5900442650526 66252925443
TYP 41 3,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650588 66252925448
—— 150 2,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650489 66252925439
180 1,6x22,23 A46S 25 PL 5900442650441 66252925435
2,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650496 66252925440
2,5x22,23 A30S 25 PL 5900442650557 66252925445
3,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650595 66252925449
230 1,9x22,23 A46S 25 PL 5900442650458 66252925436
2,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650502 66252925441
2,5%22,23 A30S 25 PL 5900442650564 66252925446
3,0x22,23 A30S 25 PL 5900442650601 66252925450
115 2,5x22,23 A30S 25 PL 5900442651042 66252925490
3,2x22,23 A30S 25 PL 5900442651097 66252925494
125 2,5x22,23 A30S 25 PL 5900442651059 66252925491
3,2x22,23 A30S 25 PL 5900442651103 66252925495
_,T:iii_ 150 3,2x22,23 A30S 25 PL 5900442651127 66252925496
180 2,5x22,23 A30S 25 PL 5900442651066 66252925492
3,2x22,23 A30S 25 PL 5900442651134 66252925497
230 2,5%22,23 A30S 25 PL 5900442651073 66252925493
3,2x22,23 A30S 25 PL 5900442651141 66252925498

Grupa Rabatowa: TW

20 / Tarcze do przecinania i szlifowania
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CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO IFOWANIA
115 6,4x22,23 A30S 10 PL 5900442651417 66252925522
125 4,0x22,23 A30S 20 PL 5900442651363 66252925519
6,4x22,23 A30S 10 PL 5900442651424 66252925523
8,0x22,23 A30S 10 PL 5900442651431 66252925524
150 6,4x22,23 A30S 10 PL 5900442651448 66252925525
TYP 27 180 10,0x22,23  A30S 10 PL 5900442651479 66252925528
—a 402223 A30S 20 PL 5900442651387 66252925520
6,4x22,23 A30S 10 PL 5900442651455 66252925526
8,0x22,23 A30S 10 PL 5900442651462 66252925527
230 4,0x22,23 A30S 20 PL 5900442651394 66252925521
6,4x22,23 A30S 10 PL 5900442651486 66252925529
8,0x22,23 A30S 10 PL 5900442651493 66252925530
Grupa Rabatowa: TW
VULCAN rastcutr Aatatsts
e Do _za_stos_owama na szlifierkach o Stale miekkie METAL * Z{
mniejszej mocy v J BLESEA
CHARAKTE-  ILOSC  MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm)  TxH(mm)] RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO IFOWANIA
115 6,4x22,23 A30P 10 PL 5900442658256 66252830803
125 6,4x22,23 A30P 10 PL 5900442658263 66252830804
TYP 27
180 6,4x22,23 A30P 10 PL 5900442658287 66252830805
\:’
230 6,4x22,23 A30P 10 PL 5900442658317 66252830807

Grupa Rabatowa: TW

Tarcze do przecinania i szlifowania / 21
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TARCZE PRZECINAJACE | SZLIFUJACE DLA PRZEMYStU WYTWORCZEGO | SPAWALNICTWA |

VULCAN Attt L‘o’ BETON =l

CHARAKTE-  ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
115 3,0x22,23 C30R 25 PL 5900442650625 66252925452*
magrow ' TYP 41
= . 125 3,0x22,23 C30R 25 PL 5900442650632  66252925453*
N.*'fiff"‘l'im' L ==m ]
S 230 3,0x22,23 C30R 25 PL 5900442650663  66252925456*
f 115 3,2x22,23 C30R 25 PL 5900442651165 66252925500
TYP 42
125 3,2x22,23 C30R 25 PL 5900442651172 66252925501
- e
230 3,2x22,23 C30R 25 PL 5900442651196 66252925503
Grupa Rabatowa: TW
peToN =l
T F 3
CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO SZLIFOWANIA
115 6,4x22,23 C30R 10 PL 5900442651523 66252925533
NORTON
T an) TYP 27 125 6,4x22,23 C30R 10 PL 5900442651547 66252925534
B ™ 150 6,4x22,23 C30R 10 PL 5900442651554 66252925535
230 6,4x22,23 C30R 10 PL 5900442651578 66252925537

Grupa Rabatowa: TW

22 / Tarcze do przecinania i szlifowania



__ SAINT-GOBAIN GOBAIN

122>

ALL /N ON;

1-2-3
UNIWERSALNE ROZWIAZANIE

e Przecinanie, szlifowanie e Eliminacja strat czasu na wymiane
i wykanczanie jedna tarcza tarczy

e Drobne ziarno pozwalajace uzyska¢ e Trzy warstwy wzmocnienia zapewniaja

dobre, jednorodne wykonczenie przy maksymalne bezpieczenstwo ;am?mgm;m
o ue de SSadeur,
pracy pod katem 15 1 v» R *{{
fr 2w 2 % J 0 INOX &
CHARAKTE-  ILOSC  MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm] RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE KOMBINOWANE
TYP 27 115 2,2x22,23 A4L6S 25 TW 3157625666269 66252829704
- 125 2,2x22,23 A4L6S 25 TW 3157625646803 66252921592

Grupa Rabatowa: TW

NORTON
_  SAINT-GOBAIN

®
SAINT-GOBAIN

224000 V. mure

——y MATERIAL

++++ "” &
MULTI MATERIAL

A46T - BF41

e Jedna tarcza do wszystkich materiatow ¢ Eliminacja strat czasu na wymiane MAX:
e tatwy wybdr w zastosowaniach tarczy ;12]',?“5/2 .
ogolnych e Szybka, wygodna i wszechstronna
N ¥ IGREED = G,
CHARAKTE-  ILOSC  MAGA- KOD NUMER @@[ﬂﬂ
TYP D(mm) TxH(mm] RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU m}:?ﬁ;ﬁ“:”ﬁ&?‘

115 1,0x22,23 C60T 25 EU 5450248231400 66252833258
1,6x22,23 C46T 25 EU 5450248230168 66252828951
TYP 41 125 1,0x22,23 C60T 25 EU 5450248231585 66252918924
_— 1,6x22,23 C46T 25 PL 5450248230175 66252828952
180 1,6x22,23 C46T 25 EU 8711479427336 66252926730
230 1,9%x22,23 C46T 25 EU 5450248231592 66252918925

Grupa Rabatowa: TW

Tarcze do przecinania i szlifowania / 23
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®
SAINT-GOBAIN

125mm

b 125 x 1.6 x22.23mm b

A60Q- BF41
I 4
NOWoSC ALU M
12,250 rpm
80m/s 90
e Zaawansowany system ziarna o Przeciwdziatajac zabijaniu i tepieniu D@@
Sciernego i spoiwa opracowany tarczy zapewnia szybkie, lekkie Saint-Gobain Abrasives
. . . . . . . European Headquarters
pod katem przecinania aluminium i tatwe przecinanie wszystkich Rus deAnssadeu -
.. . . . . ’ . . .8, onflans
i innych metali niezelaznych bez materiatow niezelaznych Cedex France
zapychania %
l! b’ ALU v/
_ s
CHARAKTE-  ILOSC  MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH (mm) RYSTYKA  SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
115 1,0x22,23 A60Q 25 EU 8711479983436 66252828236
1,6x22,23 A46Q 25 EU 8711479983306 66252828233
125 1,0x22,23 A60Q 25 EU 8711479983443 66252828237
TYP 41 16x22,23  A46Q 25 EU 8711479983313 66252828234
2,5x22,23 A36Q 25 EU 8711479983245 66252828227
180 2,5x22,23 A36Q 25 EU 8711479983269 66252828229
230 1,9%x22,23 A46Q 25 EU 8711479983320 66252828235
e 20 3,0x22,23 A36Q 25 EU 8711479983283 66252828231
0x22,
Y e W
Grupa Rabatowa: TW
y)
y v/
ALU
rw T A
CHARAKTE-  ILOSC ~ MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH (mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO SZLIFOWANIA
125 7,0x22,23 A36Q 10 EU 8711479983252 66252828228
TYP 27
180 7,0x22,23 A36Q 10 EU 8711479983276 66252828230
)
230 7,0x22,23 A36Q 10 EU 8711479983290 66252828232

Grupa Rabatowa: TW
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OCTOPUS®

e Zapobiega zabijaniu sie $ciernicy e Zapewnia ciagta widocznos$¢ obrabianej

e |epsze chtodzenie obrabianego materiatu powierzchni

e Zmniejszona konieczno$¢ dokonywania

poprawek na materiale
METAL 8
2w F RS 5 /f

CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TYP 29 125 4,0x22,23 A36T 20 PL 3157623986222 66252829993
L 4,0x22,23 A60T 20 PL 3157623986239 66252829994

Grupa Rabatowa: TW

STARLINE®

e Odpowiednie do stali, stali nierdzewnej, zeliwa e Dobra relacja ceny do jakosci

i kamienia e Szybkie usuwanie naddatku
4 METAL g
2 ar l’w ‘o > 2 INOX v (f
CHARAKTE-  ILOSC ~ MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm] TxH(mm] RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO CIECIA
115 1,0x22,23 A60R 25 PL 5900442697415 66252837243**
A60R-
1,0x22,23 KPL 20 PL 5900442699716 66252837575**
10 sztuk
125 1,0x22,23 A60R 25 PL 5900442697439 66252837245**
A60R-
TYP 41 1,0x22,23 KPL 20 PL 5900442699723 66252837576**
[]I]m 5 —— 10 sztuk
’uu‘ﬂ!LI‘LIJ:m 1,6x22,23 A4L6R 25 PL 5900442697446 66252837246**
A60R -
“I. 1,6x22,23 KPL 20 PL 5900442699747 66252837577**
[ g— 10 sztuk
+30%
PEﬁE%i;l:SEJCE 180 1,6x22,23 A4L6R 25 PL 5900442697453 66252837247**
230 2,0x22,23 A36R 25 PL 3157629601792 66252837248
Grupa Rabatowa: TW ** +30% zwiekszenie wydajnosci

Tarcze do przecinania i szlifowania / 25
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TARCZE PRZECINAJACE | SZLIFUJACE DLA PRZEMYStU WYTWORCZEGO | SPAWALNICTWA |

STARLINE® AL‘O/J MeTaL My

CHARAKTE-  ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO CIECIA
115 6,0x22,23 A24Q 10 PL 5900442697521 66252837263
TYP 27 125 6,0x22,23 A24Q 10 PL 5900442697538  66252837264**
™ 150 6,0x22,23 A24Q 10 PL 5900442697552 66252837268
230 6,0x22,23 A24Q 10 PL 5900442697569 66252837269
115 2,5x22,23 A30P 25 PL 5900442697484 66252837249
VP 41 125 2,5x22,23 A30P 25 PL 5900442697491 66252837250
——— 180 2,5x22,23 A30P 25 PL 5900442697507 66252837251
230 2,5x22,23 A30P 25 PL 5900442697514 66252837253
.‘"L 125  3,0x22,23 A30P 25 PL 5900442697583 66252837276
PER:S,,?,Z’NCE _,T.Yiii_ 180 3,0x22,23 A30P 25 PL 5900442697606 66252837277
JPORADE 230 3,0x22,23 A30P 25 PL 5900442697613 66252837278
Grupa Rabatowa: TW ** +30% zwiekszenie wydajnosci
2w e b > Bl
CHARAKTE-  ILOSC  MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
i 230 3,0x22,23 C30R 25 PL 5900442697637 66252837284
TYP 42
- e

Grupa Rabatowa: TW
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TARCZE DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA SZYN

Gama produktéw marki Norton Rail zapewnia wysoka wydajno$¢é przy wymagajacych
operacjach. Przecinanie szyn wymaga doktadnosci, predkosci i mocy, a Norton Rail jest
petnym programem tarcz do przecinania odpowiednim dla wszystkich rodzajéw szyn
(metro, tramwaj, kolej], przy zastosowaniu wszystkich typéw przecinarek do szyn

z ramieniem mocujacym (elektrycznych i spalinowych].

NOWOSC RAIL

e Zapewniaja doktadne, proste i szybkie o Wysokiej jakosci ciecie utatwia uzyskanie
przecinanie szyn kolejowych, tramwajowych perfekcyjnego spawu
i kolei podziemnych [metra) SZYNY
l'w %@5 METAL [I

e Niski poziom wibracji

CHARAKTERY- ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH (mm) STYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU

TARCZE DO PRZECINANIA

350 4.0x25.4 ZA 24 Q Zirconia

. 10 EU 8711479431234 66252830924
TYP 41 (ziarno cyrkonowe)

_— ZA 24 Q Zirconia

400 4,0x25,4 : 10 EU 8711479433054 66252833665
(ziarno cyrkonowe)

Grupa Rabatowa: TW

Tarcze do przecinania i szlifowania / 27
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TARCZE DO SZLIFOWANIA
DLA PRZEMYStU ODLEWNICZEGO

Zeliwo, ktére wystepuje w zastosowaniach odlewniczych, wymaga szybkiego szlifowania,
zastosowania specyficznych tarcz do szlifowania. Linia Norton Foundry X opracowana zostata
pod katem usuwania mozliwie maksymalnej iloéci materiatu w jak najkrétszym czasie.
Zastosowanie ziarna cyrkonowego Premium oraz efektywnego wzmocnienia zapewnia,

ze Norton Foundry X pracuje wydajnie na najmocniejszych szlifierkach i pod wptywem
najtrudniejszych warunkéw pracy.

NOWOSC FOUNDRY X

e Grube ziarno cyrkonowe dla obrébki zgrubnej e Najszybsza metoda obrébki odlewéw na
w najciezszych warunkach szlifierkach elektrycznych oraz o wysokiej

e Wygodne w uzyciu ze wzgledu na czestotliwosci

zmniejszone wibracje, tarcza pracujaca H)'i p ;/IEELTl/e\I/_OINOX 4 /{
bardzo stabilnie " Fw T &

CHARAKTE-  ILOSC  MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO SZLIFOWANIA
ZA24LT
125 7.0x2223 086 FE 10 PL 8711479626050 66253371176
TYP 27 ZA24T
- = 180 7.0x22.23 [N FE 10 PL 8711479626036 66253371162
ZA24T
230 7.0x2223 |GG LIFE 10 PL 8711479626043 66253371175

Grupa Rabatowa: TW

w Szlifierki wysokiej czestotliwosci nie zmniejszaja predkosci obrotowej gdy ro$nie nacisk

w czasie szlifowania.

W przypadku wystepowania wysokich naciskow w czasie pracy maszynami standardowymi
e lub tarczami niewzmocnionymi wystepuje duze ryzyko pekniecia tarcz
HIGH FREGLUIENESY b ystepuj YZYyKO p€ 7 Y.
Tarcze niewzmocnione moga wykazywac pekniecia takze przy pracy z matymi naciskami,
co jest skutkiem zmeczenia materiatu sciernego pod wptywem duzych obrotdw.
Tarcze wzmocnione, przystosowane do pracy na szlifierkach wysokiej czestotliwosci,
zapewniaja bezpieczne warunki pracy w kazdych okolicznosciach.

ANISLE ERINDERS

28 / Tarcze do przecinania i szlifowania
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NOWOSC DIALAST

e Dtuga zywotnos¢ produktu wptywa na
skrdcenie czasu przestojow, a takze na ilos¢
wymian tarcz, redukujac przez to koszt
i zwiekszajac wydajnos¢

e Zmniejsza ilos¢ kurzu i odpryskéw poniewaz
zmniejszone jest iskrzenie

e Ziarno diamentowe znajdujace sie na czole

stalowego korpusu, zmniejsza ryzyko
pekniecia poprawiajac bezpieczenstwo pracy

METAL INOX /
ﬁﬁ‘azj ZELIWO &84

SREDNICA CHARAKTE-  ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) OTWORU(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO CIECIA | SZLIFOWANIA
180 22,23 T27 G36 1 EU 5450248720508 70184602080
TYP 27 22,23 T27 G50 1 EU 5450248720485 70184602078
™ 230 22,23 T27 G36 1 EU 5450248720515 70184602081
y 22,23 T27 G50 1 EU 5450248720492 70184602079
Grupa Rabatowa:?W
P o & 4
SREDNICA CHARAKTE-  ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) OTWORU(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO SZLIFOWANIA
115 22,23 T29 G24 1 EU 5450248720409 70184602070
22,23 T29 G50 1 EU 5450248720447 70184602074
125 22,23 T29 G24 1 EU 5450248720416 70184602071
TYP 29 22,23 T29 G50 1 EU 5450248720454 70184602075
- (30 22,23 T29 G24 1 EU 5450248720423 70184602072
22,23 T29 G50 1 EU 5450248720461 70184602076
230 22,23 T29 G24 1 EU 5450248720430 70184602073
22,23 T29 G50 1 EU 5450248720478 70184602077

Grupa Rabatowa: TW

DIALAST #ME#++4

e Tarcza .Dialast”, do ciecia na przecinarkach
i ukosnicach, dostepna jest w wymiarach
350x25,4 do stosowania przy obrotach
5,400 obr/min. Korpus stalowy zapewnia
dodatkowa sztywnos$¢ przeciwdziatajaca
peknieciom jak to ma miejsce w przypadku
konwencjonalnych tarcz do przecinania.

¢ Unikatowa konstrukcja wrebow oraz naciecia
laserowe zapewniaja redukcje hatasu co jest
bardzo wazna zaleta w czasie prac wewnatrz,
a takze na zewnatrz.

e Do ciecia wyptywek lub nadlewow, arkuszy
metali, rur, pretéw stalowych, pretéw
zbrojeniowych, katownikow stalowych, stupow
metalowych, w zaleznosci od zastosowania
dtuzsza zywotnos¢ od konwencjonalnych tarcz
do ukosnic.

e Wydtuzona zywotnos$¢ zapewnia mniejsza
liczbe wymian tarcz, co przektada sie na
mniejsza liczbe przestojow.

®6 = B

0 OTWOR  SEGMENT ILOSC MAGA- KOD NUMER
MASZYNA (mm)  (mm) H/W (mm)  SZT/OPAK.  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
= oA 350 25,4 10/50 1 EU 5450248720522 70184602083

Grupa Rabatowa: CPD
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TARCZE DO PRZECINANIA
DLA PRZECINAREK SPALINOWYCH

Tarcze do przecinania marki Norton dla przecinarek spalinowych wykazuja
wysoka zywotnosc¢ i zapewniaja duza wydajnosé w budownictwie i przy
rozbiérkach.

NORLINE

e Zoptymalizowany do ciecia stali, e Dtuzsza zywotnos$¢ oraz szybkie ciecie

kamienia, cegiet, betonu e Wysoka stabilnos¢ zapewniajaca proste

ciecie 1

CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
TYP 41 300 3,8x20,0 A24T 10 EU 3157624476098 66252829491
— 350 3,8x20,0 A24T 10 EU 3157624476128 66252829915
Grupa Rabatowa: TW
1 -
{90.%1 BETON
CHARAKTE-  ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
TYP 41 300 3,8x20,0 C 24 10 EU 3157624476159 66252829900
L e

Grupa Rabatowa: TW
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TARCZE DO PRZECINANIA
DLA PRZECINAREK Z POSUWEM
WAHADLOWYM

Tarcze przecinajace marki Norton dla przecinarek z posuwem wahadtowym wykazuja wysoka
zywotnos$¢ i zapewniaja duza wydajno$é w budownictwie, przemysle wytwdrczym i odlewniczym
oraz przy pracach konserwacyjnych.

VULCAN

e Czyste i szybkie przecinanie na e Mechaniczne wzmocnienie dla | METAL * /§
. . ) : o Yo v RS
przenosnych i stacjonarnych bezpiecznego przecinania 90° WS
przecinarkach z posuwem wahadtowym .
CHARAKTE- ILOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH (mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
TYP 41 350 3,0x25,4 A30S 10 PL 5900442650748 66252925462

Grupa Rabatowa: TW

Tarcze do przecinania i szlifowania / 31
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TARCZE DO PRZECINANIA NA
PRZECINARKACH STACJONARNYCH

Tarcze przecinajace marki Norton dla przecinarek stacjonarnych wykazuja wysoka
zywotnos¢ i zapewniaja duza wydajnos¢ w budownictwie oraz przemysle wytwdérczym
i odlewniczym.

VULCAN

e Dtuga zywotnos¢ tarczy oraz szybkie e Pracuje przy statej mocy w ciezkich
i lekkie przecinanie operacjach przecinania
e Przecina bez przypalen i odpryskow e Podwodjne zewnetrzne wzmocnienie
metalu ;apevynia doskonate bezpieczeAstwo | o KAMIEN ﬁ -
i stabilna prace !90, | ZELIWO W% t
CHARAKTE-  ILOSC ~ MAGA- KOD NUMER
TYP D (mm) TxH (mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
350  4,0x320 C30R 10 PL 5900442650977 66252925483
400 45x320 C30R 10 PL 5900442650984 66252925484
ﬁ 4l
300 3,0x32,0 A30S 10 PL 5900442650786 66252925466
3,0x32,0 A30S 10 PL 5900442650885 66252925475
3,5x32,0 A30S 10 PL 5900442650809 66252925468
TYP 41 350  3,5x254  A30S 10 PL 6111252830094 66252925469
——
3,5x32,0 A30S 10 PL 5900442650823 66252925470
3.5x32.0 A30S 10 PL 5900442650892 66252925476
40x32.0 A30S 10 PL 5900442650847 66252925471
400 4,0x254  A30S 10 PL 5900442650854 66252925472
4,0x254  A30S 10 PL 5900442650908 66252925477
4,0x32,0 A30S 10 PL 5900442650861 66252925473
4,0x32,0 A30S 10 PL 5900442650915 66252925478
4,5x32,0 A30S 10 PL 5900442650878 66252925474

Grupa Rabatowa: TW
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VULCAN B

CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
TYP 41 350 3.5x32.0 A30S 10 PL 5900442668927 66252833646

Wincan

D

Grupa Rabatowa: TW

STARLINE™

e Dedykowany do stali e Dobra relacja ceny do jakosci 09
o | MeTaL My
e Stabilne ciecie ’9,,» 2

CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP Dimm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY  PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
300 3.0x320 A30R 10 PL 5900442788663 66252843841
TYP 41 350  3.5x32.0 A30R 10 PL 5900442788694 66252843842
400 4.0x32.0 A30R 10 PL 5900442788724 66252843843

Grupa Rabatowa: TW
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TARCZE
DO SZLIFIEREK RECZNYCH PROSTYCH

Linia produktéw Norton Blue Fire obejmujaca Sciernice do przecinania oferuje szeroki
wybor wysokiej jakosci narzedzi do obrobki metalu przeznaczonych do wszystkich
wymagajacych zastosowan: usuwania spawdw, przygotowania powierzchni, usuwania
metalu, ksztattowania i odcinania skorodowanych i zardzewiatych materiatéw. Norton Blue
Fire to wybdr dla profesjonalistéw gwarantujacy szybkie i komfortowe rezultaty. Artykuty

z linii Blue Fire sa dostepne w niewielkich opakowaniach umozliwiajacych ponowne
zamkniecie.

BLUE FIRE @&F#++#

e Ziarna scierne o wysokiej wydajnosci e Produkty przeznaczone do szlifierek
prostych i katowych, oferujace bardzo

Dt Z tnos¢ i komfort . . o
* Dtugazywotnoscikomiort pracy wysoki poziom wydajnosci i jakosci

\
oy METAL A, /&
1190. INO S 4 ¢
CHARAKTE-  1LOSC MAGA- KOD NUMER
TYP D(mm) TxH(mm) RYSTYKA SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
TARCZE DO PRZECINANIA
50 1,0x6,35 A60T 50 EU 5900442810319 66252842745
63 1,010 A60T 50 EU 5900442786935 66252828195
VP 41 1,0x6,35 A60T 50 EU 5900442810333 66252828238
—— % 1,0x6,35 A60T 50 EU 5900442810357 66252828240
1,0x10 A6OT 50 EU 5900442786973 66252828241
1,6x10 A60T 50 EU 5900442809627 66252828242

PERFORMANCE
IMPROVEMENT

Grupa Rabatowa: TW
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INFORMACJE TECHNICZNE
SYSTEM SPECYFIKACJI KSZTALTU

BF 27

_

TARCZE DO SZLIFOWANIA
Z ODSADZONYM SRODKIEM

BF 41

TARCZE DO PRZECINANIA PLASKIE

©
SAINT-GOBAIN

BF 42

— N

TARCZE DO PRZECINANIA
Z ODSADZONYM SRODKIEM

Dostepne w $rednicach 76-230mm
do szlifierek recznych.

Dostepne w $rednicach 50-400mm
do szlifierek recznych i 250-400mm

Dostepne w $rednicach 76-230mm
do szlifierek recznych.
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i do przecinarek stacjonarnych.

Zastosowanie: szlifowanie Zastosowanie: przecinanie Zastosowanie: przecinanie

PIERSCIEN METALOWY Z DATA PRZYDATNOSCI

V = DATA PRZYDATNOSCI (KWARTAL, W KTORYM TARCZA ZOSTALA WYPRODUKOWANA + 3 LATA)

V01 V04 Vo7 V10
1 kwartat 2 kwartat 3 kwartat 4 kwartat
PRZYKLAD:

V04/2021 oznacza produkcje w 2 kwartale 2018 oraz zalecane uzycie
przed 2 kwartatem 2021

SRODKI OCHRONY 0SOBISTEJ

Okulary ochronne, $rodki ochrony stuchu, rekawice robocze, maski oraz, w przypadku ciezkich warunkow, dodatkowa
ostona twarzy. Obowiazkowe posiadanie skérzanego fartucha i butéw roboczych.

00 ®OCO®O® O

Ostona ust Rekawice Ochrona Ochrona Przeczytaj Tarcze Zakaz Na sucho Nie pracuj
(maska) robocze oczu stuchu instrukcje uszkodzone - szlifowania jedna reka
Nie uzywac

Tarcze do przecinania i szlifowania / 35



TARCZE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA INFORMACJE TECHNICZNE [

SRODKI OSTROZNOSCI

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcja bezpieczenstwa dostarczona przez
producenta szlifierki. Wszystkie ostony i pokrywy musza by¢ w czasie szlifowania
zamontowane na swoim miejscu i nie wolno ich pod zadnym warunkiem
modyfikowac. Nie wolno uzywac narzedzi sciernych w poblizu materiatow
tatwopalnych oraz w miejscach, gdzie wystepuje ryzyko wybuchu.
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Szlifierke nalezy skierowac tak, aby iskry nie
leciaty w strone twarzy, a najlepiej na podtoge.
Urzadzenia odkurzajace, jesli sa dostepne,
musza by¢ stosowane.

Nalezy stosowac sie do instrukgcji
dostarczonych przez producenta narzedzi
sciernych np. . Nie uzywac bez podparcia”

lub ,.Nie stosowac do szlifowania na mokro”.
Przedmiot obrabiany musi by¢ zamocowany

w sposob pewny przed rozpoczeciem
szlifowania. Sprawdz wzrokowo narzedzie
Scierne przed uzyciem i upewnij sie, ze dany
produkt jest wtasciwy do uzycia przy danym
zastosowaniu. Nie dopuszcza sie zadnych
modyfikacji narzedzia $ciernego po dostawie.
W czasie pracy szlifierka reczna nalezy zawsze
po wytaczeniu odczekac az wrzeciono zatrzyma
sie catkowicie, zanim ja odtozymy.

PREDKOSC ROBOCZA

Produkty marki Norton opracowane sa i przetestowane pod katem okreslonych zastosowan i predkosci robocze;.
Dobierz tarcze odpowiednia dla danego materiatu. Materiaty wskazane sa na etykiecie tarczy. Przed zatozeniem
tarczy do przecinania lub szlifowania na szlifierke, upewnij sie czy jej predkos$c¢ robocza nie przekracza maksymalnej
dopuszczalnej predkosci roboczej oznaczonej na produkcie.

PRZELICZENIE (PRZELOZENIE) PREDKOSCI ZGODNIE Z EN 12413
SREDNICA TARCZY Maksymalna predko$é robocza (RPM])
(mm) dla tarcz przecinajacych i szlifujacych ze spoiwem zywicznym do szlifierek recznych i stacjonarnych.
80 100
50/51 30600 38200
63/65 24300 30250
76 20150 25150
100/102 15300 19100
115 13300 16650
125 12250 15300
150/152 10200 12700
180 8500 10650
230 6650 8350
250/254 6150 7650
300/305 5100 6400
350/356 4400 5500
400/406 3850 4800
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ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

WOLNO

Zawsze uzywaj i przechowuj tarcze w sposob ostrozny.
Sciernice do przecinania utozone powinny by¢ poziomo

i ptasko, najlepiej na ptycie stalowej. Tarcze z odsadzonym
srodkiem utozone powinny by¢ jedna na drugiej lub
przechowywane w oryginalnym opakowaniu.

Zawsze sprawdz wzrokowo kazda tarcze przed zatozeniem
pod katem wystapienia uszkodzen w czasie transportu.

Stosuj zawsze ostone bezpieczenstwa i upewnij sie,

ze jest odpowiednio skierowana i zamocowana w spos6b
bezpieczny. Powinna zakrywac co najmniej potowe tarczy
i chroni¢ operatora na wypadek pekniecia tarczy.

TARCZE NIEWZMACNIANE STOSOWANE MOGA BYC
WYLACZNIE NA MASZYNACH STACJONARNYCH | MUSZA
BYC ODPOWIEDNIO OStONIETE.

W czasie wymiany tarczy zawsze WYLACZAJ ZASILANIE
lub wyjmuj wtyczke z gniazdka.

Zawsze upewnij sie czy predko$¢ obrotowa szlifierki nie
przekracza predkosci roboczej wskazanej na tarczy.

Zawsze uzywaj wtasciwych kotnierzy mocujacych i upewnij
sie czy sa nieuszkodzone, czyste i nie ma na nich widrow.

PATRZ EN 12413.

Po zatozeniu nowej tarczy uruchom szlifierke i pozwal, aby
tarcza obracata sie przez jakis$ czas z predkoscia robocza,
z ostona we wtasciwym potozeniu przed rozpoczeciem
przecinania lub szlifowania.

Zawsze zaktadaj OKULARY OCHRONNE.

Zawsze nos wtasciwe srodki ochrony osobistej takie jak
MASKA, REKAWICE, SRODKI OCHRONY StUCHU | BUTY
OCHRONNE.

Zawsze sprawdzaj predkosc¢ szlifierki, zwtaszcza po
konserwacji lub naprawie. Szlifierki posiadajace urzadzenie
do pomiaru predkosci, musza by¢ utrzymywane we
wtasciwym stanie przez caty okres eksploatacji.

Regularnie sprawdzaj napiecie paséw napedzajacych, jesli
takie wystepuja. Dla przenoszenia petnej mocy pasy musza
by¢ wtasciwie napiete.

W czasie przecinania lub szlifowania przedmiot musi by¢
zamocowany w sposéb pewny.

Kiedy szlifierka nie jest uzywana powinna by¢ odtozona tak,
aby nie uszkodzic¢ tarczy.

Zawsze pracuj w dogodnej pozycji i miejscu gdzie przedmiot
jest unieruchomiony, a szlifierka odpowiednio podparta.

Szlifuj pod katem powyzej 30 stopni wzgledem przedmiotu
obrabianego tarcza szlifujaca z odsadzonym $rodkiem.

Miejsce pracy w czasie przecinania i szlifowania powinno
by¢ uporzadkowane. Szczegdlnie niebezpieczne jest jesli
operator potknie sie lub przewrdci z pracujaca szlifierka
w reku.

NIE WOLNO

Trzymac szlifierki w sposdb niedbaty.

Uzywac tarcz niewzmocnionych na szlifierkach recznych.

Przechowywac tarcz w miejscu wilgotnym oraz w wysokich
temperaturach.

Zaktadac uszkodzona tarcze.

Zbyt mocno dokrecac nakretke lub kotnierz mocujacy.
Moze to spowodowac uszkodzenie kotnierza.

Uzywac sity w czasie zaktadania tarczy na wrzeciono
szlifierki.

Uzywa¢ nieodpowiednich kotnierzy, uszkodzonych, brudnych
lub z zadziorami.

Uzywa¢ podktadek w czasie stosowania tarcz z odsadzonym
srodkiem o Srednicy mniejszej lub rownej 406mm
(EN 12413).

Uzywac¢ maszyny bedacej w ztym stanie technicznym.

Uzywac¢ maszyny bez zamontowanej ostony.

Uzywac tarczy bez wtasciwej wentylacji lub urzadzen
odkurzajacych.

Stosowac nacisku bocznego na Sciernice przecinajaca.
Nie wolno uginac tarczy.

Zatrzymywac tarczy poprzez stosowanie docisku na obwaéd
lub czoto. Zawsze po wytaczeniu maszyny pozwol,
aby $ciernica obracata sie swobodnie az do zatrzymania.

Doprowadzi¢ do zablokowania tarczy w przecieciu.

Uzywa¢ nadmiernego nacisku na tarcze do stopnia
powodujacego zwalnianie obrotéw silnika.

Szlifowac bokiem tarczy przecinajacej lub tarcza z
odsadzonym $rodkiem o grubos$ci mniejszej niz 4,0mm.

Odktadac szlifierki na podtoge trzymajac za kabel lub
przewdd doprowadzajacy powietrze. Tarcza moze tatwo
peknac¢ pod ciezarem szlifierki jesli jest odktadana w sposdb
gwattowny. Jest to powszechny powdd pekniecia tarczy

Szlifowac tarcza z odsadzonym $rodkiem pod katem
mniejszym niz 30 stopni w stosunku do przedmiotu
obrabianego.

Uzywac szlifierki w pozycji uniemozliwiajacej petna kontrole
i kiedy nie jeste$ w petni podparty.
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NARZEDZIA SCI

NASYPOWE

Wstep 2
KRAZKI 47-116
Wstep 48
Krazki fibrowe 51
Tarcze lamelkowe 56
Rapid Strip 61
Rapid Blend 62
Rapid Prep 64
Krazki Multi-Air 67
Krazki do polerowania 79
Krazki Self-Grip i BearTex 80
Krazki samoprzylepne 97
Krazki na siatce 98
Krazki do szlifowania podtég 99
Krazki Speedlok 101
Mini lamelki 105
Krazki wtékninowe Speedlok 107
Krazki Rapid Strip 108
Krazki Rapid Blend Speedlok 109
Krazki Rapid Prep Speedlok [N
Krazki do polerowania Speedlok 113

=N

SCIERNICE

Sciernice listkowe

Sciernice BearTex

Sciernice listkowe montowane na kotnierzu
Sciernice prasowane Rapid Blend

Krazki wzmocnione

ROLKI

Rolki o podtozu papierowym i ptoéciennym
Rolki BearTex

Rolki BearTex i na gabce Rotolo

ARKUSZE | GABKI
Arkusze ciete

Arkusze i bloki Scierne
Gabki Scierne

TASMY BEZKONCOWE
Tasmy do elektronarzedzi
Tasmy waskie

117-132
118
124
126
129
131

133-144
134
139
141

145-160
146
149
159

161-168
162
164

WYKANCZANIE, POLEROWANIE, ZABEZPIECZANIE 169-203

Produkty maskujace i czyszczace
Norton Paint System®
Srodki ochrony osobistej

177
189
195



NUMER PRODUKTU

KRAZKI

KRAZKI FIBROWE SCIERNICE LAMELKOWE ~ $CIERNICE RAPID SCIERNICE RAPID
W STRIP BLEND
= 51 56 25
) 61
o
0
<
gz
Ll
o=
& O -
= KRAZKI RAPID PREP KRAZKI DO KRAZKI SELF-GRIP & KRAZKI NA SIATCE KRAZKI DO PODLOG
POLEROWANIA BEARTEX
b 98 99
79 80

MINISZLIFIERKI KATOWE -
KRAZKI SPEEDLOK

101

SCIERNICE

SCIERNICE LISTKOWE SCIERNICE RAPID STRIP  SCIERNICE PRASOWANE ~ KRAZKI DUZEJ,
118 127 RAPID BLEND WYTRZYMALOSCI

129 131

ROLKI

ROLKI - NA PODKLADZIE ROLKI BEARTEX ROLKI ROTOLO - BEARTEX
PAPIEROWYM | PLOCIENNYM 139 | ROTOLO FOAM
134 141

ARKUSZE | GABKI

ARKUSZE CIETE ARKUSZE | BLOKI GABKI SCIERNE
146 SCIERNE 159
149
TASMY
TASMY DO TASMY WASKIE
ELEKTRONARZEDZI 164

162
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NR PRODUKTU WEDtUG TYPU SZLIFIERKI

SZLIFIERKA KATOWA SZLIFIERKA PASOWA RECZNA
P’(rézkilfibrowe 51 Tasmy do elektronarzedzi 162 ‘i?'
Sciernice lamelkowe 56 . .ig
Wygtadzanie 62 ]
Wykanczanie i polerowanie 79 g
g
SZLIFIERKA STACJONARNA g§
MINI SZLIFIERKA Tasmy waskie do metalu 165 5%
Krazki Speedlok 101 Tasmy waskie do drewna 166 E 5
’ O
Mini Krazki Lamelkowe 105 =
Zdzieranie-i czyszczenie 108 [llﬂm
Wygtadzanie 109 %
Przygotowanie powierzchni 1M1
S - SZLIFIERKI STOLOWE / STOJAKOWE
Sciernice BearTex montowane na 126
kotnierzu
SZLIFIERKA MATRYCOWA Krazki na wzmocnionym podktadzie 131 '@
Trzpieniowe $ciernice listkowe 118
Sciernice prasowane Rapid Blend 129
SZLIFIERKI DO SATYNOWANIA SATINEX
. ’ Sciernice BearTex do satynowania 124 LQJ
KRAZKI SCIERNE O;=|-§,
Krazki Multi-Air® 67

Krazki BearTex Self-Grip 80
Podktadki 94 @

PRODUKTY DO SZLIFOWANIA SCIAN, PODLOG |

SUFITOW
. . Krazki siatkowe do szlifowania $cian 98
HEBEL MIMOSRODOWY / BLOKI SCIERNE i
Rolki papierowe Self-Grip 136 Krazki do szlifowania podtdg 99 y
Rolki BearTex 139 ‘
Arkusze ciete 146

SZLIFOWANIE RECZNE
Rolki papierowe 134

Rolki na gabce Rotolo 141

Arkusze i bloczki 149 %

Arkusze BearTex i bloczki szlifierskie 157
podktadki reczne

Gabki $cierne 159

1 Dla lepszego opisu systemu mocowania narzedzi sciernych zmieniliémy nazwe z “NorGrip” na “Self-Grip”
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE .

WSTEP

Oferta narzedzi nasypowych i BearTex marki Norton
obejmuje kompletny zakres pasow, krazkéw, rolek,
arkuszy oraz $ciernic listkowych do wszystkich potrzeb
zwiazanych z operacjami polerowania, obrébki spawow,
konserwacji i napraw.

ZNAJOMOSC PRODUKTOW
R 9

Ta obszerna gama produktéw zawiera produkty
zaprojektowane pod rézne zastosowania takie jak
usuwanie duzych naddatkéw, obrobke na wymiar,
szlifowanie, usuwanie zadzioréw, czyszczenie,
wygtadzanie, polerowanie oraz operacje wykanczajace.

2 9

PODLOZE PODSTAWOWEN%EIARNO SCIER- NASYP LOSOWY

PODLOZE BODZAJE ZIAREN
A - Papier lekki SCIERNYCH
F - Fibra 1 - Elektrokorund

G - Papier Ciezki

H - Papier Ciezki

K - Ptotno

Q - Inne [np. Siatka
Screenback i Film
Poliestrowy)

R - Ptétno

S - Kombinacja

T - Papier Wodoodporny
U - Norax

W - Specjalne
(Poliester + Korek])

2 - Elektrokorund
3 - Elektrokorund
4 - Weglik Krzemu
6 - Szmergiel
7 - Krzemien

8 - Elektrokorund
Cyrkonowy

9 - SG-Ceramiczny
Tlenek Glinu

TYPY PODLOZA

Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptdtno, fibra czy
poliester, podtoze musi by¢ wystarczajaco gtadkie, aby
osiagnac jednolita powtoke przyczepna, wystarczajaco
mocne by wytrzymac nacisk w trakcie szlifowania oraz
odpowiednio elastyczne by dostosowac sie do konturow.

RODZAJE ZIAREN SCIERNYCH

Idealnym materiatem $ciernym jest taki, ktéry
charakteryzuje sie odpornoscia az do momentu catkowitego
zuzycia, ale peka zanim ulegnie stepieniu, zapewniajac

tym samym zaréwno usuwanie naddatku oraz spetnienie

wymagan dotyczacych wykonczenia powierzchni szlifowanej.

AKTYWNA WARSTWA SZLIFUJACA

NASYP LOSOWY

Liczba nieparzysta - Nasyp Odrdznia wyroby w tej samej
Otwarty grupie produktowej

Liczba parzysta - Nasyp

Zamkniety

SPOIWA

Wystepuja dwa powszechnie stosowane rodzaje spoiw:
oparte na klejach organicznych oraz oparte

na syntetycznych zywicach termoutwardzalnych.
Przyleganie ziarna zapewnione jest przy zastosowaniu
minimum dwéch operacji spajania. Pierwsza warstwa
stuzy przyklejeniu ziarna do podtoza wiazac je i ustawiajac
je w odpowiedni sposdb. Po wyschnieciu lub utwardzeniu
naktadana jest druga warstwa. Warstwa druga taczy

sie zwarstwa pierwsza zapewniajac odpowiedni poziom
wiazania (przyczepnoéci) w wyrobie korncowym.

PODLOZE WARSTWA GLOWNA

ZIARNO SCIERNE

WARSTWA

USZTYWNIAJACA

42 | Narzedzia Scierne nasypowe



®
I SAINT-GOBAIN

NASYP ZIARNA SCIERNEGO

Wystepuja dwa typy nasypu ziarna $ciernego:

e Nasyp otwarty, w przypadku ktdrego 30% do 60% podtoza ¢ Nasyp zamkniety to taki, w ktérym ziarno catkowicie

pokryte jest materiatem Sciernym pozostawiajac duze pokrywa podtoze. Wieksza ilo$¢ ziaren Sciernych na danej
przestrzenie pomiedzy ziarnami. Stosowany jest do powierzchni sprawia, ze naddatek usuwany jest
szlifowania materiatéw majacych sktonnos¢ z materiatu obrabianego szybciej. Stosowanie tego

do “zabijania” narzedzi $ciernych, skracajac ich rodzaju nasypu zalecane jest tam, gdzie zabijanie
zywotnos¢ i zmniejszajac wydajnosc. narzedzia $ciernego nie stanowi problemu i gdzie

wymagane jest gtadsze wykonczenie powierzchni.
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NASYP OTWARTY (1/3 MNIEJ ZIARNA NIZ NASYP ZAMKNIETY
W NASYPIE ZAMKNIETYM]

SPECJALNA OBROBKA POWIERZCHNI NO-FIL

W celu jeszcze bardziej efektywnego zabezpieczenia mebli, szlifowania podktadu w przemysle samochodowym,
przed zapychaniem, niektére papiery z nasypem otwartym  do usuwania lakieru z drewna, oraz w wielu innych
poddawane sa po natozeniu warstwy usztywniajacej, operacjach, gdzie produkty konwencjonalne zuzywaja sie
specjalnej obrdbce powierzchni stearynianem cynku. przedwczesnie ze wzgledu na zapychanie.

Tak wykonane produkty idealne sa do szlifowania No-fil - znak towarowy Norton'a dla produktéw poddanych
pomiedzy naktadaniem warstw lakieru przy produkcji tej obrobce.

RODZAJE ZIAREN SCIERNYCH

TWARDOSC/WY- ) ) _
RODZAJE ZIARNA TRZYMALOSC STRUKTURA WELASCIWOSCI / CHARAKTERYSTYKA ZUZYCIA
WEGLIK KRZEMU Bardzo twardy / Krystaliczny Ostre krawedzie, kruchy, bardzo tamliwy / zuzycie
mniej wytrzymaty poprzez mikrowykruszanie
TLENEK ALUMINIUM Twardy / wytrzymaty Krystaliczny, Wyeksponowane krawedzie, ziarno o budowie
nieregularny blokowej, rownomierne zuzycie
ELEKTROKORUND Twardy / wytrzymaty Krystaliczny, Wyeksponowane krawedzie, ziarno o budowie blokowej /
CYRKONOWY regularny zuzycie poprzez mikrowykruszanie, samoostrzenie
CERAMICZNY TLENEK Twardy / wytrzymaty Mikrokrystaliczny Ostre krawedzie, ziarno zakorficzone ostrym wierzchotkiem/
ALUMINIUM zuzycie poprzez mikrowykruszanie, samoostrzenie
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE .

MATERIALY SCIERNE NATURALNE

Szmergiel to naturalny kompozyt korundu i tlenku zelaza. wymagajacych obroébki polerskiej, te z ziarnem bardzo
Ziarno ma budowe blokowa i kruszy sie powoli, w efekcie drobnym do polerowania na wysoki potysk, jak na przyktad
dobrze nadaje sie do polerowania. Narzedzia z ziarnem przygotowanie do badania probek metalurgicznych.
szmerglowym stosowane sa do zastosowan ogélnych Narzedzia z ziarnem szmerglowym maja kolor czarny.
ZIARNA SYNTETYCZNE

e Elektrokorund cyrkonowy, posiada wyjatkowa zdolnos¢
samoostrzenia, ktora zapewnia dtuga zywotnosé
w przypadku operacji z duzymi naddatkami na
szlifowanie. Ze wzgledu na kontrolowane pekanie ziarna
i ciagte powstawanie ostrych krawedzi elektrokorund
cyrkonowy jest dobrym rozwiazaniem
w przypadku ciezkich warunkdw szlifowania metali
oraz kalibrowania drewna.

e Elektrokorund ceramiczny jest ziarnem o dtugiej
zywotnosci, twardym, zwartym. Niezwykle drobne
czasteczki ziarna pekaja w trakcie szlifowania
odstaniajac duza ilo$¢ nowych krawedzi skrawajacych.
Ze wzgledu na to, ze ziarno to pozostaje ostre w
czasie pracy ze srednimi i duzymi naciskami, jego
wydajnos¢ jest wieksza niz w przypadku innych ziaren
$ciernych. Elektrokorund ceramiczny zalecany jest do
szlifowania stali kutych, stali weglowych oraz stopow
wysokoniklowych i wysokokobaltowych.

e Elektrokorund [ALOX) jest ziarnem twardym i dobrze
nadajacym sie do szlifowania materiatow ciagliwych,
takich jak: stale weglowe, stale stopowe, twardy braz
oraz twarde drewno. Wszedzie tam, gdzie musi by¢
wzieta pod uwage odpornosé na pekanie, elektrokorund
zachowuje sie lepiej niz inne ziarna $cierne.

e Weglik krzemu jest najtwardszym i najostrzejszym
mineratem stosowanym w materiatach sciernych
nasypowych. Jego twardos¢ i ostros¢ czyni ten materiat
$cierny idealnym do szlifowania metali niezelaznych
(aluminium, mosiadz, braz magnez, tytan iinne), gumy,
szkta, tworzyw sztucznych, drewna wtdknistego, emalii
i innych stosunkowo miekkich materiatow. Weglik
krzemu jest materiatem lepszym niz inne materiaty
Scierne dzieki jego zdolnosci penetrowania i skrawania
pod matymi naciskami.
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RODZAJE PODLOZY
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Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptotno, fibra czy poliester, podtoze musi byé wystarczajaco gtadkie,

aby osiagnac jednolita powtoke przyczepna, wystarczajaco mocne by wytrzymac nacisk w trakcie szlifowania
oraz odpowiednio elastyczne by dostosowad sie do konturéw. Ze wzgledéw ekonomicznych, dobrane powinno
by¢ najdrozsze podtoze odpowiednie do zadania do wykonania.

PAPIER

Gramatura standardowych podtozy papierowych
stosowanych w narzedziach $ciernych nasypowych,
oznaczona jest kodem literowym, ktory zapisany jest na
podtozu gotowego wyrobu zaraz po symbolu wielkosci
ziarna. Mdwiac krétko, im lzejsze podtoze tym lepszy
stopien elastycznosci; im ciezsze podtoze tym wieksza
odpornosc na rozdarcie.

GRAMATURA A (70 G)

Lekkie i elastyczne podtoze stosowane jest gtdwnie do
recznego wykanczania powierzchni na sucho i na mokro.
Granulacja 80 i drobniejszy.

GRAMATURAC (120 G)

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze A. Narzedzia
na tym podtozu stosowane sa do recznego szlifowania

na sucho i na mokro oraz do szlifierek przenosnych matej
mocy. Szlifowanie $rednio doktadne i wykanczajace.
Granulacja ziarna 60 - 180.

GRAMATURA D (150 G)

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze C. Narzedzia na
tym podtozu takze stosowane sa do recznego szlifowania
na sucho i na mokro oraz do matych szlifierek przenosnych
o malej mocy. Szlifowanie zgrubne i $rednio doktadne.
Granulacja ziarna 36 - 80.

GRAMATURAE (220 G)

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze D. Narzedzia na
tym podtozu uzywane sa w postaci rolek, pasow i krazkéow
w zastosowaniach wymagajacych duzej odpornosci na
rozerwanie.

GRAMATURA F (300 G)

Najmocniejsze i najmniej elastyczne podtoze. Narzedzia
na tym podtozu uzywane sa w postaci rolek do docierania
watéw korbowych oraz w postaci rolek i paséw w
przemysle garbarskim.

FIBRA

Podtoza fibrowe, wykonane z wielu warstw
impregnowanego papieru sa twarde i mocne, przy czym
jednoczesnie na tyle elastyczne, ze moga by¢ uzywane
do wielu zastosowan. Fibra o grubosci 0,8mm najbardziej
wytrzymata ze wszystkich podtozy stosowanych do
produkcji narzedzi sciernych nasypowych. Krazki fibrowe
przeznaczone sa do agresywnej obrobki przy uzyciu
szlifierek recznych.

KOMBINACJA

Kombinacja to podktad zbudowany z lekkiego ptétna
laminowanego oraz ciezkiego papieru o gramaturze E.
Stosowana jest tam, gdzie wymagane jest podtoze odporne
na rozdarcie i pekniecia. Pierwotnie stosowana byta do
produkcji pasow do szlifowania ptyt wiérowych/MDF.

PLOTNO

Ptotno jest materiatem bardziej wytrzymatym niz papier,
ma wieksza odpornos$é na rozdarcie i znosi ciagte zginanie
w trakcie uzycia. Norton stosuje w swojej produkcji
narzedzi $ciernych nasypowych tradycyjne ptétno tkane.
Podtoze ptécienne, dzieki swojej budowie i wtasciwosciom
jest materiatem idealnym do produkcji narzedzi $ciernych
przeznaczonych do okreslonych zastosowan. Gramatura
standardowych ptdcien stosowanych w narzedziach
$ciernych nasypowych oznaczona jest kodem literowym,
ktdry zapisany jest na podtozu gotowego wyrobu zaraz po
symbolu wielkosci ziarna.

PLOTNO J

Najlzejsze i najelastyczniejsze podtoze ptocienne,
uzywane wtedy, gdy wykonczenie i jednolitos¢ powierzchni
istotniejsza jest od wielkos$ci usuwanego naddatku.
Narzedzia na tym podtozu sa idealne do wykanczania

i wygtadzania oraz tam, gdzie wymagana jest elastycznosc
tak, jak przy obrdébce powierzchni profilowych.

PLOTNO X

Ptdotno X - mocniejsze i relatywnie sztywniejsze od ptétna
J. Narzedzia na tym podtozu charakteryzuja sie stata

i powtarzalna wydajnoscia, doskonatym wykonczeniem
powierzchni oraz dtuga zywotnoscia. Wyroby o duzym
rozmiarze ziarna i na podtozu X sa idealne do usuwania
duzych naddatkow, a te o granulacji drobniejszej

sa rekomendowane do wykanczania i polerowania
powierzchni.

PLOTNOY

Ptétno mocniejsze i bardziej odporne na rozwarstwienia
wzdtuzne. Ptétno Y stosowane jest do produkcji narzedzi
przeznaczonych do najsurowszych zastosowan jak np.
tasmy waskie do szlifierek recznych, tasmy szerokie do
szlifowania tarcicy i kalibrowania ptyt widrowych.

FILM

Do produkcji filmu wykorzystywany jest poliester. Norton
wykorzystuje to podtoze do produkcji gamy wyrobow
przeznaczonych do precyzyjnego mikrofiniszu. Produkty
na tym podtozu moga pracowac¢ na mokro lub na sucho

i sa bardzo odporne na oddziatywanie chemiczne oraz na
rozdarcie.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE .

WPROWADZENIE DO PRODUKTOW BEARTEX
NON-WOVEN (NIETKANYCH])

BearTex zbudowany jest z nylonowego wtékna
zaimpregnowanego réwnomiernie ziarnem sciernym
dzieki spajajacemu dziataniu zywicy syntetycznej.

Ta struktura stanowi tréjwymiarowy materiat Scierny.
Materiat ten przeznaczony jest do operacji, przy ktérych

w zasadzie nie usuwa sie materiatu. Nadaje sie do
polerowania. Narzedzia BearTex stosowane sa do
ostatecznej obrébki Sciernej. Ich zastosowanie jest niemal
nieuniknione tam, gdzie wymagane jest polerowanie,
czyszczenie i dobre wykonczenie powierzchni.
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NARZEDZIA

WIEDZA O SYSTEMIE CAP CODE W PRODUKTACH BEARTEX

RAPID FINISH
ZWIJANE Z ZIARNEM S/C
WEGLIK KRZEMU

DROBNE

RODZAJ
MATERIAtU

NOVAIVAN
ZIARNA

DO WEWNETRZNE-

RODZINA KODOW CAP GO ROZROZNIENIA

NAZWY PRODUKTOW RODZAJE ZIARNA

BearTex Wtéknina miekka F 0 - Bez Ziarna 0-BezZiarna Kolejne liczby
Rapid Blend-Unified Sciernice prasowane U 1 - Elektrokorund Biaty 1 - Bardzo Grube stosowane s do
wewnetrznego
Rapid Strip Zdzieraki R 2 - Elektrokorund 2 - Grube rozréznienia
Brazowy
Rapid Prep
Przygotowanie Produkty czyszczace / S 4 - Weglik Krzemu 3 - Srednie
. . polerujace
Powierzchni
Rapid Finish-Convolute  Zwijki c 5 - Granat 4 - Drobne
Krazki do podtdg Konserwacja podtdg JF 7 - Diament 5 - Bardzo Drobne
7- Zlarno. 6 - Ultra Drobne
Ceramiczne

7 - Super Drobne
8 - Mikro Drobne

STOSOWANE NA MOKRO LUB NA SUCHO, PRODUKTY BEARTEX DOSTARCZAJA NASTEPUJACYCH KORZYSCI:

e Przewidywalnie jednorodne e Zwiekszona produktywnosc¢ dzieki
i jednakowe wykonczenie oszczednosci czasu
powierzchni .

e Wieksze, niz w przypadku innych
sposobow obrébki, bezpieczenstwo

Mozliwo$¢ wprowadzenia

automatyzacji

¢ Dostosowywanie sie produktu do
e Minimalne rozmazywanie nieréwnych powierzchni
i odbarwienia powierzchni .
przedmiotu ze wzgledu na to, ze

powstajace ciepto rozpraszane jest

dzieki otwartej strukturze produktu

Kroétszy czas potrzebny na
przeszkolenie operatora

e Mniegj czynnosci konserwacyjnych

Te zalety materiatu BearTex sprawiaja, ze jest on doskonata alternatywa dla wielu narzedzi $ciernych nasypowych, szczotek
drucianych i wetny stalowej. Operator szybko uczy sie pracowac narzedziami BearTex.

NARZEDZIA BEARTEX MOGA BYC STOSOWANE DO OBROBKI ROZNYCH MATERIALOW

e Aluminium e Mosiadz o Miedz e Nikiel

e Chrom e Stal nierdzewna e Cynk e Tytan

e Tantal e Ceramika e Szkto e Tworzywa sztuczne

e Wtokno szklane e Drewno e Sklejka

ZASTOSOWANIA

e Stepianie krawedzi e Wykanczanie dekoracyjne e Szorowanie e Usuwanie rabkéw

e Wygtadzanie e Czyszczenie e Wybtyszczanie z tworzyw sztucznych

e Usuwanie wystrzepien ¢ Polerowanie e Satynowanie * Usuwanie wystajacych
ze sklejki ¢ Stepianie krawedzi e Czyszczenie widkien drewna

laminatow
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KRAZKI

WS E)

Krazki fibrowe

Tarcze lamelkowe

Rapid Strip

Rapid Blend

Rapid Prep

Krazki Multi-Air

Krazki do polerowania
Krazki Self-Grip i BearTex
Krazki samoprzylepne

48
51
56
61
62
b4
67
79
80
97

Krazki na siatce

Krazki do szlifowania podtdg
Krazki Speedlok

Mini lamelki

Krazki wtdokninowe Speedlok
Krazki Rapid Strip

Krazki Rapid Blend Speedlok
Krazki Rapid Prep Speedlok
Krazki do polerowania Speedlok

98

99
201
105
107
108
108
111
113
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KRAZKI SCIERNE DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Norton posiada w swej ofercie petny zakres lamelek i krazkow fibrowych dostepnych z wysoko wydajnym ziarnem
elektrokorundu ceramicznego Norton SG, elektrokorundu cyrkonowego, weglika krzemu i elektrokorundu zwyktego.
Lamelki i krazki fibrowe wystepuja z réznymi rodzajami ziarna Sciernego, z réznymi konfiguracjami powtok i podtozy
w zaleznosci od zastosowan takich jak intensywne usuwanie naddatku, wykonczenie powierzchni, lekkie wygtadzanie
i polerowanie.

W naszej ofercie posiadamy doskonate krazki dostosowane do réznych oczekiwan wydajnoé¢ / cena oraz szeroka
game akcesoriow pozwalajaca dokonac¢ optymalnego doboru narzedzia.

Wydajemy wiele materiatéw informacyjnych majacych na celu pomoc w odnalezieniu wtasciwego produktu réwniez
w szerokim zakresie innowacji, a takze dostarczenie cennych uwag dotyczacych konkretnych zastosowan.

DLACZEGO LAMELKI?

Lamelki to wszechstronne narzedzia $cierne, ktére stuzy¢ moga zaréwno do usuwania duzych naddatkéw jak i obrébki
wykanczajace;j.

LAMELKI A SCIERNICE LAMELKI A KRAZKI FIBROWE

e Szybsze usuwanie naddatku e Do dwudziestu razy dtuzsza zywotnos¢ oznacza nizsze

e Lepsze wykonczenie powierzchni koszty narzedzi sciernych

¢ Rzadsza wymiana krazkéw oznacza nizsze koszty

e Chtodniejsze szlifowanie, mniejsze prawdopodobienstwo :
robocizny

szkliwienia
¢ Bardziej jednorodne wykonczenie

e Zbedna jest podktadka

e tatwiejsze przechowywanie ze wzgledu na brak zwijania sie

e Lekkie, tatwiejsza kontrola
e Mniej drgan, mniejsze zmeczenie operatora
* Mniejszy hatas
e Zmniejszone zabijanie sie
e W przypadku lamelek, z wyjatkiem ziarna 36, mozna
stosowac ziarno o jeden stopien grubsze niz w przypadku
krazkéw fibrowych
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KRAZKI Z WLOKNINY
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki z wtokniny sktadaja sie z trzech komponentdw: osnowy zbudowanej z wtdkien
syntetycznych, ziarna sciernego i czynnika spajajacego.

Krazki zdzierakowe Rapid Strip posiadaja otwarta sieciowa konstrukcje, ktéra sprawia,

ze szlifowanie jest agresywne przy czym obrobka jest chtodna i nie wystepuje zjawisko zabijania
sie. Krazki Rapid Blend posiadaja spojona budowe sktadajaca sie z sieci od otwartej do gestszej,
dzieki czemu moga by¢ stosowane zardéwno do zatamywania krawedzi jak i do wykanczania
powierzchni.

Krazki Rapid Prep posiadaja bardziej otwarta strukture, ktéra zaspokaja potrzebe przygotowania
powierzchni, jak i czyszczenia. Kazdy z produktéw zapewnia doskonate szlifowanie przy
jednoczesnej poprawie wykonczenia powierzchni.

DLACZEGO KRAZKI Z WEOKNINY Z ODSADZONYM SRODKIEM?

PRODUKTY WEOKNINOWE [[\IIETKANE] W ZESTAWIENIU Z KRAZKAMI FIBROWYMI,
SZCZOTKAMI STALOWYMI | SCIERNICAMI Z ODSADZONYM SRODKIEM

Zatamywanie krawedzi, wyrownywanie powierzchni e |dealne rozwiazanie w przypadkach, gdy problemem jest
oraz wykanczanie przy pomocy jednego narzedzia, zabijanie sie przy obrobce wtokien szklanych, materiatow
ograniczajac ilos¢ operacji klejacych sie i metali miekkich

Jednorodna, powtarzalna obrébka e Zdzieranie powtok i farby z materiatéw jak beton, cement
Brak niedoszlifowan i ztobienia i kamien

Chtodniejsze szlifowanie, co zmniejsza ¢ Mniejsze drgania i bardziej cicha obrébka
prawdopodobienstwo odksztatcania sie i odbarwienia e Alternatywa dla szczotek stalowych

powierzchni
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE .

ZASTOSOWANIA DLA NARZEDZI WEOKNINOWYCH
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

nr NAJWYZSZA PRODUKTYWNOéC. DOSKONALE POWTARZALNA
= NAJNIZSZE KOSZTY ZESTAWIENIE WYDAJNOSC. NISKA
2 ZASTOSOWANIE CALKOWITE. WYDAJNOSC /CENA  CENA POCZATKOWA.
=
| T e e
e
Q% Zdzieranie zendry i niepozadanych efektow
N spawania
or W
<O
Zn Usuwanie powtok, epoksydu/ kleju, farby -
. . , Blaze Rapid Strip Rapid Prep
Usuwanie rdzy, korozji i osadow Ziarno ceramiczne bardzo grube B A/O gruba

Obrobka elementéw z wtdkna szklanego -

Usuwanie farby z betonu/kamienia -

_ i ) Rapid Prep
Usuwanie rozpryskow spawalniczych - A/O gruba
Zatamywanie krawedzi, usuwanie zadzioréow B Vortex Rapid Blend Rapid Prep
oraz czyszczenie stali nierdzewnej 5A érednia A/O gruba
. ) Rapid Prep
Usuwanie powtok ochronnych A/O gruba
Przygotowanie powierzchni przed ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
pokrywaniem i powlekaniem A/0O $rednia A/0 $rednia
. . ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
Ll e A/O $rednia A/O $rednia
c S . . Vortex Rapid Prep Rapid Prep
zyszczenie i przygotowanie do spawania - A/Q drobna A/O drobna
Usuwanie skaz po spawaniu stali nierdzewnej - Voriig%igfnzrw i/aglgr;;ig
Wyrdéwnywanie i wykanczanie réznych ) Vortex Rapid Prep Rapid Blend
elementéw metalowych A/O bardzo drobna NEX 2SF
Wykonczenie dekoracyjne stali nierdzewnej - X?(;ts:rgiglgrzgiz R?\‘pgi( gg?d
Wykanczanie koficowe i polerowanie - X%f:giﬁ'griﬁg RT\]pg( ngand
Wykanczanie koncowe / polerowanie, gdzie _ ) Rapid Blend
wymagana jest zgodnos¢ powierzchni NEX 2SF
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KRAZKI FIBROWE
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Norton posiada w swej ofercie petny zakres krazkéw fibrowych dostepnych
z wysokowydajnym ziarnem elektrokorundu ceramicznego Norton SG,
elektrokorundu cyrkonowego, weglika krzemu i elektrokorundu zwyktego.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane [
Zalecane ©
NORTON NORZON METAL
MATERIALY QUANTUM F996 F827 F100

[ ©

Stal nierdzewna, inox

Tytan, inkonel, super stopy

stal konstrukcyjna, stal zwykta

[ ]
Stal weglowa, PY
O

Zeliwo

Metale niezelazne
(mosiadz / aluminium])

e © e o =

Drewno twarde

Drewno miekkie

Kompozyty

Kamien, beton

e s s & & &

Szkto, tworzywa sztuczne
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KRAZKI FIBROWE DO SZLIFIEREK KATOWYCH

ZESTAWIENIE PRODUKTOW | TABELA POROWNAWCZA

P> WYSOKIE
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NARZEDZIA
Usuwanie naddatku

NISKIE <

ZGRUBNE - P WYKANCZAJACE
Wykonczenie powierzchni

NORTON QUANTUM ryss MFF++4

¢ Do chtodnego szlifowania stali nierdzewnych e Odpowiedni do ciezkich operacji
i stali zaroodpornych o Doskonata jako$¢ wykonczenia powierzchni
e Wyjatkowo duza ilo$¢ usuwanego materiatu
i dtuga zywotnos¢ b’ ° A/ /{'
ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
115x22 36 25 EU 3157629398937 66623327494
50 25 EU 3157629398944 66623327496
60 25 EU 3157629398951 66623327497
80 25 EU 3157629398968 66623327499
120 25 EU 3157629398975 66623327500
125x22 36 25 PL 3157629398982 66623327501
50 25 EU 3157629398999 66623327502
60 25 PL 3157629399002 66623327503
80 25 PL 3157629399019 66623327504
120 25 PL 3157629399026 66623327505
180x22 36 25 EU 3157629399033 66623327506
50 25 EU 3157629399057 66623327507
60 25 EU 3157629399064 66623327508
80 25 EU 3157629399071 66623327509
120 25 EU 3157629399088 66623327510
Grupa Rabatowa: CA
/ Szlifowanie stali nierdzewnej wiaze sie z powstawaniem duzej ilosci ciepta; zawsze
ISPEL‘ stosuj krazki Norton Quantum z c_iodaltlfovva) warstwa chtodzaca, ktéra obniza iloéc’l
CHECK generowanego ciepta i poprawia jako$¢ wykonczenia. Zwykle do szlifowania spawow MIG

stosuje sie ziarno grube, a ziarno drobniejsze do spawodw TIG.
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©
SAINT-GOBAIN

NORZON rs27

e Duza szybko$¢ usuwanego materiatu w czasie ¢ Wysoka i regularna szybkosc¢ szlifowania

szlifowania i zatamywania krawedzi elementow ze Srednimi naciskami
ze stali weglowej i stali nierdzewnej « Samoostrzace sie ziarno Norzon
e Doskonaty wspdtczynnik cena - wydajnosc m‘EJXAL 5 /{ '%J
WYMIARY ILOSC KOD NUMER E
(mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU - §
115x22 24 25 EU 3157620306832 69957360048 §§
36 25 EU 3157620306849 63642539615 E %
50 25 EU 3157620306856 69957360053 <Z(g
60 25 EU 3157620306863 63642539616
80 25 EU 3157620306870 63642539617
120 25 EU 3157620306825 63642533055
125x22 24 25 PL 3157620306962 63642539619
36 25 PL 3157620306979 63642536483
50 25 EU 3157620306986 63642539620
SPEc 60 25 PL 3157620306993 69957360057
_/ CHECK 80 25 PL 3157620307006 63642539622
W przypadku stali weglowych 120 25 PL 3157620307020 63642533056
warstwa chtodzaca jest zbedna, 180x22 2% 25 EU 3157620307327 63642533062

gdyz powstaje mniejsza ilos¢
ciepta niz w przypadku stali 36 25 EU 3157620307334 63642533063
nierdzewnych. Trwato$¢ krazka

przy obrébee stali miekkich jest 50 25 EU 3157620307341 63642533064
znacznie dtuzsza. _ 60 25 EU 3157620307358 63642533065
Dla stali miekkich wskazanym jest

stosowanie krazkow fibrowych 80 25 EU 3157620307365 63642533066
Norton Norzon. 120 25 EU 3157620307389 43642533068

Grupa Rabatowa: CA

F100 METAL

e Wszechstronny krazek fibrowy do obrébki stali e Wytrzymate ziarno scierne tlenku glinu

i stopow metali e Szeroki wybér rozmiaréw ziarna i wymiaréw
e Wieksza ilos¢ materiatu usuwana w czasie Srednic
obrébki zgrubnej

. METALE ZELAZNE
‘o ° | NIEZELAZNE 5&

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm)  GRANULACJA  SZT/OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
115 x 22 16 25 PL 3157629506462 66623385735
24 25 PL 3157629506479 66623385738
36 25 PL 3157629506486 66623385741
40 25 PL 3157629506493 66623385745
50 25 PL 3157629506509 66623385747
60 25 PL 3157629506516 66623385748
80 25 PL 3157629507124 66623385750
100 25 PL 3157629507131 66623385751
120 25 PL 3157629507148 66623385757
125 x 22 16 25 PL 3157629507155 66623385761
24 25 PL 3157629507162 66623385764
36 25 PL 3157629507179 66623385768
40 25 PL 3157629507186 66623385770 P
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PODKLADKI DO KRAZKOW FIBROWYCH DO SZLIFIEREK KATOWYCH [N

ILOSC KOD NUMER

WYMIARY (mm)  GRANULACJA  SZT/OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
125 x 22 50 25 PL 3157629507193 66623385773
60 25 PL 3157629507209 66623385775
80 25 PL 3157629507216 66623385776
n 100 25 PL 3157629507223 66623385778
<§ 120 25 PL 3157629507247 66623385779
- u:v 180 x 22 16 25 PL 3157629507308 66623385755
N E 2% 25 PL 3157629507315 66623385758
§§ 36 25 PL 3157629507322 66623385760
9 40 25 PL 3157629507292 66623385752
50 25 PL 3157629507537 66623385793
60 25 PL 3157629507285 66623385749
80 25 PL 3157629507278 66623385746
100 25 PL 3157629507261 66623385744
120 25 PL 3157629507254 66623385739

Grupa Rabatowa: CA

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

KOD RODZAJ ZIARNA /
PRODUKTU GRANULACJA

16 24 36 50 60 80 120 150 180 220 240 280 320 360 400

F975 Greenlyte SG Ceramiczne . . . .

F425 ALU Weglik krzemu . . . . . .

Tlenek Glinu . . . . . .

¢ Dostepny

MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA DLA PRODUKTOW NA ZAMOWIENIE

WYMIARY (mm) MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

100x16 3000 szt.
115x22 3000 szt.
125x22 3000 szt.
150x22 3000 szt.

180x22 1000 szt.
230x22 1000 szt.
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PODKtADKI Z CHLODZENIEM POWIETRZEM

¢ Do bardziej agresywnego szlifowania

e Cechuja sie gestym uzebrowaniem

przez co staja sie odporne na wyzsze

©
SAINT-GOBAIN

e Granulacja 16+ idrobniejsza

temperatury
MAX. ILOSC
WYMIARY  MOCO- » OBR/ SZT/ KOD NUMER
(mm) WANIE GESTOSC MIN  OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 M14  Sztywna 13300 1 EU 3157625620728 69957382821
125 M14  Sztywna 12200 1 PL 3157625620735 69957382823
180 M14  Sztywna 8500 1 EU 3157625620742 69957382824

Grupa Rabatowa: AAM

NYLONOWE PODKtADKI

¢ Do zastosowan ogodlnych
e Zgodne z Norma ISO 15636

e Granulacja 60+ i drobniejsza

MAX. 1LOSC
WYMIARY ~ MOCO- . OBR/ SZT/ KOD NUMER
(mm) WANIE ~ GESTOSC MIN  OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 M14 Twarda 13300 5 EU 3157625620797 69957382828
M14 Srednia 13300 5 EU 3157625620759 69957382825
125 M14 Twarda 12200 5 PL 3157625620803 69957382829
M14 Srednia 12200 5 PL 3157625620766 69957382826
180 M14 Twarda 8500 5 EU 3157625620827 69957382830
M14 Srednia 8500 5 PL 3157625620773 69957382827

Grupa Rabatowa: CA

PODKELADKI NYLONOWE

e Do zastosowan ogélnych e Zgodne z Norma ISO 15636 5638, -

*
e ; o :
MIARY  MOCO- B MAX. ILOSC MAGA- KOD NUMER »
(mm) WANIE ~ GESTOSC OBR/MIN SZT./OPAK. ZYN  KRESKOWY PRODUKTU _‘°

[\
125 M14 Twarda 12200 5 PL 3157625620803 69957382829 g ™
180 M14 Twarda 8500 5 EU 3157625620827 69957382830

Grupa Rabatowa: CA

PORADNIK DOBORU
TWARDOSCI PODKELADKI

==

SZTYWNA odpowiednia do intensywnego
szlifowania oraz tam, gdzie oczekuje

sie usuwania duzych naddatkow jak np.
ukosowanie krawedzi.

TWARDA odpowiednia do szlifowania SREDNIA odpowiednia do Srednio
zgrubnego i usuwania wiekszych ilosci i mato intensywnych zastosowan jak np.
materiatu jak np. przy ukosowaniu zaokraglanie krawedzi oraz szlifowanie
krawedzi, obrébce spawdow spawalniczych powierzchni.

oraz usuwaniu zadzioréw.
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LAMELKI
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Lamelki marki Norton przeznaczone sa do réznych zastosowan jak lekkie usuwanie
materiatu, ukosowanie, gratowanie, wygtadzanie i wykanczanie powierzchni, skracajac
czas potrzebny na obrébke i obnizajac koszty materiatéw $ciernych. Lamelki szlifuja
szybciej i zapewniaja lepsze wykonczenie powierzchni anizeli krazki fibrowe, majac
dodatkowa zalete, taka jak dtuzsza zywotnosc¢ dzieki lamelkowej budowie.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @
Zalecane ')

N QUANTUM N QUANTUM  X-TREME VULCAN VULCAN STARLINE
MATERIALY MP R928 R996 R828 R842 R265D R82 A/B

[ ] [ ] © ©

Stal nierdzewna, inox, oraz duplex

Inkonel, tytan, stopy specjalne [ ]

Stal weglowa, stal konstrukcyjna oraz

stal zwykta ®

e o o
e o °

©
[ ]
[ ]

Zeliwo

Metale niezelazne (mosiadz / aluminium)

o0 o
o 060 °

Twarde i miekkie drewno

KSZTALT SCIERNIC LAMELKOWYCH TWARDOSC

TYP 29 STOZKOWY == TYP 27 PLASKI =mian==ll STANDARD
¢ Moga by¢ stosowane do obrobki konturéw ¢ Do stosowania na powierzchniach ptaskich Do szlifowania intensywnego

i krawedzi + Najlepsze do wygtadzania i szybkiego usuwania naddatku
¢ Lamelki stozkowe maja wiekszy kontakt w czasie i obrobki wykanczajacej

usuwania naddatku z ptaskich powierzchni ANSSSSSSSS OSSN\

¢ Najlepsze do szybkiego
usuwania naddatku

DUZA GESTOSC

Do szlifowania powierzchni
nieréwnych, a z drobniejsza
granulacja do wygtadzania

NN\
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d

NORTON QUANTUM
MAKSYMALNA WYDAJNOSC R928

Norton Quantum R928 to lamelki w kolorze rézowym o wysokiej
wydajnosci, na grubym podtozu bawetnianym z ziarnem ceramicznym.

W poréwnaniu z krazkami premium z ziarnem cyrkonowym oraz CHEM
rynkowymi produktami z ziarnem ceramicznym, zapewniaja, dzieki ] ) ) e
wysokiej gestoéci, wyzsza szybkoé¢ szlifowania i zywotnos¢. szlifowanie stali nierdzewnej wiaze sig
J ’ , o, z powstawaniem duzej ilosci ciepta;
Ich cecha jest dodatkowa warstwa chtodzaca, ktdra obniza ilos¢ zawsze stosuj krazki Norton Quantum

generowanego ciepta i poprawia jako$¢ wykonczenia. z dodatkowa warstwa chtodzaca, ktéra

o . . . . . obniza ilos¢ generowanego ciepta
Krazki Norton Quantum sg idealnym rozwigzaniem przy szlifowaniu e

intensywnym przy zastosowaniu $rednich naciskdéw na stali nierdzewnej do szlifowania spawéw MIG stosuje sie

lub na metalach twardych. ziarno grube, a ziarno drobniejsze do
spawow TIG.

Nox~ ‘W &

) WYMIARY ILOSC KOD . (—f—
WZMOCNIONE W£OKNEM SZKLANYM (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY STOZKOWE

115 x 22 40 10 PL 3157629733400 66261143333
60 10 PL 3157629733417 66261143336

80 10 PL 3157629733424 66261143337

120 10 PL 3157629733431 66261143338

125x 22 40 10 PL 3157629733448 66261143339

60 10 PL 3157629733455 66261143340

80 10 PL 3157629733462 66261143341

120 10 PL 3157629733479 66261143343

180 x 22 40 10 PL 3157629733486 66261143344

60 10 PL 3157629733493 66261143345

80 10 PL 3157629733509 66261143346

Grupa Rabatowa: CA 120 10 PL 3157629733516 66261143347

Trwate, do szlifowania intensywnego Doskonate do szybkiego ukosowania Dodatkowa warstwa chtodzaca, ktéra
i szybkiego usuwania naddatku i gratowania obniza ilo$¢ generowanego ciepta
i poprawia jako$¢ wykonczenia oraz
zapobiega przypaleniom.
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LAMELKI DO SZLIFIEREK KATOWYCH I —

NORTON QUANTUM ross MFF++4

e Dzieki chtodnemu szlifowaniu jest doskonaty do obrobki e Dzieki mocnemu i grubemu podtozu bawetnianemu
stali nierdzewnej dobrze sprawuje sie przy obrébce krawedzi
e Bardzo agresywne ziarno ceramiczne zapewnia szybka e Szczegolnie dobrze pracuje przy duzych naciskach
g obrébke na szlifierkach o duzej mocy
g
4l METAL s
5 ‘g INOX - /ﬁt
<<
<=
N ‘o
S~Z 5 WYMIARY ILOSC KOD NUMER
N % WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
[0
<Zt8 115x22 40 10 EU 3157629266298 66254461027
lﬁ 60 10 EU 3157629266304 66254461029
80 10 EU 3157629266311 66254461031
125x22 40 10 PL 3157629281062 66254445878
lﬁ 60 10 PL 3157629281079 66254445879
80 10 PL 3157629266724 66254461033
180x22 40 10 EU 3157629266748 66254461038

==

Grupa Rabatowa: CA

X-TREME rs2s

e 100% wydajnos¢ ziarna z cyrkonu glinu Norton e Dobry dla ciezkich i srednich zastosowan
e Specjalnie zaprojektowane, zoptymalizowane ptétno e Wydtuzenie czasu zuzycia i odnowa ciecia
pozwalajace kontrolowac zuzycie « Niski poziom drgan
e Szybkie i state tempo ciecia |o 4 {\,’\"%TXA'— 5 Z{
) WYMIARY IL0SC KOD NUMER
WZMOCNIONE WEOKNEM SZKLANYM (mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
125 x 22 40 10 PL 3157629423004 66623338850
,$ 60 10 PL 3157629423011 66623338851
80 10 PL 3157629423127 66623338853
120 10 PL 3157629423134 66623338856
125 x 22 40 10 PL 5900442853019 66261115751
ﬂ 60 10 PL 5900442853026 66261115752
80 10 PL 5900442853033 66261115748
120 10 PL 5900442853040 66261115753

Grupa Rabatowa: CA

”Ec Specjalna konstrukcja z podwdjna konfiguracja lamelek z ziarnem SG i ziarnem Norzon
6‘”! zapewnia agresywne usuwanie naddatku przy mniejszych naciskach, nawet na szlifierkach

C.K katowych $redniej mocy.

58 / Narzedzia écierne nasypowe



©
SAINT-GOBAIN

VULCAN rss2

e Wszechstronny krazek do szlifowania i gratowania stali e Szybkie i regularne szlifowanie pod $rednimi i matymi
zwyktej i stali nierdzewnej naciskami
e Samoostrzace sie ziarno cyrkonowe ¢ Doskonaty wspodtczynnik cena - wydajnosé

L
‘4 METAL 3 =
‘a INOX 5 @ 8
=
s 2
) WYMIARY ILOSC KOD NUMER < <Zt
WZMOCNIONE WEOKNEM SZKLANYM (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU B m
bz
115 x 22 40 10 PL 3157629585221 63642502311 § %
<O
Z0

$ 60 10 PL 3157629585238 63642502312
il Wucan!

= 80 10 PL 3157629585245 63642502313
P 120 10 PL 3157629585252 63642502314

125 x 22 40 10 PL 3157629585269 63642502315

:ﬁ 60 10 PL 3157629585276 63642502317

80 10 PL 3157629585283 63642502318

120 10 PL 3157629585290 63642502326

180 x 22 40 10 PL 3157629585429 63642502341

$ 60 10 PL 3157629585436 63642502343

80 10 PL 3157629585443 63642502345

120 10 PL 3157629585450 63642502347

Grupa Rabatowa: CA

'”Ec Przy szlifowaniu stali weglowej powstaje mniej ciepta niz w przypadku stali nierdzewnej, a zatem dodatkowa

warstwa chtodzaca nie jest potrzebna. W przypadku stali miekkich zywotnos¢ krazka jest wieksza.
CHECK Lamelki Norzon sa lepszym wyborem przy stalach weglowych.
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LAMELKI DO SZLIFIEREK KATOWYCH I —

VULCAN Rr2¢50

e Wszechstronny krazek do szlifowania zgrubnego e Trwate, ziarno elektrokorundowe
i gratowania stali i metali niezelaznych e Dobre usuwanie naddatku szlifierkami katowymi
e Szybkie szlifowanie wstepne, szczegélnie przy stalach o $redniej i matej mocy
g weglowych
2 METALE ZELAZNE
g ‘o INIEZELAZNE A orewno - 4
5
<< .
S =z ) ILOSC KOD NUMER
=) % WZMOCNIONE WLOKNEM SZKLANYM WYMIARY (mm] GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
=
E % 115x22 40 10 PL 5900442652025 63642589240
<O
zZo 1$ 60 10 PL 5900442652032 63642589241
80 10 PL 5900442652049 63642589242
120 10 PL 5900442652056 63642589243
125x22 40 10 PL 5900442652087 63642589253
1$ 60 10 PL 5900442652094 63642589254
80 10 PL 5900442652117 63642589255
120 10 PL 5900442652124 63642589256

Grupa Rabatowa: CA

STARLINE rezae L

e Ziarno scierne cyrkonowe e Podtoze z wtékna szklanego
e Podktad ptécienny e Dobre usuwanie naddatku
‘& METALE
‘o yA=W.VA\|= i
) ILOSC KoD NUMER
WZMOCNIONE WELOKNEM SZKLANYM WYMIARY (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
125x22 40 10 PL 3157629341674 66254492271
/ﬁ 60 10 PL 3157629341681 66254492272
80 10 PL 3157629341698 66254492273
120 10 PL 3157629341704 66254492274

Grupa Rabatowa: CA

‘spic Przy obrébce wykanczajacej dla lamelek nalezy
stosowac krazek z granulacja jeden stopien
CHECK grubsza anizeli w przypadku krazkéw fibrowych.

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

PODLOZE KSZTALT 100x16 115x22 125x22 150x22 180x22

Podtoze Stozkowe T . . . ° .
wzmocnione
wtoknem szklanym  ptaskie T . . ° .

Podtoze wzmocnione  Stozkowe T ® ° ° °
tworzywem
sztucznym Ptaskie t ® ® ¢ °

* Dostepny

MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

MINIMALNA WIELKOSC MINIMALNA WIELKOSC

WYMIARY (mm] WYMIARY (mm)

ZAMOWIENIA ZAMOWIENIA
100x16 1200 szt. 600 szt.
115x22 1200 szt. 600 szt.
125x22 960 szt.
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KRAZKI RAPID STRIP Z ODSADZONYM
SRODKIEM DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki z wtokniny sktadaja sie z trzech komponentéw: osnowy zbudowanej z wtdkien
syntetycznych, ziarna $ciernego i czynnika spajajacego. Krazki zdzierakowe Rapid Strip
posiadaja otwarta sieciowa konstrukcje, ktdra sprawia, ze szlifowanie jest agresywne przy
czym obrdbka jest chtodna i nie wystepuje zjawisko zabijania sie. Grube, mocne wtékno
syntetyczne z ziarnem weglika krzemu o wysokiej granulacji sprawia, ze lekkie staje sie
usuwanie rdzy, rozpryskéw spawalniczych, zendry i innych zanieczyszczen powierzchni.

BLAZE RAPID STRIP #&F#++4#

DPC TYP 27 & TYP 29 STOZKOWY

e Doskonaty do usuwania rdzy, korozji, matych rozpryskdow
spawalniczych, zanieczyszczen, zendry i innych wtracen
znajdujacych sie na powierzchni

¢ Blaze ma dwukrotnie wieksza zywotnosc¢ niz inne krazki
z ziarnem ceramicznym, poniewaz Blaze zawiera ziarno
Norton SG

Pozostawia doktadnie czysta powierzchnie, ktéra ma
bardzo dobra przyczepnos$¢ w dalszych procesach takich
jak powlekanie, malowanie oraz lutowanie

Bardzo wszechstronne, wystarczajaco sztywne aby
wytrzymad agresywne uzywanie, ale dostatecznie miekkie
aby uniknac¢ ztobienia i poprawek. Nalezy stosowa¢ nacisk
przy zdzieraniu powtok; nalezy uzywac lekkiego nacisku
dla wykonczenia podobnego jak w przypadku krazkow
wykanczajacych

DxH KOD ILOSC MAX KOD NUMER
KSZTALT (mm)  PRODUKTU SZT./OPAK. OBR/MIN MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

115x22  R9101 10 12000 PL 3157629408872 66623303783
ﬂ 125x22  R9101 10 11000 PL 3157629408896 66623303916

178x22  R9101 10 8000 EU 3157629408902 66623303920

Grupa Rabatowa: CA

RAPID STRIP

DPC TYP 27

e Krazek do zastosowan ogdlnych

¢ Nylonowe wtdkna, elastyczna zywica i ziarno $cierne
o wysokiej granulacji zapewnia agresywne szlifowanie
i dtuga zywotnosc

Efektywne czyszczenie pozostawia powierzchnie, ktéra
ma bardzo dobra przyczepno$¢ w dalszych procesach
takich jak powlekanie, malowanie oraz lutowanie

Nie zabija sie na lepkich powtokach, klejach i miekkich
metalach, jak to ma miejsce w przypadku krazkow
fibrowych

KOD
DxH PRO- ILOSC MAX  MAGA- KOD NUMER
(mm) DUKTU SZT/OPAK. OBR/MIN ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
STRIPPA 115x22  R4104 5 11000 EU 3157625591523 63642585732
R4104 S 125x22  R4104 5 8500 PL 3157625591547 63642585749
RAPIDSTRIP  115%22  R&4101 10 12000 PL 3157629493212 66261009649
R410TH 125x22  R4101 10 12000 EU 8711479582523 66261030655

Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI RAPID BLEND Z 0DSADZONYM
SRODKIEM DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki z wtokniny sktadaja z trzech komponentéw: osnowy zbudowanej z wiékien syntetycznych, ziarna Sciernego

i czynnika spajajacego. Krazki Rapid Blend posiadaja spojona konstrukcje z rézna struktura splotu od otwartej do
bardzo gestej. Stosowane sa do gratowania jak i do obrdbki wykanczajacej. Moga by¢ stosowane tacznie z krazkami
fibrowymi i lamelkami w celu wygtadzenia i nadania dobrego wykonczenia powierzchni w dwoch lub trzech operacjach.

BLAZE RAPID BLEND ###++

DPC TYP 27 [STRUKTURA OTWARTA]

e Ceramiczne ziarno Blaze zapewnia mocne skrawanie
i zywotnosc¢, z mozliwoscia pominiecia niektdrych krokow
w procesie szlifowania

e Wszechstronny krazek wtékninowy do agresywnego
szlifowania i niewielkich operacji wygtadzania

e Szlifuje szybciej niz inne krazki Rapid Blend,
z minimalnym wptywem na wykonczenie powierzchni

ILOSC  MAX
DXTXH KOD GRANU- 57T/ OBR/ KoD NUMER
KSZTALT (mm) PRODUKTU LACJA  OPAK. MIN MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
ﬂl 125%6x22  U9101 Sraurgzo 10 12000 EU 3157629541937 77696067121

Grupa Rabatowa: CA

VORTEX RAPID BLEND

DPC TYP 27 & TYP 29 STOZKOWY

¢ Do lekkiego usuwania $ciegow i rozpryskow
spawalniczych, ciezkiego gratowania i obrobki
wykanczajacej

e Moze przecinac tak jak lamelka z ziarnem 80 i wykancza
powierzchnie jak krazek Rapid Blend (NEX 2SF)

e Bardzo wydajne ziarno zapewnia szybkie usuwanie
naddatku, skraca czas cyklu i podnosi jako$¢ powierzchni

e Dwukrotnie bardziej zywotne niz Sciernice

e W celu uzyskania dobrej jakosci przedmiotu, moga by¢
stosowane tacznie z krazkami fibrowymi i lamelkowymi.
Wystepuja w wielu granulacjach i specyfikacjach
w zaleznosci od zastosowania. Podktadka o $rednicy
mniejszej od krazka daje mozliwo$¢ wykorzystywania
obwodu przez dtuzszy czas

konwencjonalne KOD ILOSC
PRO- SZT./ MAX 0BR/ MAGA- KOD NUMER
KSZTALT DXTxH (mm) DUKTU  GRANULACJA OPAK. MIN ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
115x6x22  U2305  VORTEXS5AM 10 12000 EU 3157629541463 77696067099
115x6x22  U2305 VORTEX3AM 10 12000 EU 3157629541487 77696067105
115x12x22  U2305  VORTEXS5AM 10 12000  PL 3157629326244 66254429268
125x12x22  U2305  VORTEX5AM 10 12000  PL 3157629422175 66254496323
ﬂl 115x12x22  U2305 VORTEX3AM 10 7500 EU 3157629521939 66623392701
125x12x22  U2305 VORTEX3AM 10 7500 EU 3157629521946 66623392718
125x6x22  U2305 VORTEX5AM 10 12000 EU 3157629541470 77696067103
Grupa Rabatowa: CA 125x6x22  U2305  VORTEX3AM 10 12000 EU 3157629541494 77696067110
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RAPID BLEND

NEX DPC TYP 27 & TYP 29 STOZKOWY

e Spojona konstrukcja z rézna struktura splotu od otwartej e Szybkie wykanczanie powierzchni dzieki szerokiej gamie

do bardzo gestej (zbite]), zaréwno do gratowania jak produktéw mogacych spetni¢ rozne wymagania dotyczace
i wykanczania powierzchni jakosci powierzchni g
e Drobne ziarno weglika krzemu i elastyczna spojona e Podktadka o $rednicy mniejszej od krazka daje mozliwos¢ =
konstrukcja pozwala na gtadkie, kontrolowane wykorzystywania obwodu przez dtuzszy czas 7
wyroéwnywanie oraz wygtadzanie powierzchni <2
e Szlifuje tatwiej i generuje mniej ciepta niz krazki o=
konkurencji N e
ILOSC  MAX =3
DxTxH KOoD GRANULA- s7T/ OBR/ KOD NUMER
KSZTALT (mm) PRODUKTU CJA OPAK.  MIN MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU
115x6x22 U4401 NEX2SF 10 12000 EU 3157629541500 77696067115
U4401 NEX2SF 10 12000 PL 3157629185223 66261020546
U4401 NEX3SF 10 12000 PL 3157629422151 66254461726
115x12x22  U2401 NEX2AF 10 12000 EU 3157629185247 66261020547
$ U2301 NEX2AM 10 12000 PL 3157629185254 66261020548
F2303 HSMA 10 12000 PL 3157629184813 66261020549
U4401 NEX2SF 10 12000 EU 3157629541951 77696067118
125x6x22
U4401 NEX3SF 10 12000 EU 3157629541920 77696067119
U4401 NEX 2SF 10 12000 PL 3157629422168 66254496320
125x12x22
U4401 NEX 3SF 10 12000 EU 3157629541944 77696067125
Grupa Rabatowa: CA HMSA = Krazek o Duzej Wytrzymatosci
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KRAZKI RAPID PREP
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki z wtdkniny sktadaja z trzech komponentédw: osnowy zbudowanej z wtékien
syntetycznych, ziarna Sciernego i czynnika spajajacego. Krazki Rapid Prep posiadaja
otwarta strukture splotu, ktérej celem jest oczyszczenie i przygotowanie powierzchni
dzieki systemowi powlekania, ktory zmniejsza prawdopodobiefAstwo rozmazywania

i zabijania krazka. Kazdy krazek taczy w sobie zdolnos¢ szybkiej obrébki jak ziarnem
grubym z obrébka wykanczajaca jak ziarnem drobnym. W ten sposdb obnizone sa
koszty narzedzi na jeden przedmiot obrabiany. Duza zawartos¢ ziarna w krazku wydtuza
zywotnos¢ narzedzia.

VORTEX RAPID PREP

SCM SELF-GRIP Z USUWALNYM OTWOREM CENTRALNYM 22mm

e Ziarno Vortex taczy w sobie wtasciwosci ziarna grubego e Technologia Czystego Spoiwa - nie rozmazuje, nie zabija
z wtasciwosciami ziarna $ciernego, przez co zapewnia sie przy obrébce aluminium i miekkich metali
zaré_wno szybka obrébke przy dobrym wykonczeniu o Uzyskuje sie wolna od zadzioréw i przygotowana
powierzchni do malowania powierzchnie w mniejszej iloéci krokdw,
e Trwaty krazek do wygtadzania, czyszczenia i delikatnego nie powodujac uszkodzenia materiatu
gratowania
e Krazek zapewniajacy najbardziej réwne skrawanie
i wykonczenie powierzchni ze wszystkich obecnych 2
na rynku
KOD ILOSC KoD NUMER
D (mm) PRODUKTU  GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 $2103 Bardzo gruba 25 EU 3157629496947 66623378971
52203 Gruba 25 EU 3157629496978 66623378974
52303 Srednia 25 EU 3157629497005 66623378977
52503 Bardzo drobna 25 EU 3157629497036 66623378980
125 52103 Bardzo gruba 25 EU 3157629496954 66623378972
52203 Gruba 25 EU 3157629496985 66623378975
52303 Srednia 25 EU 3157629497012 66623378978
52503 Bardzo drobna 25 EU 3157629497043 66623378981
178 52103 Bardzo gruba 25 EU 3157629496961 66623378973
52203 Gruba 25 EU 3157629496992 66623378976
52303 Srednia 25 EU 3157629497029 66623378979

Grupa Rabatowa: CA
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VORTEX RAPID PREP

SCM

e Warstwy materiatu SCM (Surface Conditionin Material
- Materiat do Przygotowania Powierzchni) z réznymi
granulacjami

e Dtuzsza zywotnosc i trwatos¢ przy szlifowaniu bez
rozmazywan i obrobce przy zastosowaniu jednego krazka

e Tréjwymiarowe wtokninowe narzedzie zawierajace
wysokowydajne ziarno Vortex oraz spoiwo w technologii
Clean Bond™ (Czyste Spoiwo)

¢ |dealne do czyszczenia, lekkiego gratowania i obrébki
szwow spawalniczych w procesie spawania metoda TIG
stali nierdzewnej

DXTXH  KOD GRANU-  |L0SC MAX KOoD NUMER
WYGEADZANIE (mm)]  PRODUKTU LACJA SZT/OPAK. OBR/MIN MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115x22 52203 Gruba 10 12200 PL 5900442872119 66261130726
52303 $rednia 10 12200 PL 5900442872126 66261130773
$2403 Drobna 10 12200 PL 5900442872133 66261130776
52503 5:‘;;’[?2 10 12200 PL 5900442872140 66261130777
125x22 52203 Gruba 10 12200 PL 5900442872157 66261130779
52303 $rednia 10 12200 PL 5900442872164 66261130780
52403 Drobna 10 12200 PL 5900442872171 66261130781
$2503 Sraor:rf;’ 10 12200 PL 5900442872188 66261130782

Grupa Rabatowa: CA

RAPID PREP

SCM (AOQ) SELF-GRIP Z USUWALNYM OTWOREM CENTRALNYM 22mm

e Uzyskuje sie wolna od zadzioréw i przygotowana do
malowania powierzchnie w mniejszej ilosci krokow
nie powodujac uszkodzenia materiatu

e Krazek do zastosowan ogdlnych, do wygtadzania,
wykanczania, czyszczenia i lekkiego gratowania

e Stosowac nalezy podktadke Self-Grip z elementem

do osiowania

D KOD ILOSC KOD NUMER
(mm) PRODUKTU GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 52108 Bardzo gruba 25 EU 3157629497074 66623378983
52208 Gruba 25 EU 3157629497081 66623378984
52308 Srednia 25 EU 3157629497111 66623378987
$2408 Drobna 25 EU 3157629497142 66623378990
52508 Bardzo drobna 25 EU 3157629497289 66623379028
125 52108 Bardzo gruba 25 EU 3157629497067 66623378982
52208 Gruba 25 EU 3157629497098 66623378985
52308 Srednia 25 EU 3157629497128 66623378988
S2408 Drobna 25 EU 3157629497159 66623378991
52508 Bardzo drobna 25 EU 3157629497296 66623379029

Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI RAPID PREP DO SZLIFIEREK KATOWYCH .

SCIERNICE LAMELKOWE RAPID PREP

e Warstwy materiatu SCM (Surface Conditionin Material e Trojwymiarowe wtékninowe narzedzie zawierajace
- Materiat do Przygotowania Powierzchni) z réznymi wysokowydajne ziarno Vortex oraz spoiwo w technologii
granulacjami Clean Bond™ (Czyste Spoiwo)
§ e Dtuzsza zywotnos¢ i trwatos¢ przy szlifowaniu bez e |dealne do czyszczenia, lekkiego gratowania i obrébki
= rozmazywan i obrébce przy zastosowaniu jednego krazka szwow spawalniczych w procesie spawania metoda TIG
%) stali nierdzewnej
<<
<= .
B L WYMIARY KOD ILOSC KOD NUMER
H% DxH (mm) PRODUKTU GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
L
% ) 115x 22 52208 Gruba 5 PL 8711479952234 66261120415
Zo
52308 Srednia 5 PL 8711479952241 66261120421
52408 Drobna 5 PL 8711479952258 66261120422
52508 Bardzo Drobna 5 PL 8711479952265 66261120424
52208 Gruba 5 PL 5900442824613 63642549513
125x 22 52308 Srednia 5 PL 5900442824620 63642549516
S2408 Drobna 5 PL 5900442824637 63642549520
52508 Bardzo Drobna 5 PL 5900442824644 63642549521
ZASTOSOWANIE: wykanczanie powierzchni Grupa Rabatowa: CA

PODKLADKI (SELF-GRIP) Z ELEMENTEM DO CENTROWANIA

e tatwe zaktadanie krazka na szlifierke i mniejsze drgania w czasie pracy

D B ILOSC KoD NUMER
(mm)  GESTOSC ~ MOCOWANIE ~ SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 Srednia M14 1 EU 3157629561621 77696076935
125 Srednia M14 1 EU 3157629561638 77696076941

Grupa Rabatowa: CA

PODKELADKA (seLr-criP)

D » ILOSC KoD NUMER

(mm)  GESTOSC ~ MOCOWANIE ~ SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 Srednia M14 1 EU 3157625621084 69957382846
125 Srednia M14 1 PL 3157625621046 69957382841
178 Srednia M14 1 EU 3157625621077 69957382844

Grupa Rabatowa: CA
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PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @

Zalecane ©
Odpowiedni O
MATERIALY ZASTOSOWANIE MULTI-AIR® PLUS A975

KRAZKI MULTI-AIR® DO SZLIFIERKI
OSCYLACYJNO-OBROTOWEJ

Norton Multi-Air Process® to kombinacja doskonatego, nowego materiatu $ciernego

I innowacyjnego systemu odpylania dajacego uzytkownikowi optymalne rozwigzania
podczas procesu szlifowania. Rewolucyjny Multi-Air Process® zapewnia uzytkownikom
doskonate rozwiazania szlifierskie, optymalizujace wydajnosé, zwiekszajace
produktywnosé i eliminujace pyt.

MULTI-AIR® NORZON H835

MULTI-AIR® A275

Metal Szlifowanie zgrubne [ J
Obrobka wykanczajaca [ J
Drewno Szlifowanie zgrubne ([ O
twarde Obrébka wykanczajaca © ©
Drewno Szlifowanie zgrubne © ©
miekkie Obrdbka wykanczajaca (D) (D)
Szpachla Aluminium / metal [ ©
Poliester (D)
Lakier / farba / Szlifowanie zgrubne © [
podktad Obrébka wykanczajaca (D) (D)
Kompozyty / Epoksyd [ ]
powtoki Akryl o
Witoékno szklane o
Obrobka wykanczajaca ©
Gips Szlifowanie zgrubne
Obrébka wykanczajaca ([

Szkto i kamien

Szlifowanie zgrubne

Obrobka wykanczajaca
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MULTI-AIR CYCLONIC Bt

Cyclonic Multi-Air to wyjatkowy system szlifowania .wszystko w jednym”, w ktérym i
dla szybkiego i tatwego wyboru produktu, zastosowano oznaczenia kolorystyczne. s Ta e

Gama produktow zaprojektowana jest przy wykorzystaniu technologii Norton Cyclonic, s »
przy jednoczesnym zastosowaniu miekkiego podktadu gabkowego dla ziaren drobnych. Sy

System sktada sie z:
e Krazkow e Dozownika

e Rolek e Akcesoriow

SYSTEM 0ZNACZEN KOLORYSTYCZNYCH

Innowacyjny system Cyclonic Multi-Air sktada sie z krazkoéw, rolek, zasobnika i akcesoriow.
Aby uzyskac lepsza wydajnosc i efektywniejsze usuwanie pytu stosowad nalzy blok Multi-Air.

ALTERNATYWNIE

ZDZIERANIE | ALTERNATYWNIE

WYROWNYWANIE MATOWANIE

(CIEZKA OBROBKA) PRZEJSC
MASZYNOWA:

MASZYNOWA / RECZNA
HEBEL MIMOSRODOWY
Z OSCYLACJA 5mm

MIMOSRODOWA
Z OSCYLACJA 2,5mm

Lo

ZDZIERANIE

SZPACHLI

MASZYNOWA / RECZNA

HEBEL MIMOSRODOWY
Z 0SCYLACJA 5mm

O

gl

T

| WYROWNYWANIE

WYKANCZANIE
PODKLADU

MASZYNOWA:
MIMOSRODOWA

, Z OSCYLACJA 2,5mm
WYKANCZANIE SZLIFOWANIE ’
SZPACHLI PODKLADU
MASZYNOWA / RECZNA MASZYNOWA / RECZNA

HEBEL MIMOSRODOWY
Z OSCYLACJA 5mm

O 2

HEBEL MIMOSRODOWY
Z OSCYLACJA 2,5mm

o
e

Kod QR do
MAP video
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KONSEKWENTNY ROZWO0J
W TECHNOLOGII ODPYLANIA

Mul-Air to sprawdzona technologia, zaakceptowana przez tysiace uzytkownikow na catym swiecie. Krazki

i arkusze ciete Multi-Air marki Norton otworzyty drzwi do Swiata czystszych i bezpieczniejszych warunkow
pracy, z jednoczesnym polepszeniem wydajnosci. W chwili obecnej Norton rozszerza game rozwiazan przy
zastosowaniu wyjatkowego systemu szlifowania Multi-Air Cyclonic, w ktorym dla szybkiego i tatwego wyboru
produktu, zastosowano oznaczenia kolorystyczne.

4

e
| | |
BEZ DODATKOWYCH SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE SYSTEMEM
OTWOROW Z ODSYSEM SYSTEMEM MULTI-AIR MULTI-AIR CYCLONIC

MULTI-AIR CYCLONIC

SEOWA KLUCZE / LEGENDA
SZARY: Usuwanie Materiatu

Dzieki unikatowemu uktadowi otwordw, ktéry bazuje na wiedzy o formowaniu ~ CZARNY: Odsys pytu

sie cyklonu i ruchu pOW|etrza o maksymalnej mocy, Norton Cyclonic podwyzsza

wydajnos¢ o 32% w poréwnaniu ze standardowymi krazkami wielootworowymi.

Awzrost skutecznosci w usuwaniu pytu jest na poziomie 25% wiekszym.

Nowa technologia laserowa oznacza, ze otwory w krazku sa wycinane a nie

przebijane. Ta precyzyjna technika wycinania sprawia, ze krazki sa bardziej

ptaskie, usuwanie pytu jest lepsze, a obszar styku materiatu Sciernego

z powierzchnia obrabiana jest wiekszy. To zapewnia bardziej jednolite

wykonczenie oraz polepszona jako$¢ powierzchni w czasie catej pracy krazka.

Zastosowane ziarna ceramicznego oraz warstwy No-Fil zapobiegajacej

zapychaniu sie sprawia, ze krazki Norton Cyclonic zapewniaja lepsze warunki
skrawania oraz dtuzsza zywotnos$¢ anizeli ziarno konwencjonalne.

Dla zastosowan wykanczajacych, krazki posiadaja podktad gabkowy co sprawia, SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE  SZLIFOWANIE

ze szlifowanie jest wygodniejsze z wieksza powierzchnia styku, gdyz gabka TRADYCYJNE SYSTEMEM SYSTEMEM
dostosowuje sie do zaokraglen i konturéw powierzchni, zapewniajac gtadkie MULTI-AIR %‘f_’;?':'lg

i jednorodne wykonczenie.
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KRAZKI MULTI-AIR® DO SZLIFIERKI OSCYLACYJNO-OBROTOWE. I

NOWOSC KRAZKI MULTI-AIR CYCLONIC

Krazki scierne Norton Cyclonic zaprojektowane sa przy wykorzystaniu najnowszego systemu potozenia otwordw
dla zwiekszenia usuwania pytu . Krazki z ziarnem ceramicznym A975 i warstwa No-fil, sa oznaczone kolorem dla
szybkiego i tatwego wyboru produktu. W zastosowaniach wykanczajacych, krazki posiadaja cienki podktad gabkowy,
ktory dostosowuje sie do krzywizn i konturdéw zapewniajac gtadkie i jednorodne wykonczenie powierzchni.
Najlepsze wyniki uzyskuje sie stosujac podktadke Norton Multi-Air.

e Uktad otworéw Cyclonic e Ziarno ceramiczne jest ostrzejsze, skrawa chtodniej,
zuzywa sie bardziej réwnomiernie oraz jest trwalsze

e QOtwory wycinane laserowo A J
od ziarna konwencjonalnego

e Ziarno ceramiczne
e Warstwa No-Fil
e Krazki z drobnym ziarenem sa na podtadzie gabkowym

e Zapobiega przedwczesnemu zapychaniu sie
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e Dzieki podktadowi gabkowemu, ktéry zapewnia wiekszy
obszar kontaktu z powierzchnia obrabiana, szlifowanie

¢ Podktad Self-Grip jest bardziej skuteczne oraz gwarantuje lepsze

o Wzrost produktywnosci o 32% w poréwnaniu wykonczenie powierzchni, poniewaz gabka dostosowuje
z konwencjonalnymi krazkami wielootworowymi. sie do krzywizn i konturéw obrabianego materiatu
Wzrost skutecznos$ci usuwania pytu o 25% e Szybki i tatwy proces od poczatku do konca

e Krazki sa bardziej ptaskie, usuwanie pytu jest
skuteczniejsze oraz powierzchnia obszaru $ciernego
jest wieksza. To zapewnia jednorodny uklad rys i dtuzsza

zywotnos¢ krazka 2

WYMIARY GRANU- ILOSC OPAK. KOD NUMER

(mm]) KOLOR LACJA SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

150x16 80 100 400 EU 8711479989483 66261151661
Zielon 120 100 400 EU 8711479989636 66261151676

220 100 400 EU 8711479989476 66261151683

280 100 400 EU 8711479989469 66261151796
czowy

500 100 400 EU 8711479989452 66261151672
800 100 400 EU 8711479989445 66261151684

Grupa Rabatowa: AAM

NOWOSC ROLKI PERFOROWANE
MULTI-AIR CYCLONIC

Nacinane rolki Norton Cyclonic zaprojektowane sa przy wykorzystaniu najnowszego systemu usuwania pytu Norton
Cyclonic. Krazki z ziarnem ceramicznym A975 i warstwa No-fil, sa oznaczone kolorystycznie dla szybkiego i tatwego
wyboru produktu. Rolki z podktadem Self-Grip dostepne sa w dwoch wymiarach i pasuja do wszystkich blokow
szlifierskich: 70x125mm, 70x198mm, 70x420mm i 115x230mm.

e Uktad otwordw Cyclonic e Ziarno ceramiczne jest ostrzejsze, skrawa chtodniej,
zuzywa sie bardziej réwnomiernie anizeli ziarno
konwencjonalne. To zapewnia powtarzalne wyniki
szlifowania oraz jednorodne wykonczenie powierzchni

e Ziarno ceramiczne
e Warstwa No-Fil

* Mocowanie na rzep Self-Grip e Zapobiega przedwczesnemu zapychaniu sie

* Pakowane w podreczny zasobnik e Szybki i tatwy proces od poczatku do kofca. Dwa wymiary

e Wzrost produktywnosci o 32% w pordéwnaniu pasuja do wszystkich blokéw éciernych
z konwencjonalnymi krazkami wielootworowymi.

, . . e tatwe w uzyciu
Wzrost skutecznosci usuwania pytu o 25% Y

ILOSC
WYMIARY GRANU- SZT/  OPAK. KOD NUMER
(mm) KOLOR LACJA OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
72x12m 80 1 4 EU 8711479989490 66261151791
120 1 4 EU 8711479989506 66261151792

220 1 4 EU 8711479989513 66261151793

320 1 4 EU 8711479989520 66261151794
czowy

Grupa Rabatowa: AAM
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ZESTAW STARTOWY NORTON CYCLONIK

e Zestaw zawierajacy 30 krazkdw Cyclonic Multi-Air i jedna podktadke, czyli wszystko co potrzebne,
aby wyprébowad nowy system szlifowania Cyclonic Multi-Air.

ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

1 EU 8711479989735 66261151852
Grupa Rabatowa: AAM
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ZASOBNIK NORTON CYCLONIC

e Podreczny zasobnik do wydawania petnej gamy e Jeden zasobnik stuzy do wydawania dwdch
krazkéw Norton Cyclonic oraz rolek utatwiajacy rodzajow krazkdéw i dwdch rodzajéw rolek. Mozliwe

szybki i tatwy wybor produktu jest taczenie ze soba wiekszej ilosci zasobnikéw,
| i tak aby pokry¢ cata game produktow

ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

1 EU 8711479989667 66261151832
Grupa Rabatowa: AAM

WOZEK WARSZTATOWY

e Praktyczny i wytrzymaty wozek stuzy e Wykonany jest z metalu, posiada 4 kétka (dwa
w warsztatach blacharsko lakierniczych, obrotowe) umozliwiajac tatwe dotarcie tam, gdzie
jako ruchome stanowisko robocze w celu jest potrzebny. Zawiera 3 potki do przechowywania
przechowywania produktéw w poblizu produktow

miejsca pracy

ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

1 EU 3157629231524 66254425276
Grupa Rabatowa: AAM

ZESTAW WYPROFILOWANYCH BLOKOW MULTI-AIR

e Zestaw blokdw sktadajacy sie z podktadu ptaskiego, e Zestaw blokow Sciernych
wklestego i wypuktego, stuzacy do przeprowadzenia
wszystkich operacji na ksztattowych powierzchniach

pojazdu
WYMIARY mm ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
70x 198 1 EU 8711479989698 66261151848

Grupa Rabatowa: AAM
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KRAZKI MULTI-AIR® DO SZLIFIERKI OSCYLACYJNO-OBROTOWE. I

NORTON MULTI-AIR PROCESS®

Uniwersalna podktadka mocujaca do

wielu typow maszyn taczniki
w k J do szlifierek Festo
= =
(&)
a : o
Z) s - Mozliwosé wyboru
<= twardosci podktadki
Nuw
<
B &
%8 Nowy,
ulepszony
elektrokorund

Otwory na podktadce, ktdore

umozliwiaja doktadniejsze zamocowanie krazka Nowa warstwa No-Fil®

zapobiegajaca zabijaniu
sie krazka

SYSTEM USUWANIA PYLU

U t U t
Komora gromadzenia S By =

powietrza

P NSNS 2/ 7”7 NSNS

— AN s

T

Kanaty odpylajace Czasteczki kurzu i pytu Krazek scierny

OTWORY USUWAJACE PYL

o 181 otworéw maksymalizuje usuwanie pytu dla @ 150mm
e 125 otworéw maksymalizuje usuwanie pytu dla ¢ 125mm

Cata powierzchnia $cierna jest podobna do konwencjonalnego krazka z tradycyjnymi 6, 7 lub 9 otworami odpylajacymi pyt.

Moc usuwania pytu Powierzchnia szlifowana w cm?

+30% : +35%

System tradycyiny System tradycyiny

Czas szlifowania Czas szlifowania
w minutach - W minutach

T T
5

0 30% wiecej usunietego naddatku w poréwnaniu 0 35% wieksza powierzchnia szlifowania w poréwnaniu
do konwencjonalnego systemu. do konwencjonalnego systemu.
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MULTI-AIR® PLUS no7s MF#F#+4

¢ Nowe ceramiczne ziarno $cierne Norton SG® e Wyzsze i szybsze tempo szlifowania

potgczone z ulepszonym, obrabianym termicznie o jednolity i spojny réznokierunkowy uktad $ladéw
ziarnem elektrokorundu obrébki powierzchni

* Nowy, wyjatkowy, niebieski, wzmocniony wtoknami ¢ 4 3czy w sobie elastycznoéé z wytrzymatoécia W
papier lateksowy na rozdarcie ' =
e Nowa powtoka No-Fil® réEEGI{VEAKlER . %
JReiorpeeeell NIEZELAZNE W | \(ERNTE =< z
SzT/ @5
WYMIARY ILOSC OPAK. KOD NUMER Z g
DxH(mm) GRANULACJA SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU ZN

125x 18 80 100 400 EU 3157625575912 63642563535

120 100 400 EU 3157625575929 63642563536

150 100 400 EU 3157625575936 63642563537

180 100 400 EU 3157625575943 63642563538

240 100 400 EU 3157625575974 63642563540

280 100 400 EU 3157625575981 63642563541

320 100 400 EU 3157625575998 63642563542

400 100 400 EU 3157625576407 63642563543

500 100 400 EU 3157629292228 66254477930

800 100 400 EU 3157629292242 66254477934

150 x 18 80 100 400 PL 3157625119345 63642565916

120 100 400 PL 3157625658646 63642523429

150 100 400 PL 3157625658653 63642523430

180 100 400 PL 3157625119390 63642565920

220 100 400 PL 3157625138339 63642523434

240 100 400 PL 3157625658615 63642523435

280 100 400 PL 3157625658622 63642523436

320 100 400 PL 3157625658639 63642523437

400 100 400 PL 3157625138414 63642565925

500 100 400 EU 3157629292099 66254477924

600 100 400 EU 3157629659809 63642532657

800 100 400 EU 3157629292105 66254477926

Grupa Rabatowa: AAM
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KRAZKI MULTI-AIR® DO SZLIFIERKI OSCYLACYJNO-OBROTOWEJ I

MULTI-AIR® PLUS as7ssorr-Touch AFF++4+

¢ Nowe ceramiczne ziarno écierne Norton SG® e Wyzsze i szybsze tempo szlifowania
potgczone z ulepszonym, obrabianym termicznie e Jednolity i sp6jny réznokierunkowy uktad $ladéw
ziarnem elektrokorundu obrébki powierzchni
m o Novs_/y. wyjatkowy, niebieski, wzmocniony wtdknami Laczy w sobie elastycznoéé¢ z wytrzymatoécia
= papier lateksowy na rozdarcie f_gm
[a .
= ¢ Nowa powtoka No-Fil®
2 " NEAE o Ml | RS @
<= NIEZELAZNE % MIEKKIE
Nuw
g‘% WYMIARY  GRANU- ILOSC KOD NUMER
% w DxH(mm) LACJA KOLOR SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
O
=0 150x18 220 Czerwony 400 EU 8711479625602 66261110863

320 tososiowy 400 PL 3157625747548 63642595575
400 Z6tty 400 PL 3157625747555 63642595577
500 Ciemnoniebieski 400 EU 3157629292112 66254477927
800 Turkusowy 400 EU 3157629664643 66254477932
1000 Biaty 400 EU 3157629600047 63642536301
1500 Zielony 400 EU 8711479625619 66261110864

Grupa Rabatowa: AAM

MULTI-AIR® norzonhsss MFFF+4

e Najnowszy projekt ziarna cyrkonowego NorZon® e Ziarno samoostrzace sie
e Wysoko wytrzymaty podktad (gramatura E) e Udoskonalone tempo ciecia zapewniajace wyzsza
e Nasyp otwarty wydajnosé
o Petny system spoiw zywicznych e Dtuzszy okres uzytkowania produktu fﬁm
Sy - @
WYMIARY ILOSC  SZT./OPAK. KoD NUMER
DxH(mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 x 18 40 50 200 EU 3157629120262 66261086898
60 50 200 EU 3157629120279 66261086903
80 50 200 EU 3157625783256 66261181412
120 100 400 EU 3157629120293 66261086905

Grupa Rabatowa: AAM
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MULTI-AIR® a5 £akats

e Nowe, doskonate, poddane obrébce termicznej e Szybsze tempo szlifowania
ziarno scierne z elektrokorundu o Elastyczny i wytrzymaty na rozdarcie
¢ Nowy, wyjatkowy, wzmocniony wtéknami papier e Udoskonalona odporno$¢ na zabijanie sie
lateksowy e Brak ryzyka przeniesienia koloru §
e Powtoka No-Fil® o
e Brak pigmentu w powtoce No-Fil® i spoiwie METALE & . 2
NIEZELAZNE & =<
=) (WN)
Lu‘§
WYMIARY ILOSC SZT./OPAK. KOoD NUMER & w
DxH(mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU <Z(8

125x18 80 100 400 EU 3157625122369 63642563513

120 100 400 EU 3157625122376 63642563514
180 100 400 EU 3157625122390 63642563516*
240 100 400 EU 3157625122413 63642563518
320 100 400 PL 3157625122437 63642563520
400 100 400 EU 3157625122444 63642563522
600 100 400 EU 3157625122468 63642563524*
500 100 400 EU 3157625122451 63642563523
800 100 400 EU 3157625122475 63642563525
150 x 18 80 100 400 PL 3157624950772 63642560561
120 100 400 PL 3157624950789 63642560562
150 100 400 PL 3157624950796 63642560563
180 100 400 PL 3157624950802 63642560564
220 100 400 PL 3157624950819 63642560565
240 100 400 PL 3157624950826 63642560566
280 100 400 PL 3157624950833 63642560567
320 100 400 PL 3157624950857 63642560568
360 100 400 PL 3157624950895 63642560569
400 100 400 PL 3157624950901 63642560570
500 100 400 PL 3157624950918 63642560571
600 100 400 PL 3157624950932 63642560572
800 100 400 PL 3157624950949 63642560573
Grupa Rabatowa: AAM *Produkt na zaméwienie
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KRAZKI MULTI-AIR® DO SZLIFIERKI OSCYLACYJNO-OBROTOWE. I

MULTI-AIR® sort-touch az7s  Meakae ke

¢ Nowe, doskonate, poddane obrdbce termicznej e Szybsze tempo szlifowania
ziarno écierne z elektrokorundu  Zwiekszona wydajnoéé
¢ Nowy, wyjatkowy, wzmocniony wtoknami papier o Elastyczny i wytrzymaty na rozdarcie podktad
lateksow . L
§ 4 ) e Udoskonalona odpornosc¢ na zabijanie sie
3 « Powtoka No-Fil® oo
CE . Ce
%) e Brak pigmentu w powtoce No-Fil® i spoiwie METALE FARBA / LAKIER
! DREWNO TWARDE -
<3 NIEZELAZNE I DREWNO MIEKKIE Q
N
o= s
ﬁ o WYMIARY ILOSC KOD NUMER
% Lf) DxH(mm) GRANULACJA KOLOR SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
22 125x18 320 tososiowy 20 PL 3157625953185 66261032772
400 Zotty 20 PL 3157625953444 66261032773
500 Clemnonie- 20 PL 3157625953451 66261032774
bieski
800 Turkusowy 20 PL 3157625953468 66261032775
1000 Biaty 20 PL 3157629315743 66261034247
1500 Zielony 20 PL 3157629421789 66261034248

Grupa Rabatowa: AAM

PRZEKLADKI GABKOWE MULTI-AIR PROCESS®

WYMIARY . KOD NUMER
(mm]) ILOSC SZT./ OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
125 16 EU 5900442848022 63642585864
150 12 PL 3157625499607 7660719359

Grupa Rabatowa: AAM

PODKLADKI MULTI-AIR PROCESS®

WYMIARY MOCO- B ILOSC  MAGA- KOD NUMER
(mm) WANIE TWARDOSC  SZTJOPAK.  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
125 5/16 & M8  Srednie 1 EU 3157625273030 63642563533
5/16& M8 Miekkie 1 EU 3157625273047 63642563534
SM6Fixed ¢ inie ure 1 EU 3157629176474 66261067436
Screw
150 5/16 & M8  Twarde 1 PL 3157625174252 7660719198
5/16 & M8  Srednie 1 PL 3157625593312 63642585872
SM6Fixed ¢ e HT* 1 PL 3157625900448 63642582245
Screw
5/16 & M8 Miekkie 1 PL 3157624898609 63642560605
Adapter dla urzadzen marki 1 EU 3157625661905  63642526648*
Rupes
Adaptor do maszyny RUPES 1 EU 3157629709177 66261131280

SK2 + M8
Grupa Rabatowa: AAM

* Przeznaczone dla maszyn Hutchins. Réwniez kompatybilne z najczesciej spotykanymi markami, takimi jak: Dynabrade, Rupes; za wyjatkiem Festool.

Podktadka $ruby 5/16 zawiera $rube dla wiekszej odpornoéci i stabilnosci podktadek. Wszystkie podktadki Multi-Air Process® pakowane sa w
pojedyncze opakowania z przejéciéwka Festo M8 i sSrubami 5/16 oraz trzema fibrowymi podktadkami.
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MULTI-AIR® PLUS nors MF#F#+4

e Te nigdzie niespotykane probki zestawdow produktéw zawieraja podktadke Multi- Air i rézne rodzaje
krazkdw z otworem w konfiguracji Multi-Air. To wszystko, czego potrzeba do przetestowania narzedzi
z serii Multi-Air

GRANU- ILOSC ILOSC KOD NUMER w
LACJA TYP SZT. SZT/OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU %
Multi-Air Pad 1 %
P80 5 <=
[ [ ™~ Lt
()]
P120 5 me
N
S S D: [WE)
P240 Multi-Air Plus 5 <o
_ Z-n
P320 5 1 EU 3157625778672 69957395370
P400 5
P320 3
Multi-Air Plus
% Soft-Touch 3
P800 3

Grupa Rabatowa: AAM

PUDER KONTROLNY

Puder kontrolny jest uzywany do wychwycenia wszystkich niedoskonatosci podktaddéw i szpachli lakierniczych
i jest przeznaczony dla profesjonalistéw dla uzyskania doskonatego wykonczenia lakierowanej powierzchni.

e Btyskawiczne wykrywanie wad powierzchni e tatwy w zastosowaniu
¢ Nie wymaga czasu na wysychanie e Nie wymaga rozpuszczalnikow
e Nie wymaga maskowania e |dealny do szlifowania na sucho

ILOSC ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

100g 6 PL 3157629548684 77696072696
Grupa Rabatowa: AAM
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KRAZKI MULTI-AIR® DO SZLIFIERKI OSCYLACYJNO-OBROTOWE. I

KIT MULTI-AIR BLOK SZLIFIERSKI

Reczny blok szlifierski zawierajacy 3 wymienne ptytki na rzep (ptaska, wypukta i wklesta) do uzytkowania z krazkami

Multi-Air, dostepny réwniez w wersji Soft-Touch. Zawér odpowietrzajacy zapewnia lepsze przyleganie do powierzchni.

L

=

(@)

=
- 2 x1 BLOK ILoSC ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
= Z
L I
NE o 1 EU 3157629537428 077696024493
<o
Z-\n

X3 WYMIENNE STOPY ROBOCZE
Grupa Rabatowa: AAM

WYBOR PRODUKTOW - pookeanki

Szlifowanie zgrubne, najlepsze do wyréwnywania powierzchni lub przycinania na wymiar Twarde

Zacieranie, ksztattowanie, szlifowanie i wykanczanie Srednie

Do stosowania na szpachli, podktadzie, lakierze, lakierze bezbarwnym, drewnie, gipsie,
kompozytach i metalu

Szlifowanie wykanczajace, aby uzyskac jak najlepsze wykonczenie Miekkie

/5P£c
CHECK

ZALECENIA
e Krazki Multi-Air Soft-Touch® wykonane sa ze specyficznego podkta-

du z miekkiej gabki, podktad o wysokiej trwatosci i niezwykle dtugiej
zywotnosci, bezposrednio scalony z papierem Sciernym.

» Warstwa gabkowa absorbuje kazda nieréwnos$¢ w podtozu, taczac
wspaniate wtasciwosci szlifujace z jednorodnym, wysokim poziomem
wykonczenia.

78 / Narzedzia $cierne nasypowe



KRAZKI DO POLEROWANIA
DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Koncowe usuwanie rys i nadawanie potysku jest czesto ostatnim etapem obrébki powierzchni

w procesie produkcji. Polerowanie krazkami Norton BearTex i Rapid Polish jest proste,
niezaleznie od tego czy jest to obrébka aluminium czy tez stali nierdzewnej.

BEARTEX riapnisc £

e Krazki BearTex z wetny owczej z otwarta e Dostepne sa dwa typy, zwykte i przeplatane

struktura e Do zastosowania na wielu rodzajach metali

KOD
DxB PRO- IL0SC MAX  MAGA- KOD NUMER
(mm) DUKTU  GRANULACJA TYP SZT/OPAK. OBR/MIN  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
XFLD
F2504  Bardzo drobna A (Gtadkil 10 4900 EU 3157629339695 66254481898
115x22 Bardzo drobna A XIFD
F2504 7z dodatkiem 10 4900 PL 3157629402535 66623311000

P120 [Mieszany)

Optymalna wydajnos¢ uzyskuje sie przy mniejszych predkosciach na szlifierkach o regulowanej predkosci. Grupa Rabatowa: CA

RAPID POLISH

e Krazek typu 29 z filcu wetnianego e W celu uzyskania lustrzanej powierzchni
o Do zastosowania z lub bez pasty polerskiej przez profesjonalistow

e Powierzchnia gtadka bez rys

DxB  KOD ILOSC MAX KoD NUMER
(mm]  PRODUKTU GRANULACJA TYP SZT./JOPAK. OBR/MIN MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
. XFLD
115x22 F0005 Filc (Gtadki) 10 8500 PL 3157629339701 66254481899
Optymalna wydajnoéc¢ uzyskuje sie przy mniejszych predkoéciach na szlifierkach o regulowanej predkosci. Grupa Rabatowa: CA
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX

Krazki Self-Grip (na rzep) maja podktad utatwiajacy szybka i tatwa wymiane krazka, podnoszac tym
samym wydajnosc¢ i redukujac do minimum przestoje. Wykonane z ziarnem $ciernym klasy premium

o doskonatych wtasciwosciach skrawajacych zapewniajacym bardzo jednorodne i wysokie] jakosci
wykonczenie. W zaleznosci od granulacji, krazki na rzep marki Norton sa idealnym rozwiazaniem do
przygotowania powierzchni przed natozeniem podktadu i lakieru, zdzierania podktadu, lakieru, farby,
do szlifowania tworzyw sztucznych i wtdkna szklanego, lekkiego wygtadzania spawéw i gratowania oraz
szlifowania surowego drewna.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @

Zalecane O
Odpowiedni O
NORTON BLUE FIRE NORTON NORTON
PRO PLUS NORZON PRO PRO FILM
MATERIALY ZASTOSOWANIE A975 H835F H821 A275 Q275 H425* H216F A296
2500 5 S 0 S e S S
Metal Szlifowanie zgrubne [ J [ J (D)
Obrobka wykanczajaca [ J [ J © O
Drewno Szlifowanie zgrubne [ [ O O (D)
twarde . L.
Obrobka wykanczajaca [ (D) (D) © O © ([ J O
Drewno Szlifowanie zgrubne © © O © [ ] @)
miekkie Obrobka wykanczajaca [ J © © © © © © O
Szpachla Aluminium / metal © [ [ ] O © O
Poliester [ J O (D) O
Lakier / Szlifowanie zgrubne O (D) [ J O
farba / . A
podktad Obrobka wykanczajaca (] © o0 © 0 ®) o
Kompozyty  Epoksyd [ J [ J © O
[ powtoki 1 ° © 0
Wtdkno szklane [ [ (D) O
Obrdbka wykanczajaca [ © 0 O
Gips Szlifowanie zgrubne O © [ ]
Obrobka wykanczajaca [ ] O ©
Szkto i Szlifowanie zgrubne ([ O
kamien Obrébka wykanczajaca [ J O

*Dostepny na zamowienie
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KONFIGURACJE OTWOROW

Po to, aby zapewnic jak najlepsze odsysanie pytu, krazki posiadaja rézne konfiguracje
otworéw. Ponizej pokazane sa te najbardziej popularne dostepne z zapasu
magazynowego, inne konfiguracje dostepne na zyczenie, ujete sa w ofercie MTO.

2150mm
bez otworow

g76mm
bez otwordw

NORTON ICE™ q2s5

e Jednolite ciecie w trakcie catego czasu
eksploatacji produktu

e Mozliwe do mycia i wodoodporne
e Nowa technologia ziarna $ciernego

e Podktad gabkowy wchtania wode i doktadnie
rozktada nacisk na catej powierzchni

2125mm
z 8ma otworami o Srednicy
10mm rozmieszczonymi na
$rednicy 65mm

*++1

©
SAINT-GOBAIN

NOWA DOSTEPNA
KONFIGURACJA OTWOROW

2150mm z 17ma otworami
210mm; 8 otworéw
rozmieszczonych na
$rednicy 120mm
28 otworéw
rozmieszczonych na
$rednicy 65mm + jeden
otwér centralny g17mm

150mm z 15ma otworami
o0 Srednicy 9mm; 8 otwordw
rozmieszczonymi na érednicy
120mm
6 otwordw g9 na érednicy
80mm + jeden otwdr
centralny g17mm

INNOWACJA

Gtadkie wykonczenie i mniejsza gtebokos¢
zarysowan

Wymaga mniej wysitku podczas stosowania
Wysoka jakos¢ wykonczenia

e

FARBA / LAKIER
DREWNO TWARDE “

WYMIARY ILOSC SZT./OPAK. KOD NUMER

DxH(mm) GRANULACJA SZT/OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
80 1500 24 24 EU 3157629415078 66623324958
‘ 2000 24 2% EU 3157629415054 66623324955
3000 24 24 EU 3157629415061 66623324956
150 1500 15 60 PL 3157629415108 66623324933
‘ 2000 15 60 PL 3157629415092 66623324952
3000 15 60 PL 3157629415085 66623324954

Grupa Rabatowa: AAM
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KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX .

KRAZKI NA FOLII PURE ICE airsseLr-orip  MFFE#+4

e Opatentowany system zywic e Odpornosc na gromadzenie sie materiatu zapewnia
e Jednorodna stearynowa powtoka No-Fil dtuzszg zywotnosc sciernicy

na bazie wody e Roéwna powierzchnia krazka gwarantuje jednorodne

= e Ultra cienki podktad z folii zapewniajacy maksymalna wykonczenie, pozwalajace tatwiej usunac lakier i rysy

= elastycznosc e Dopasowuje sie do nieréownych powierzchni
~ 2 o Poskonata ad_heZJ,a,zmr‘en zapewnia dtuzsz,a, zywotnosc fgm
=< i jednorodna jakosc¢ szlifowania zarysowan
N FARBA / LAKIER
g DREWNO TWARDE ~ °
oW 21
<Zf &) WYMIARY ILOSC SZT./OPAK. KOD NUMER

L DxH(mm) GRANULACJA SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

76 1000 50 100 EU 8711479625572 66261110859

1500 50 100 EU 8711479625589 66261110860

150 800 50 300 EU 8711479625091 66261110841

1000 50 300 EU 8711479625107 66261110852

6 otwordw 1200 50 300 EU 8711479625114 66261110853
1500 50 300 EU 8711479625121 66261110854

150 800 50 300 EU 8711479625534 66261110855
@ 1000 50 300 EU 8711479625541 66261110856

8 otworéw 1200 50 300 EU 8711479625558 66261110857
1500 50 300 EU 8711479625565 66261110858

150 800 50 300 EU 8711479625053 66261110837
@ 1000 50 300 EU 8711479625060 66261110838

15 otworéw 1200 50 300 EU 8711479625077 66261110839
1500 50 300 EU 8711479625084 66261110840

150 mm 1000 - 50 EU 3157629660805 66261113819
MutAr 1500 - 50 EU 3157629660812 66261113821

Grupa Rabatowa: AAM

NORTON PRO PLUS asrsseLr-orip  MFF+F+4

¢ Nowe, ceramiczne ziarno Norton SG® potaczone e |dealny do duzych powierzchni
z obrabianym termicznie ziarnem elektrokorundu e taczy w sobie elastyczno$¢ i wytrzymato$é na rozdarcie
¢ Nowy, wyjatkowy, wzmocniony wtéknami, e Odporny na zabijanie sie podczas pracy

n|eb|e§k| papier lateksowy o o e Brak ryzyka przeniesienia koloru
¢ Brak pigmentu w powtoce No-Fil® i spoiwie « Dtuzszy okres uzytkowania

o Wyzsze i szybsze tempo szlifowania fgm
METALE FARBA / LAKIER ;
NIEZELAZNE DREWNO TWARDE
WYMIARY 1L0SC SZT./OPAK. KOD NUMER
DxH(mm)] GRANULACJA SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
76 80 50 200 EU 5900442828437 63642575308
‘ 120 50 200 EU 5900442828444 63642575521
150 50 200 EU 5900442828451 63642575526
180 50 200 EU 5900442828468 63642575527
220 50 200 EU 5900442828475 63642575528
240 50 200 EU 5900442828482 63642575529
320 50 200 EU 5900442828499 63642575531
400 50 200 EU 5900442828505 63642575532
500 50 200 EU 5900442828734 63642575533
800 50 200 EU 5900442828710 63642575534
1000 50 200 EU 5900442828727 63642575535 P>
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WYMIARY ILOSC SZT./OPAK. KOD NUMER
DxH(mm] GRANULACJA SZT/OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 80 100 400 PL 3157625554795 63642527655
0 120 100 400 PL 3157625554924 63642527659
6 otwordw 150 100 400 PL 3157625554917 63642527657 "
180 100 400 PL 3157625554931 63642527661 =
220 100 400 PL 3157625554948 63642527662 %
240 100 400 PL 3157625554955 63642527666 < %
280 100 400 PL 3157625554962 63642527667 gé
320 100 400 PL 3157625554979 63642527669 <5
400 100 400 PL 3157625554986 63642527670
500 100 400 EU 3157629292181 66254476604
600 100 400 EU 8711479623486 66261108636
800 100 400 EU 3157629292198 66254476617
150 80 100 400 PL 3157625554764 63642527612
Q 120 100 400 PL 3157625119369 63642565918
8 otworéw 150 100 400 PL 3157625119383 63642565919
180 100 400 PL 3157625554771 63642527633
220 100 400 PL 3157625138483 63642565921
240 100 400 PL 3157625138360 63642565922
280 100 400 PL 3157625138391 63642565923
320 100 400 PL 3157625138407 63642565924
400 100 400 PL 3157625554788 63642527647
500 100 400 EU 3157629292204 66254477132
800 100 400 EU 3157629292211 66254477133
150 80 100 400 EU 3157629291801 66254477881
120 100 400 EU 3157629291795 66254477879
15 otwordw 150 100 400 EU 3157629291818 66254477882
180 100 400 EU 3157629291825 66254477883
220 100 400 EU 3157629291832 66254477884
240 100 400 EU 3157629291849 66254477885
280 100 400 EU 3157629291856 66254477886
320 100 400 EU 3157629291863 66254477887
400 100 400 EU 3157629291887 66254477888
500 100 400 EU 3157629292174 66254476601
600 100 400 EU 5900442847995 63642532659
800 100 400 EU 3157629293379 66254479091
203 80 50 100 EU 3157629657331 66261111705
s 120 50 100 EU 3157629657355 66261111708
8 otworéw 150 100 100 EU 3157629657362 66261111709
180 100 100 EU 3157629657379 66261111710
220 100 100 EU 3157629657386 66261111713
240 100 100 EU 3157629657393 66261111714
320 100 100 EU 3157629657409 66261111715
400 100 100 EU 3157629657416 66261111717
203 120 100 - EU 3157629231579 66254425291
27§6W 240 100 - EU 3157629231593 66254425293

Grupa Rabatowa: AAM

Narzedzia scierne nasypowe / 83



KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX .

BLUE FIRE norzonHsss AFF++4

e Najnowsze samoostrzace sie ziarno Norzon zapewniajace e Podtoze z bardzo wytrzymatego papieru odpornego na
bardzo dobra szybko$¢ obrébki i wydtuzona zywotnosé rozdarcie i mniejsza sktonnoscia do zapychania sie,

e Dzieki otwartej strukturze roztozenia ziarna przeciwdziata zwijania i wykruszania krawedzi

g przedwczesnemu zabijaniu sie e Zapoznaj sie z katalogiem ,,Rozwiazania w Zakresie
2 ¢ Najlepsze rozwiazanie do szlifowania zgrubnego Napraw Blach_arsko_ Liklgln,lczﬁ%h%aay SPVXI.edSZITng?
% | wykaficzajacego materiatéw twardych [ ozezereone] gamie krazkow HEGH Mult-Alr sef-orp
<=
oy Jcoisiee
e METALE
N ; FARBA / LAKIER
L ZELAZNE :
e T NIEZELAZNE *& DREWNO TWARDE
ZD .
WYMIARY ILOSC KOD NUMER
D x H (mm) GRANULACJA SZT./OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 40 50 PL 3157625722897 69957390933

‘ 60 50 PL 3157625722903 69957390940
80 50 PL 3157625722927 69957391248

120 50 EU 3157625722934 69957391249

150 40 50 PL 3157625722941 69957391250
o 60 50 PL 3157625722958 69957391255
7 otworbw 80 50 PL 3157625722965 69957391256
120 50 PL 3157625722972 69957391257

150 40 50 PL 3157625722941 69957391250
0 60 50 PL 3157625722958 69957391255
7 otworéw 80 50 PL 3157625722965 69957391256
120 50 PL 3157625722972 69957391257

150 40 50 PL 3157625722989 69957391258
g 60 50 PL 3157625722996 69957391260
9 otworéw 80 50 PL 3157625723009 69957391261
120 50 PL 3157625723016 69957391262

150 40 50 EU 3157629380192 66254444904
@ 60 50 EU 3157629388563 66254444905
15 otworéw 80 50 EU 3157629380208 66254444908
120 100 EU 3157629380185 66254444909

203 40 50 EU 3157625723023 69957391263
Q 60 50 EU 3157625723047 69957391268
8 otworéw 80 50 EU 3157625723054 69957391269
120 50 EU 3157625723061 69957391272

Grupa Rabatowa: AAM
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H821 M#F#++4

e Ziarno cyrkonowe e Szlifowanie stali nierdzewnej
e Nasyp zamkniety e Szlifowanie stali czarnej
e Spoiwo: zywica syntetyczna e Szlifowanie drewna
e Podtoze papierowe o gramaturze G,F e Szlifowanie metali niezelaznych fgm §
METALE FARBA / LAKIER =
A A A . 2
N uw
ILOSC KaD NUMER e
WYMIARY (mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU % g
125 36 50 PL 5900442879415 66261150223 Zun
‘ 40 50 PL 5900442879422 66261150225
60 50 PL 5900442879439 66261150445
80 50 PL 5900442879446 66261150446
100 50 PL 5900442879453 66261150447
120 50 PL 5900442879460 66261150448
150 50 PL 5900442879477 66261150449
180 50 PL 5900442879484 66261150450
240 50 PL 5900442879491 66261150452
320 50 PL 5900442879507 66261150453
400 50 PL 5900442879514 66261150455
150 36 50 PL 5900442879521 66261150456
‘ 40 50 PL 5900442879538 66261150457
60 50 PL 5900442879545 66261150458
80 50 PL 5900442879552 66261150459
100 50 PL 5900442879569 66261150461
120 50 PL 5900442879576 66261150462
150 50 PL 5900442879583 66261150463
180 50 PL 5900442879590 66261150464
240 50 PL 5900442879606 66261150465
320 50 PL 5900442879613 66261150466
400 50 PL 5900442879620 66261150467

Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX .

NORTON PRO a275 seLF-6riP

¢ Nowe, doskonate, poddane obrébce termicznej ziarno ¢ Dostepny w postaci krazkéw Soft-Touch® z elastycznym
elektrokorundu o wysokiej wydajnosci. Wysokowytrzymaty podtozem piankowym i kolorowym rzepem Self-Grip
podktad papierowy (gramatura E) * Szybsze tempo szlifowania
g e Nowy, wyjatkowy, wzmocniony wtéknami papier lateksowy 4 Zwiekszona wydajnos¢
< e Powtoka No-Fil®
~ Zv e Brak pigmentu w powtoce No-Fil® i spoiwie f_’i@m
N R 4
E Eg WYMIARY ILOSC SZT./JOPAK. KoD NUMER
=z DxH(mm) GRANULACJA  SZT/OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
76 80 50 100 EU 3157625583702 63642585133
. 120 50 50 EU 3157625583818 63642585145
150 50 50 EU 3157625583825 63642585148
180 50 50 EU 3157625583832 63642585150
220 50 50 EU 3157625583849 63642585153
240 50 50 EU 3157625583856 63642585156
320 50 50 EU 3157625578302 63642569699
400 50 50 EU 3157625583894 63642585169
500 50 50 EU 3157625721463 69957391303
800 50 50 EU 3157625584501 63642585172
1000 50 100 EU 3157625584518 63642585180
150 80 100 100 PL 3157625584532 63642585184
. 100 100 100 PL 3157625584549 63642585186
120 100 100 PL 3157625578319 63642569701
150 100 100 PL 3157625578326 63642569702
180 100 100 EU 3157625584556 63642585190
220 100 100 EU 3157625584563 63642585194
240 100 100 EU 3157625584587 63642585197
280 100 100 EU 3157625584594 63642585199
320 100 100 EU 3157625578333 63642569704
400 100 100 EU 3157625584976 63642585214
500 100 100 EU 3157625585027 63642585217
600 100 100 EU 3157625585058 63642585220
800 100 100 EU 3157625585072 63642585223
150 80 100 400 PL 3157625571808 63642557950
0 100 100 400 PL 3157625594166 63642586135
120 100 400 PL 3157625571815 63642557954
7 otworéw
150 100 400 PL 3157625594173 63642586141
180 100 400 PL 3157625594197 63642586142
220 100 400 PL 3157625595408 63642586143
240 100 400 PL 3157625571822 63642557955
280 100 400 PL 3157625595415 63642586144
320 100 400 PL 3157625571839 63642557959
360 100 400 PL 3157625595422 63642586148
400 100 400 PL 3157625571846 63642557962
500 100 400 PL 3157625595439 63642586150
600 100 400 PL 3157625571853 63642557964
800 100 400 PL 3157625582651 63642584990 P
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WYMIARY ILOSC SZT./OPAK. KOD NUMER
DxH(mm) GRANULACJA SZT/OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 80 100 400 PL 3157625572041 63642557968
0 100 100 400 PL 3157625583207 63642585059
120 100 400 PL 3157625572058 63642557969 n
9 otworow =
150 100 400 PL 3157625572065 63642557970 S
180 100 400 PL 3157625583269 63642585064 z
220 100 400 PL 3157625583245 63642585065 5 f
240 100 400 PL 3157625583252 63642585067 @é
280 100 400 PL 3157625583276 63642585069 %g
320 100 400 PL 3157625572072 63642557973
360 100 400 PL 3157625583351 63642585078
400 100 400 PL 3157625572089 63642557974
500 100 400 PL 3157625572096 63642557975
600 100 400 PL 3157625583313 63642585073
800 100 400 PL 3157625583337 63642585074
150 80 100 400 EU 3157629208885 66254405540
@ 100 100 400 EU 3157629208908 66254405542
120 100 400 EU 3157629208243 66254405528
15 otworéw
150 100 400 EU 3157629208274 66254405530
180 100 400 EU 3157629208946 66254405546
220 100 400 EU 3157629208977 66254405548
240 100 400 EU 3157629208984 66254405549
280 100 400 EU 3157629208991 66254405550
320 100 400 EU 3157629208878 66254405539
360 100 400 EU 3157629209004 66254405551
400 100 400 EU 3157629209011 66254405552
500 100 400 EU 3157629209028 66254405553
600 100 400 EU 3157629209035 66254405554
800 100 400 EU 3157629209042 66254405555
203 80 100 100 PL 3157625585126 63642585236
Q 120 100 100 EU 3157625584853 63642585243
150 100 100 EU 3157625584877 63642585244
8 otwordw
180 100 100 EU 3157625584884 63642585245
240 100 100 EU 3157625585201 63642585248
320 100 100 EU 3157625585225 63642585250

Grupa Rabatowa: AAM
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KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX .

NORTON PRO FILM a275

e Obrabiane termicznie ziarno tlenku glinu zapewnia szybkie ¢ Warstwa No-Fil zapobiega gromadzeniu sie pytu w czasie
usuwanie materiatu i doskonata wydajnos¢ przy obrobce szlifowania i znaczaco wydtuza zywotnosc krazka

farby, lakieru oraz szpachli e System Self-Grip umozliwia szybka i tatwa wymiane krazka

g o Elastyczr_le podtoze_z folii odporne j_est na rozde_xrcie
S i zapewnia rownomierny uktad rys i zmniejsza ilos¢
.2 e BEAAEE
EE f_’im | DREWNO MIEKKIE
§§ ILOSC SZT./OPAK. KOD NUMER
%:g DxH(mm)  GRANULACJA SZT./OPAK. ZBIORCZE ~ MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 80 100 400 PL 3157629578544 77696085879
@ 120 100 400 PL 5900442848473 77696088028
150 100 400 PL 5900442848480 77696088145
15 otworéw 180 100 400 PL 5900442848497 77696088146
220 100 400 PL 5900442848503 77696088147
240 100 400 PL 5900442848510 77696088149
320 100 400 PL 5900442848527 77696088150
400 100 400 PL 3157629659649 77696088151
500 100 400 PL 5900442848534 77696088152
600 100 400 PL 5900442848541 77696088153
800 100 400 PL 5900442848558 77696088154
1000 100 400 PL 3157629579053 77696088155
1200 100 400 PL 8711479629341 77696088156
1500 100 400 PL 3157629579237 77696088388
Grupa Rabatowa: AAM
KRAZKI w216
¢ Podtoze papierowe o gramaturze D o Wysoka wydajnos¢
e Ziarno elektrokorundowe o Dobra odpornos¢ na zaklejanie
e Dostepne w granulacjach P40-P320 e Sztywny i stabilny podktad
FARBA / LAKIER
sames. - @
ILOSC KOD NUMER
DxH (mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 40 50 PL 5900442787857 66623378267
60 50 PL 3157629424469 69957377888
O 80 50 PL 3157629424124 66623339893
6 otworéw 100 100 PL 3157629424131 66623339894
120 100 PL 3157629424148 66623339895
150 100 PL 3157629424155 66623339896
180 100 PL 3157629424162 66623339897
220 100 PL 3157629424179 66623339898
240 100 PL 3157629424186 66623339899
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ILOSC KOD NUMER

DxH(mm)  GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU
40 50 PL 5900442787864 66623378269
190 60 50 PL 3157629424193 66623339900
@ 80 50 PL 3157629424209 66623339901
100 100 PL 3157629424216 66623339902
8+1 otworow 120 100 PL 3157629424223 66623339903
150 100 PL 3157629424247 66623339904
180 100 PL 3157629424254 66623339905
220 100 PL 3157629424261 66623339906
240 100 PL 3157629424278 66623339907
125 40 50 PL 5900442787734 66623378066
60 50 PL 3157629424384 66623339919
@ 80 50 PL 3157629424391 66623339920
8 otworéw 100 100 PL 3157629424407 66623339921
120 100 PL 3157629424414 66623339922
150 100 PL 3157629424421 66623339923
180 100 PL 3157629424438 66623339924
220 100 PL 3157629424445 66623339925
240 100 PL 3157629424452 66623339926
125 40 50 PL 3157629424285 66623339908
60 50 PL 3157629424292 66623339909
‘ 80 50 PL 3157629424308 66623339910
100 100 PL 3157629424315 66623339911
120 100 PL 3157629424322 66623339912
150 100 PL 3157629424339 66623339913
180 100 PL 3157629424346 66623339914
220 100 PL 3157629424353 66623339915
240 100 PL 3157629424377 66623339916
150 40 50 PL 5900442848343 66623377882
60 50 PL 5900442787444 66623377883
. 80 50 PL 5900442787307 66623377884
100 100 PL 5900442787451 66623377885
120 100 PL 5900442848350 66623377886
150 100 PL 5900442787468 66623377887
180 100 PL 5900442787925 66623377888
220 100 PL 5900442787475 66623377890

240 100 PL 5900442787932 66623377891
225 40 50 PL 5900442813792 77696088189
60 50 PL 5900442813525 77696079120
Q 80 50 PL 5900442813532 77696079122
10 otworéw 100 100 PL 5900442813549 77696079123
120 100 PL 5900442813556 77696079126
150 100 PL 5900442813563 77696079127
180 100 PL 5900442813570 77696079128
220 100 PL 5900442813587 77696079129
240 100 PL 5900442813594 77696079130
320 100 PL 5900442813600 77696079132
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KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX .

ILOSC KOD NUMER

DxH(mm)  GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU

225 40 50 PL 5900442813808 77696088191
60 50 PL 5900442813693 77696082214
w @ 80 50 PL 5900442813709 77696082215
?{_ 8 otwordw 100 100 PL 5900442813716 77696082216
~ 022 120 100 PL 5900442813723 77696082217
55 150 100 PL 5900442813730 77696082218
N & 180 100 PL 5900442813747 77696082219
=3 220 100 PL 5900442813754 77696082221
240 100 PL 5900442813761 77696082222
320 100 PL 5900442813778 77696082223
225 40 50 PL 5900442813785 77696088187
60 50 PL 5900442813617 77696079443
. 80 50 PL 5900442813624 77696079444
100 100 PL 5900442813631 77696079445
120 100 PL 5900442813648 77696079446
150 100 PL 5900442813655 77696079447
180 100 PL 5900442813662 77696079448
220 100 PL 5900442813679 77696079449
240 100 PL 5900442813686 77696079450

Grupa Rabatowa: AAM

GOLD RESERVE™ a29¢ seLF-6riP  deakeadent

e Ziarno z tlenkiem aluminium klasy premium e Bardziej staty uktad zarysowan
e Mocny podktad lateksowo - papierowy e Odporne na rozdzieranie
o granulacji B e Wygodne i elastyczne
¢ Na bazie wody, bez stearynianu « Odporne na obciazanie
e Dostepne w granulacjach P80—_P800 Self-Grip « Zwiekszona produktywnoé¢
oraz w Soft-Touch® w granulacjach P220-P800 2
e Szybkie ciecie bez nagrzewania sie
. S
WYMIARY ILOSC SZT./OPAK. KOD NUMER
DxH(mm) GRANULACJA  SZT/OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 80 100 100 EU 3157629345931 66261097523
@ 120 100 100 EU 3157629345955 66261097529
150 100 100 EU 3157629345962 66261097531
15 otwordéw
180 100 100 EU 3157629345979 66261097532
220 100 100 EU 3157629345986 66261097533
240 100 100 EU 3157629345993 66261097534
280 100 100 EU 3157629346006 66261097537
320 100 100 EU 3157629346013 66261097538
400 100 100 EU 3157629346228 66261097539
500 100 100 EU 3157629346235 66261097540
600 100 100 EU 3157629346242 66261097542
800 100 100 EU 3157629346259 66261097543

Grupa Rabatowa: AAM
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NORTON PRO PLUS ztecHnoLosia SoFT ToucH A975

e Mieszanka ziarna ceramicznego Norton SG i ziarna tlenku ¢ Lepsza wydajnos¢

glinu klasy premium poddanego obrébce termicznej e Elastycznos¢ i odpornoéé na rozdarcia

e Papier lateksowy wzmocniony niebieskim wtéknem + Lepsza odpornoé¢ na zbijanie sie
e Wodorozcienczalna powtoka No-Fil « Brak ryzyka zabrudzenia kolorem "
e Brak pigmentu w powtoce No-Fil i spoiwie =
pig / p : p ﬁ =
e Szybsze tempo ciecia =
st O <
L F =z
NIEZELAZNE I DREWNO MIEKKIE N i
WYMIARY IL0SC KOoD NUMER g
DxH(mm) GRANULACJA SZT./OPAK. KOLOR MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU % g
150x18 320 20 Lososiowy EU 8711479623509 66261108763 =0

400 20 Czerwony EU 8711479623615 66261108817

500 20 Fuksja EU 8711479623622 66261108819

800 20 Turkusowy EU 8711479623639 66261108820

1000 20 EU 8711479623646 66261108822

1500 20 Zielony EU 8711479625596 66261110861

Grupa Rabatowa: AAM

NORTON PRO az75 sort-ToucH

¢ Nowe, doskonate, poddane obrdbce termicznej ziarno e Dostepny w postaci krazkéw Soft-Touch® z elastycznym
elektrokorundu o wysokiej wydajnosci. Wysokowytrzymaty podtozem piankowym i kolorowym rzepem Self-Grip
podktad papierowy (gramatura E) « Szybsze tempo szlifowania

e Nowy, wyjatkowy, wzmocniony wtéknami papier lateksowy o 7wiekszona wydajnosé
¢ Powtoka No-Fil®
e Brak pigmentu w powtoce No-Fil® i spoiwie

METALE FARBA / LAKIER
- DREWNO TWARDE - {
NIEZELAZNE I DREWNO MIEKKIE Q

WYMIARY  GRANU- ILOSC SZT./OPAK. MAGA- KOD NUMER
DxH(mm) LACJA KOLOR SZT./OPAK. ZBIORCZE ZYN  KRESKOWY PRODUKTU

150 500 Ciemnoniebieski 20 80 EU 3157625569775 63642557548

600 Fuksja 20 80 EU 3157625569782 63642557550

7 otworéw 800 Turkusowy 20 80 EU 3157625569799 63642557551

1000 Biaty 20 80 PL 3157625569805 63642557556

1500 Zielony 20 80 PL 3157625569812 63642557559

150 500 Ciemnoniebieski 20 80 PL 3157625569898 63642557570

800 Turkusowy 20 80 EU 3157625569904 63642557571

9 otworgw 1000 Biaty 20 80 PL 3157625569928 63642557573

1500 Zielony 20 80 PL 3157625569935 63642557574

Grupa Rabatowa: AAM
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KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX [I—
GOLD RESERVE™ a29¢ sort-ToucH Meakak

e Ziarno z tlenkiem aluminium klasy premium e Bardziej staty uktad zarysowan
e Mocny podktad lateksowo - papierowy e Odporne na rozdzieranie
o granulacji B ¢ Wygodne i elastyczne
g ¢ Na bazie wody, bez stearynianu « Odporne na obciazanie
= e Dostepne w granulacjach _P80—P800 Self-Grip oraz e Zwiekszona produktywnosé
5 w Soft-Touch® w granulacjach P220-P800 ﬁ
< S o
<= e Szybkie ciecie bez nagrzewania sie
B i METALE FARBA / LAKIER
oz ZELAZNE % DREWNO TWARDE
E % | NIEZELAZNE # = | DREWNO MIEKKIE
<ng WYMIARY ILOSC SZT./OPAK. MAGA- KOD NUMER
DxH(mm) GRANULACJA KOLOR SZT./OPAK. ZBIORCZE ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
150 320 Biaty 20 80 EU 3157629346273 66261097551
400 Biaty 20 80 EU 3157629346297 66261097554
15 otworéw 500 Biaty 20 80 EU 3157629346303 66261097556
800 Biaty 20 80 EU 3157629346327 66261097557

Grupa Rabatowa: AAM

WYBOR PRODUKTOW - krazki soFt-ToucHs

Szlifowanie wypetniaczy przed gruntowaniem 220 Czerwony
240 Indygo
Szlifowanie powtok kataforetycznych i powtoki gruntowej 280 Szary
Szlifowanie poliuretanowej powtoki gruntowej 360 Rézowy
500 Ciemnoniebieski
600 I SE
Matowanie przed lakierowaniem 800 Turkusowy
Matowanie lakieru bezbarwnego 1000

Przed polerowaniem 1500 Zielony
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BEARTEX
e Krazek o budowie tréjwymiarowej do obrébki powierzchni ¢ Delikatne dziatanie oraz tatwe gratowanie bez naruszania
zapewniajacy jednorodne wykonczenie wymiaréw przedmiotu obrabianego
¢ Nie zabija sie i jest doskonaty do obrébki materiatow e Self-Grip
o litej powierzchni f_’im
GRANU-  KOD ILOSC KOD NUMER
DxH (mm) LACJA PRODUKTU SZT./OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
@ F2520 Bardzo drobna A 10 EU 3157625622791 69957383151
F4804 Ultra drobne S 10 PL 3157625622807 69957383158
7 otworéw F2801 Mikro drobne A 10 EU 3157625622821 69957383162
’ F2520 Bardzo drobna A 10 EU 3157625578838 63642557497
F4804 Ultra drobne S 10 EU 3157625578845 63642557498
F2801 Micro Drobne A 10 EU 3157625636668  69957383952*

Grupa Rabatowa: CA *Produkt na zaméwienie

ZEL MATUJACY

e Zel matujacy Norton Scuff Gel zostat opracowany do wykonania 3 czynnosci w 1 kroku: czyszczenia, odttuszczania
i matowania. Zaprojektowany do stosowania z wtékninami BearTex® - szara. Latwo Scieralny, daje lepsza przyczepnosc
lakieru. Na bazie wody, tatwo zmywalny.

ILOSC KOD NUMER
ZASTOSOWANIE WAGA  SZT/OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
Uzywac z szarg wikning Ultra 5 o 6 PL 3157629626238 63642574653

Drobna S

Grupa Rabatowa: AAM

PODKELADKI NA RZEP SELF-GRIP
PORADNIK DOBORU PRODUKTU

ZASTOSOWANIA GESTOSC

TWARDE
niebieskie gumowe

Szlifowanie zgrubne, najlepsze do wyréwnywania i zeszlifowywania

Czyszczenie, ksztattowanie, szlifowanie i wykanczanie. Do zastosowania przy
obrébce szpachli, podktadu, farby, lakieru bezbarwnego, drewna, gipsu,
kompozytéw i metalu

SREDNIE
twarde czarne

MIEKKIE
Szlifowanie wykanczajace pomaranczowe gabka /
guma
SZLIFIERKA TYP MOCOWANIA
Elektryczna szlifie M14

Szlifierki elektryczne i pneumatyczne (Narzedzia US) 5/8
Szlifierka oscylacyjno-obrotowa M8

Inne szlifierki oscylacyjno obrotowe 5/16

Pakowane w osobne pudetka ekspozycyjne zawierajace: zalecenia dotyczace bezpieczenstwa, informacje
na temat produktu, instrukcje dotyczace mocowania, inne elementy do mocowania (Festool M8 i standardowe 5/16)
oraz klucz do $rub z gniazdem szesciokatnym.
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KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX .

PODKEADKI NA RZEP seir-crip

DIM MOCO- » ILOSC KoD NUMER
DxH (mm) ~ WANIE GESTOSC  SZT./OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
76 5/16" Srednia 6 EU 3157625337312 63642567810*
L
g
a Self-Grip standard
(Z) Bez otworéw
<=
Nuw 150 ¢ cedni
o2 5/16 & M8 Srednia 1 EU 3157629690994 66623338436
N
or W
o |
2 M14 Srednia 3 PL 3157625337336 63642567812

Bez otwordéw

5/16 & M8 Twarde 1 EU 3157629421314 66623338446

5/16 & M8 Srednie 1 EU 3157629421307 66623338445

150
150 5/16 & M8  Twarda 1 PL 3157629421765 66623338451

$rednia 1 PL 3157629421758 66623338450

15 otworéw Soft 1 EU 3157629421772 66623338452
150 516&M8  Twarde 1 EU 5900442848336 66623338449
0 5/16 & M8 Srednie 1 EU 3157629421734 66623338448
5/16" & M8 Miekka 1 EU 3157629421727 66623338447+
éf)appégrsd;zn:aggy”y 1 EU 3157629709177 66261131280

203 M5 1 EU 3157620738398 69957371442+

8 otworéw

Grupa Rabatowa: AAM * Produkt na zaméwienie

PRZEKLADKI GABKOWE seLr-crip >

ILOSC NUMER
D (mm) SZT.JOPAK. MAGAZYN  KOD KRESKOWY PRODUKTU
76
10 EU 3157625735989 69957394589

150
10 EU 3157627158595 07660707383

EU 3157625735996 69957394590

10 EU 3157625499614 07660719360

o1 a
o o
o

G Rabatowa: AAM .
rupa Rabatowa Oznaczenia wymiaréw: DIM = Wymiary, DIA = Srednica
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PRZEKLADKI GABKOWE seLr-cripbuo

o Przektadka gabkowa Self-Grip Duo o Utrzymuje staty i jednolity nacisk

kiej gestosci (200 k 2. . s
o wysokiej gestosci (200 kg/cm’] e Zmniejsza ryzyko zarysowan i czas obrobki

OUo

o Doskonata elastycznos$¢ i wytrzymatosé

ILOSC KOD NUMER
SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

12 EU 3157625336384 63642567831
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6 EU 3157625336407 63642567837

- 150x18
‘ 6 EU 3157625336414 63642567840

Grupa Rabatowa: AAM

D (mm)
76
150

. b EU 3157625336391 63642567836
150

PODKLADKI SELF-GRIP mocowanie M4

WYMIARY » ILOSC NUMER
(mm) GESTOSC MOCOWANIE SZT./JOPAK. MAGAZYN ~ KOD KRESKOWY PRODUKTU
115 Srednia M 14 3 EU 3157625765528 69957350743

WYBOR PRODUKTOW - pookeanki

M14 Elektryczna szlifierka katowa

5/8 Elektryczne i pneumatyczne szlifierki (narzedzia amerykanskie)
M8 Szlifierka oscylacyjna Festo

5/16 Pozostate szlifierki oscylacyjne

Zaprojektowane z mysla o uzyskiwaniu optymalnych rezultatow
przy stosowaniu drobnej granulacji, przektadki gabkowe Norton
tatwo dostosowuja sie do konturéw. Zostaty stworzone do operacji

wykonczeniowych, minimalizujac ryzyko zarysowania obrabianego
materiatu. Przektadki gabkowe nalezy zaktadac¢ pomiedzy
podktadke Norton Self-Grip oraz krazek scierny Self-Grip.
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KRAZKI SELF-GRIP & BEARTEX

UKEAD OTWOROW bLa KRAZKOW NA ZAMOWIENIE (NIESTANDARDOWYCH)

Inne wymiary i uktady otworéw dostepne na zamoéwienie

115mm

2115mm bez otworéw

2150mm

2150 8 otworéw ¢10mm na
srednicy 120mm + 1 otwor
centralny g17mm

125mm

2125 bez otworéw

150mm

2150 180 otwordw + 1 otwor
centralny ¢18

125mm

2125 8 otworéw ¢10mm na
$rednicy 90mm + 1 otwor
centralny g10mm

2203mm

2203mm 8 otwordw g12mm

150mm

2150mm 6 otwordw g10mm
na $rednicy 80mm + 1 otwor
centralny g17mm

$225mm

2225mm 10 otwordw g12 na
$rednicy 105mm

KRAZKOW SELF-GRIP DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

PRODUCT / GRANULACJA 36

Norton Pro Plus A975

Blue Fire Norzon H835F

Norton Pro A275

H23 .

Norton Pro Film

H425* .

A290

40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 500 600 800 1000 1200 1500

* Dostepne wytacznie na zamowienie

Norton posiada w swej ofercie réznorodne krazki, wtaczajac rodzine krazkdéw Multi-Air z najnowsza linia krazkow
Norton Cyclonic do wszystkich zastosowan od szlifowania po polerowanie.
Dla dalszych informacji zapoznaj sie z katalogiem “Rozwiazania w Zakresie Napraw Blacharsko Lakierniczych”
lub skontaktuj sie z przedstawicielem regionalnym.
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KRAZKI SAMOPRZYLEPNE BLACK ICE™ 01

 Doskonate, niezwykle drobne ziarno z weglika krzemu o Najlepsze wykonczenie lakieru i lakieru bezbarwnego

. na mokr
e Zaawansowany system spoiw zywicznych a mokro

o Zaawansowany projekt podtoza z papieru wodoodpornego Dtuzszy okres uzytkowania przy obrobce na mokro

L
o gramaturze A o Wodoodporny %
e Dostarczany w rolkach po 400 krazkow &=
FARBA / 2
| e <3
- / y oz
ILOSC KOD NUMER N %
DxH (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU % S
Z
38 80 400 PL 3157621979882 63642534470 ot
. 120 400 PL 3157621968398 69957360371
150 400 PL 3157624464477 63642561155

Grupa Rabatowa: AAM

BLOCZEK SZIFIERSKI RECZNY

ILOSC KOD NUMER
DxH (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
70x120
o 12 EU 3157622752286 7660717789
38mm
' 12 EU 3157625337367 63642567819

Grupa Rabatowa: AAM
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KRAZKI NA SIATCE ,
DO SZLIFOWANIA SCIAN | SUFITOW =~ =

Norton poleca petna game krazkdw na siatce do najbardziej powszechnych
zastosowan, takze do szlifowania sufitéw oraz podtég drewnianych.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @

Zalecane O
MATERIALY ZASTOSOWANIE Q421
S =
Szlifowanie $cian i sufitow Przygotowanie powierzchni 0
Szlifowanie podtdg Przygotowanie powierzchni [ ]
drewnianych Pomiedzy naktadaniem powtok [
Q421
e Weglik krzemu zapewniajacy szybka obrébke e Bardzo duza odpornos$¢ na zabijanie sie
e Otwarta struktura podtoza zapobiega ¢ Moze by¢ stosowany na mokro lub na sucho
zapychaniu sie FARBA / LAKIER, GIPS
_?_gm | SZPACHLA, DREWNO F '

TWARDE | DREWNO MIEKKIE

ILOSC NUMER

DxH (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY PRODUKTU
406 60 10 PL 3157620314455 66261120519
80 10 PL 3157620314462 63642536521

100 10 PL 3157620314479 66261120517

120 10 PL 3157620314486 66261120516

150 10 PL 3157620314493 63642536524

180 10 PL 3157627611816 63642515105

220 10 EU 3157622465599 63642552254

Oznaczenia wymiaréw: DIM = Wymiary, DIA = Srednica Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI
DO SZLIFOWANIA PODLOG

Norton oferuje game krazkéw szlifujacych dla wiekszosci
spotykanych powszechnie zastosowan.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @
Zalecane ©

MATERIAL / ZASTOSOWANIE H425 S422 * H231
S EEEEEEEET————L L
Wood Przygotowanie powierzchni
(szlifowanie podtdg) Szlifowanie zgrubne [ J [ ]
Kamief Wykanczanie [ J ©

*Produkt na zaméwienie
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KRAZKI DO SZLIFOWANIA PODLOG .
STANDARDOWE KRAZKI DO POD+OG - BEARTEX

BearTex® zapewnia szeroki zakres obrobki powierzchni podtég: od zgrubnej do lustrzanego wykanczania.
Do ogdlnego szlifowania i czyszczenia, BearTex® oferuje dwa produkty, ktére beda usuwaé brud
z powierzchni, aby przywrdci¢ czystosé podtogi przed ponownym natozeniem powtoki lub polerowaniem.

L
=
o v
= KOD ILOSC KOD NUMER
<—<’(7 D (mm) PRODUKTU GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
<
E E 406 JF175 Biaty Super Gloss 5 EU 3157625592858 63642585892
~Z
§ o JF176 Czerwony Buffer 5 EU 3157625592841 63642585890
%g JF177 Bezowy 5 EU 3157625592827 63642585873
JF178 Czarny Super Strip 5 EU 3157625592698 63642585841
JF180 Zielony Super Scrub 5 EU 3157625592834 63642585877
JF181 Niebieski Super Clean 5 EU 3157625592803 63642585868

Grupa Rabatowa: CA

WYBOR PRODUKTOW

Gruby podktad, ktory jest agresywny, trwaty i jednolity, do zdzierania

Czarny Super Strip na mokro

Krazek do pracy na mokro, do trudnych zadan. Usuwanie
najtrudniejszych sladéw zarysowan w najbardziej brudnych miejscach
o duzym natezeniu ruchu

Zielony Super Scrub

Niebieski Super Clean Do ogdlnego szlifowania i intensywnego czyszczenia

Bezowy Do polerowania, dobry do miejsc o niskim natezeniu ruchu

Stosowany tam, gdzie wymagane sa wykonczenia na potysk podczas
Czerwony Buffer polerowania na sucho lub z uzyciem past / mleczek. Mozna stosowac
réwniez do lekkiego czyszczenia

Niescierny (bez ziarna) krazek do polerowania, stosowany na sucho

Biaty Super Gloss lub z mata iloscia pasty / mleczka, zapewnia lustrzany potysk

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

PRODUCT/
GRANULACJA 24 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000

H425 . 0 . 0 0 . . 0 . . 0 0 . . .

S422* . . . . .

H231 . . . . . . . . . . . .

Uktad otwordéw dla krazkéw na zamodwienie, inne wymiary i uktad otwordw dostepny jest na zyczenie ¢ Dostepny

@ 115mm z otworem 22,23 z wycieciami
@ 125mm z otworem 22,23 z wycieciami

DOSTEPNE NA yA(oy4=\1=
KRAZKI DWUSTRONNE

Na zyczenie dostepne sa krazki wykonane
z 100% weglika krzemu z warstwa Scierna

MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

MINIMALNA WIELKOSC

SREDNICA (mm) ZAMOWIENIA .
po obu stronach, co zapewnia dwukrotna

1o 1285 2000 szt. zywotnoé¢, szybka wymiane, bez zanieczyszczen
126 do 200mm 1000 szt. PSA odpornos¢ na rozdarcie.

201 do 420mm 200 szt.

Powyzej 421mm 25 szt.
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KRAZKI SPEEDLOK
DO MINI'SZLIFIEREK KATOWYCH

Szybkomocujacy system (niewymagajacy narzedzi potrzebnych do wymiany krazka), pozwala na szybka
wymiane krazka, co ma wptyw na podniesienie produktywnosci i skrécenie czasu przestojow. Jest to
rozwiazanie idealne do szlifowania przy lekkich i érednich naciskach, wygtadzania, do szlifowania miejsc
trudno dostepnych przy produkcji narzedzi i form, w przemysle samochodowym i lotniczym, a takze
wyposazenia oraz produkcji pojemnikdéw cisnieniowych. Mocowanie SpeedlLok sprawia, ze wymiana krazka
jest szybka i tatwa. Krazek mocowany jest w sposdb pewny do podktadki. Temperatura powstajaca w czasie
szlifowania nie ma wptywu na pewnos¢ mocowania. System mocowania zapewnia takze, ze krazek jest
zamocowany w osi i nie bedzie wywotywat drgan. Krazki SpeedLok optymalizuja obrébke pod wzgledem
usuwania naddatku, wykonczenia powierzchni, wytwarzania ciepta na powierzchni przedmiotu obrabianego
oraz zuzycia.

Najlepsza wydajnosé, krazki Speedlok osiagaja przy zalecanej predkosci 15-35 m/s.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @
Zalecane ©

BLAZE X-TREME Nowos¢
MATERIALY R980P R884P X-TREME + R801

Stal nierdzewna, inox

[ J
e

Tytan, inkonel, super stopy

Stal weglowa, konstrukcyjna i stal miekka [ J

e
[

Zeliwo

Metale niezelazne (mosiadz / aluminium)

e © 0 o0

Drewno twarde

SREDNIA TWARDA

MOCOWANIE TS MOCOWANIE TR PORADA: Ztobienia mozna PORADA: Dla operacji wymagajacych
(Typ 2-SL2) (Typ 3-SL3) unikna¢ stosujac podktadke bard2|ej agresywnej obrébki stosowac
Sposdb mocowania obrot Przykrecenie i odkrecenie mniejsza niz $rednica krazka, nalezy podktadki twarde.
w prawo / obrét w lewo dwoma i pot obrotami jak np. podktadka 38mm dla

krazka 50mm.
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KRAZKI SPEEDLOK DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH .

POROWNANIE PRODUKTOW

[}
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ZGRUBNE <& P WYKANCZAJACE

Wykonczenie Powierzchni

BLAZE rosor (#F#F++4+

¢ Najlepszy wybor przy szlifowaniu posrednim e Najwyzsza trwatos¢, najdtuzsza zywotnosc oraz
i wykanczaniu stali nierdzewnej, inkonelu, chromu, odpornosc na strzepienie sie krawedzi krazka przy
kobaltu, tytanu i materiatéw bardzo twardych intensywnej obrébce

e Usuwa szybko wszelkie defekty

e Zapewnia chtodne szlifowanie przy znaczaco szybszej Tinl ME e
obrébce E IN of /{

WYMIARY GRANU-  MAX. ILOSC KOD

(mm) LACJA OBR/MIN  SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE

50 36 5700 - 13400 50 PL 3157625810075 63642597039
50 5700 - 13400 50 EU 3157625810082 63642597045
60 5700 - 13400 50 PL 3157625810099 63642597050
80 5700 - 13400 50 PL 3157625810105 63642597052

75 36 3800 - 8900 50 PL 3157625810112 63642597053
50 3800 - 8900 50 EU 3157629116265 63642597057
60 3800 - 8900 50 PL 3157625810129 63642597060
80 3800 - 8900 50 PL 3157629116289 63642597062
120 3800 - 8900 50 EU 3157629723500 66261136980

Grupa Rabatowa: CA

W czasie szlifowania stali nierdzewnej powstaje znaczaca ilos¢ ciepta. Zastosowanie krazka Norton Blaze
/SPEC z warstwa supersize pozwala na obnizenie wytwarzanego ciepta i poprawia jakos$¢ szlifu. Przewaznie
CHECK granulacje grubsza stosuje sie do obrébki spawéw metoda MIG, a ziarna drobniejsze do szlifowania
spawow metoda TIG.
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BLAZE krazki Fisrowe Foso  MFFF 44

e Najciezszy ze wszystkich podtozy fibrowych. ¢ Najlepszy wybor do zastosowan wymagajacych bardzo
Dzieki niemu mozliwe jest usuwanie wiekszych intensywnej obrébki
naddatkow obrébkowych, dtuzsza zywotnosc

i odpornos¢ na wystrzepienia krawedzi krazka _ﬁlﬂlﬂm

L

=

o

WYMIARY GRANU- MAX. ILOSC KOD &

(mm) LACJA  0BR/MIN SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE < 2

= =z

50 36 5700 - 13400 25 EU 3157629311264 66261058704 B L

wZ

60 5700 - 13400 25 EU 3157629311288 66261058706 E E

o

75 36 3800 - 8900 25 EU 3157629311301 66261058708 Z~8
Q 50 3800 - 8900 25 EU 3157629311318 66261058709
60 3800 - 8900 25 EU 3157629311325 66261058711

Grupa Rabatowa: CA

X-TREME rsssr

e Najlepszy krazek do zastosowania przy obrébce stali e Agresywne skrawanie i dtuzsza zywotnosc¢ od krazkow
utwardzonych, stali weglowych, spawéw i drewna z ziarnem cyrknowym konkurencji

e Wszechstronne, samoostrzace sie ziarno elektrokorundu e Powlekane ziarno powoduje, ze krazek ma dtuzsza
cyrkonowego, majace za zadanie usuwanie duzych trwatos$¢ i usuwa materiat z wieksza szybkoscia
naddatkow przy szlifowaniu zgrubnym i gratowaniu
zwyktych i stali nierdzewnych

Faamndl 00 N & 4

WYMIARY GRANU- MAX. ILOSC KOD o
(mm) LACJA  OBR/MIN  SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE =2
50 36 5700 - 13400 50 EU 3157625614178 63642560882

50 5700 - 13400 50 EU 3157625778658 69957389455

60 5700 - 13400 50 EU 3157625566774 63642556396
50 80 5700 - 13400 50 EU 3157625614208 63642560884

120 5700 - 13400 50 EU 3157625614215 63642560885
75 36 3800 - 8900 50 EU 3157625614338 63642560886

50 3800 - 8900 50 EU 3157625778665 69957389465

60 3800 - 8900 50 EU 3157625614345 63642560887

80 3800 - 8900 50 EU 3157625614352 63642560888

Grupa Rabatowa: CA

Narzedzia scierne nasypowe / 103



KRAZKI SPEEDLOK DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH .

NOWOSC X-TREME+ reor

e Do bardzo wymagajacych zastosowan. Warstwa supersize ¢ Samoostrzace sie ziarno cyrkonowe + sprawia, ze krazek

utatwia chtodne skrawanie stali nierdzewnej, tytanu dtuzej pozostaje ostry, przez co pracuje dtuzej, obnizajac
i stopow specjalnych zapewniajac jako$¢ przedmiotu catkowite koszty procesu obrobki
W obrabianego i wykonczenie » Wysoka szybko$¢ usuwania materiatu ze stali nierdzewne;
&) e Ciezkie podtoze poliestrowe Y zapewnia doskonata
(C% trwatos¢ i przyleganie ziarna
<2
N
() L2
LI.I‘% WYMIARY GRANU- MAX. ILOSC KOD s
E w (mm) LACJA  OBR/MIN SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE =D
<O
zZwn 50 36 5700 - 13400 50 EU 3157625566804 63642556405
60 5700 - 13400 50 EU 3157625566811 63642556407
120 5700 - 13400 50 EU 3157625603134 63642587208
75 36 3800 - 8900 50 PL 3157625603189 63642587245
120 3800 - 8900 50 PL 3157625603219 63642587248

Grupa Rabatowa: CA

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

KOD RODZAJ ZIARNA /
PRODUKTU GRANULACIA 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Ceramiczne z warstwa
Blaze R980P supersize L[] ° ] ° ° o ° °
eme R884P Cyrkonia . . . . . .
Cyrkonia z warstwa
Xtreme + R801 supersize . . . . . ° .
e Dostepny
MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA
WYMIARY (mm) MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA WYMIARY (mm) MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

5 500 szt. 250 szt.
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MINI LAMELKI
DO MINI'SZLIFIEREK KATOWYCH -

Idealne do czyszczenia spawéw w miejscach trudno dostepnych, a takze gratowania, wygtadzania
i wykanczania. Krazki te sa trwate i zapewniajg zmniejszenie liczby przestojéw i zwiekszenie
produktywnosci. Mocowanie typu SpeedLok sprawia, ze wymiana krazka jest szybka i prosta
poprzez pewne zacisniecie do podktadki, a zatem powstajace ciepto nie powoduje $lizgania sie
lub poluzowania krazka. Dwustopniowy system mocowania (SL3 i SL2) zapewnia wtadciwe
osiowanie krazka i bezwibracyjna obrébke. Najlepsze wyniki osiaga sie przy zalecanej predkosci
30-40m/s, optymalizujac usuwanie naddatku, wykonczenie powierzchni, wptyw temperatury na
przedmiot obrabiany i zuzycie krazka.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane [
Zalecane 0

Stal nierdzewna, inox i duplex [ ]
Inconel, tytan i stopy specjalne ([ ]
Stal weglowa, stal konstrukcyjna i stal miekka [ ]
Zeliwo (D)

POROWNANIE PRODUKTOW

Usuwanie naddatku

» DUZE

MALE <&

ZGRUBNE <& 3 WYKANCZAJACE

Wykonczenie Powierzchni
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MINI LAMELKI DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH I ——

BLAZE rosor (F#F++4+

e Stal nierdzewna i stopy specjalne e Warstwa supersize zapewnia chtodniejsza obrobke
i mniejsze wytwarzanie ciepta w czasie obrobki,

e Dtuzsza w poréwnaniu z innymi krazkami zywotnos$¢ przy / pta Wi ; «l
co przektada sie na lepsza jakos¢ powierzchni i brak

obrébce stali nierdzewnej, tytanu i stopdw specjalnych

. . . rzypalen
§ e Bardzo agresywne ziarno ceramiczne zapewnia szybka Przyp
g obrobke i METAL
= g nox - ‘W&
< < ‘s
N i WYMIARY GRANU- MAX. ILOSC  MAGA- KOD
Q (mm) LACJA OBR/MIN SZT./OPAK. ZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE @ PODKLADKA
o=
N X
g g 50 36 11500 - 15000 10 EU 3157629699058 66261120103
2 60 11500 - 15000 10 EU 3157629699218 66261120109 63642556629
80 11500 - 15000 10 EU 3157629699225 66261120110
75 36 7500 - 10000 10 EU 3157629699065 66261120111
40 7500 - 10000 10 EU 3157629699119 66261120112
63642556629
60 7500 - 10000 10 EU 3157629699249 66261120116
80 7500 - 10000 10 EU 3157629699256 66261120117

Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI WLOKNINOWE SPEEDLOK
DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH pE

Krazki widkninowe SpeedlLok zbudowane sa z osnowy z mocnego wtékna syntetycznego
i wysokiej jakosci ziarna $ciernego, spojonego czynnikiem odpornym na rozmazywanie.
Otwarta struktura wtékniny pozwala na agresywne skrawanie i lepsze wykonczenie
powierzchni przy jednoczesnej odpornosci na zabijanie sie.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @
Zalecane ©

RAPID STRIP  VORTEX RAPID BLEND VORTEX RAPID PREP RAPID PREP RAPID BLEND NEX

[ ]

Zendra

Usuwanie naddatku [ ] 0

Gratowanie O [

Lekkie gratowanie o 0

Lekkie wykonczenie [ J (D) ([ ]
Wygtadzanie [ ] © 0
Wykanczanie O [ ] [

<€ >
NAJBARDZIEJ AGRESYWNE NAJMNIEJ AGRESYWNE
NAJMNIEJ WYGODNE NAJBARDZIEJ WYGODNE
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KRAZKI RAPID STRIP
SPEEDLOK DO MINI
SZLIFIEREK KATOWYCH

Otwarta struktura sieciowa pozwala na agresywna obrébke bez
zabijania sie. Grube wtdkno syntetyczne i bardzo grube ziarno
weglika krzemu umozliwia tatwe usuwanie rdzy, rozpryskow
spawalniczych i zendry. Nalezy stosowac przed i po spawaniu
celem przygotowania i czyszczenia powierzchni.

BLAZE RAPID STRIP ##++#

¢ I|dealne narzedzie do usuwania z powierzchni réznego e Doktadnie czysci powierzchnie zapewniajac bardzo dobre
rodzaju powtok przyleganie powtok, farb i lutu
e Ziarno elektrokorundu ceramicznego sprawia, e Wytrzymuje agresywna obrobke bez ztobienia
ze trwatos¢ krazka jest dwa razy wieksza, niz konkurencji Eﬂﬂm
KoD MAX. ILOSC KoD 5
D(mm)  PRODUKTU GRANULACJA OBR/MIN SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE <=2
50 R9101 X Gruba SG 20000 25 EU 3157629408889 66623303912
75 R9101 X Gruba SG 15000 25 PL 3157629408858 66261096557

=
TR+ MOCOWANIE =D

100 R9101 X Gruba SG 8000 5 EU 3157629408919 66623303921

Grupa Rabatowa: CA Do zastosowania z mocowaniem TR+

RAPID STRIP

e Do zastosowan ogélnych przy usuwaniu powtok e Grube ziarno scierne zapewnia agresywna obrébke

e Czysci powierzchnie doktadnie zapewniajac
bardzo dobre przyleganie powtok, farb i lutu

Nie zabija sie na lepkich powtokach, klejach i miekkich

metalach
Ecmms

KOD ILos¢ KoD o
D(mm] PRODUKTU GRANULACJA OBR/MIN SZT./OPAK. MAGAZYN ~KRESKOWY TR RAPID STRIP <=2
50 R4101 X Gruba S 10 EU 3157625619487 63642588173
75 R4101 X Gruba S 10 EU 3157625619494 63642588175
100 R4101 X Gruba SG 5 EU 3157625591561 63642585751

Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI RAPID BLEND SPEEDLOK
DO MINI'SZLIFIEREK KATOWYCH

Jeden krazek do operacji, od usuwania materiatu poczynajac, a na wykonczeniu

wolnym od rozmazywania konczac. Dzieki swojej zwartej budowie, krazki Rapid Blend
doskonale nadaja sie do stepiania i zatamywania ostrych krawedzi, wyréwnywania,
wygtadzania, czyszczenia i polerowania, przy usuwaniu defektéw powierzchniowych,
usuwaniu sladéw obrobki Sciernej i lekkim usuwaniu naddatku, moga by¢ stosowane

tacznie z krazkami fibrowymi i lamelkami.

VORTEX RAPID BLEND struktura otwarTa

e Otwarta struktura wtdkien nylonowych impregnowanych
przy pomocy zaawansowanej technologii ziarna
i zaawansowanego systemu zywicznego, zapobiega
zabijaniu sie nawet przy obrébce aluminium

e Zastosowanie specjalnego spoiwa zywicznego zapobiega
w czasie obrobki ostrych krawedzi wypadaniu wtékien,
co sprawia, ze jest to produkt doskonaty do stepiania
krawedzi, brak mazania

o Zywotnoéé nawet do 8 razy dtuzsza, niz innych krazkéw
do wygtadzania powierzchni oznacza zmniejszenie ilosci

Eﬂﬂlum

wymian krazkéw i zwiekszenie produktywnosci

DIAXT KOD GRANU- MAX. ILOSC  MAGA- KOD 5
(mm) PRODUKTU LACJA  OBR/MIN SZT/OPAK. ZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE =2
25x6 U2311 Srednia 35100 100 EU 3157629380161 66254497806
50x6 U2311 Srednia 22000 25 PL 3157629380147 66254497067
75x6 U2311 Srednia 18000 25 PL 3157629380154 66254497068

Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI RAPID BLEND SPEEDLOK DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH G

VORTEX RAPID BLEND struktura zamknieTa

e Zamknieta struktura zapewnia szybkie usuwanie e Specjalny proces utwardzania zapewnia odpornos¢
naddatku, krotszy czas cyklu i bardzo dobra jakos¢ krazka na pekanie w czasie intensywnego stepiania
przedmiotu krawedzi

w e Gruba sie¢ nylonowa utrzymuje ziarno na swoim miejscu, ¢ Krazek utrzymuje swoj profil w czasie obrébki réznych
% zapewniajac bardzo rownomierne wykonczenie w czasie powierzchni, ksztattéw i konturéw
at tej eksploatacji krazk S
= catej eksploatacji krazka
< < .
N < DIAXT KOD GRANU- MAX. ILOSC KOD S
o2 (mm) PRODUKTU LACJA  OBR/MIN SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE ~—~
o
E e 50x6 U2305 3AM 22000 60 EU 3157629493069 66254428237
O
2 75x3 U2305 5AM 18000 40 EU 3157629242148 66261093556
U2305 7AM 18000 40 EU 3157629242124 66261090909
75x6 U2305 3AM 18000 40 EU 3157629493076 66254428238
U2305 5AM 18000 40 PL 3157629241936 66254413661
U2305 7AM 18000 40 PL 3157629241806 66254406395

Grupa Rabatowa: CA

RAPID BLEND nex £ZZT

e Mocna siatka, rodzaj ziarna i spoiwo nie wywotujace e Doskonaty krazek do zatamywania krawedzi, wygtadzania,
efektu mazania zapewniaja efektywna obrébke bez wykanczania i polerowania. Posiada zdolnos¢ do
zabijania i dobre wykonczenie powierzchni wstepnego profilowania oraz utrzymania ksztattu.

e Materiat Scierny roztozony jest rGwnomiernie w catej e Przy zastosowaniu nowych charakterystyk 2SF i 3SF
objetosci Sciernicy, a zatem wykorzystane moga byc uzyskuje sie bardzo dobre wykonczenie powierzchni stali
zaréwno obwdd jak i obydwie powierzchnie czotowe nierdzewnej

e Krazek wszechstronny i tatwy w zastosowaniu,
nie ; ; . N>R

powodujacy ryzyka zmiany geometrii

KOD GRANU-  MAX. ILOSC KoD o
D(mm)  PRODUKTU LACJA OBR/MIN  SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY  RRIGEIIOIVol7AN]| SRS

50 U4401 2 S Drobna 22000 10 EU 3157625590151 63642585677
U2401 4 A Drobna 22000 10 EU 3157625590168 63642585679
75 uU2301 2 A Srednia 18000 10 EU 3157625590908 63642585697
U2301 6 A Srednia 18000 10 PL 3157625591363 63642585726
U4401 2 S Drobna 15000 10 EU 3157625590182 63642585691
U4401 3 S Drobna 15000 10 PL 3157629493137 66254473614

Grupa Rabatowa: CA
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zywotnos¢ narzedzia.

KRAZKI RAPID PREP SPEEDLOK
DO MINI' SZLIFIEREK KATOWYCH

Krazki z wtokniny sktadaja z trzech komponentdw: osnowy zbudowanej z wtékien
syntetycznych, ziarna $ciernego i czynnika spajajacego. Krazki Rapid Prep posiadaja
otwarta strukture splotu, ktérej celem jest oczyszczenie i przygotowanie powierzchni
dzieki systemowi powlekania, ktdry zmniejsza prawdopodobiefAstwo rozmazywania

i zabijania krazka. Kazdy krazek taczy w sobie zdolnos¢ szybkiej obrébki zaréwno ziarnem
grubym z obrébka wykanczajaca jak i ziarnem drobnym. W ten sposdb obnizone sa

koszty narzedzi na jeden przedmiot obrabiany. Duza zawartosc¢ ziarna w krazku wydtuza

VORTEX RAPID PREP scm

e Krazek do czyszczenia i przygotowania powierzchni,
usuwania naddatku przy wydtuzonej zywotnosci oraz
wykonczenia bez rozmazywania nawet na powierzchni

materiatéw ze stopow wysokoniklowych

e Prawnie chroniona charakterystyka powlekanego ziarna

elektrokorundowego - Vortex, taczy w sobie ma

ksymalna

predkos¢ obrobki z rownomiernym wykonczeniem

powierzchni przy pomocy ziarna drobniejszego

przy

zmniejszeniu czasu obrdobki o 50% dzieki potaczeniu

obrébki réznymi granulacjami w jedna operacje

KOD

o Zywotnoé¢ nawet do 4 razy dtuzsza niz produktéw
konkurencyjnych, predkos$¢ usuwania materiatu pozostaje
niezmienna w czasie catego okresu zywotnosci krazka,
zmniejszajac przez to koszt poprawek i obnizajac
catkowity koszt narzedzi

e System spoiwa zywicznego Clean Bond™ zapewnia,
ze powierzchnia jest wolna od efektu rozmazywania
nawet w przypadku obrébki stopéw z wysoka zawartoscia
niklu, aluminium i metali miekkich

Eﬂﬂm

ILOSC KOD

D(mm) PRODUKTU GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE \/%2

50 $2103 Bardzo gruba 50 EU 3157629492673 66623378336
52203 Gruba 50 EU 3157629492703 66623378340
52303 Srednia 50 EU 3157629495438 66623378342
S2403 Drobna 50 EU 3157629495452 66623378345
52503 Bardzo drobna 50 EU 3157629495476 66623378347

75 $2103 Bardzo gruba 25 EU 3157629492697 66623378337
$2203 Gruba 25 EU 3157629495421 66623378341
$2303 Srednia 25 EU 3157629495445 66623378343
S2403 Drobna 25 EU 3157629495469 66623378346
52503 Bardzo drobna 25 EU 3157629495483 66623378348

Grupa Rabatowa: CA

Inne wymiary i granulacje dostepne na zamodwienie
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KRAZKI RAPID PREP SPEEDLOK DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH I

RAPID PREP woscn £ZZd

¢ Do zastosowan ogodlnych zwiazanych z czyszczeniem e Elastyczne podtoze pomaga w dostosowaniu sie krazka
i przygotowaniem powierzchni, zapewnia, ze usuwanie do profili
duzych nadd_atkow z powierzchni jest V\’/oln_e od gfektu o System spoiwa zywicznego Clean Bond™ zapewnia,
= rozmazywania nawet w przypadku obrobki stopow ze powierzchnia jest wolna od efektu rozmazywania
3 z wysoka zawartoscig niklu nawet w przypadku obrobki stopéw z wysoka zawartoécia
% e Charakterystyka warstwowa wydtuza zywotnos¢ krazka niklu, aluminium i metali miekkich
< TR
L= Eﬂ
N
= s
Nl KOD ILOSC KoD s
% (LL_J) D (mm) PRODUKTU GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE <=2
=0 50 52108 Bardzo gruba 50 EU 3157629495575 66623378355
52208 Gruba 50 EU 3157629495612 66623378359
52308 Srednia 50 EU 3157629495667 66623378363
52408 Drobna 50 EU 3157629495681 66623378366
52508 Bardzo drobna 50 EU 3157629495704 66623378372
75 52108 Bardzo gruba 25 EU 3157629495582 66623378356
52208 Gruba 25 EU 3157629495629 66623378360
52308 Srednia 25 EU 3157629495674 66623378364
52408 Drobna 25 EU 3157629495803 66623378382
52508 Bardzo drobna 25 EU 3157629495711 66623378373

Grupa Rabatowa: CA
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KATOWYCH

KRAZKI DO POLEROWANIA
SPEEDLOK DO MINI SZLIFIEREK

Krazki polerujace Norton BearTex i Rapid Polish sprawiaja, ze obrébka polegajaca na
usuwaniu rys i nadawaniu ostatecznego potysku staje sie prosta. Norton ma rozwiazania
dla obrébki trudno dostepnych miejsc zaréwno elementéw aluminiowych jak i ze stali

nierdzewnej.

KRAZKI DO POLEROWANIA puzes wytrzymatoscl

e Mocne krazki odporne na rozdarcie przez zadziory i ostre e Doskonate do usuwania rdzy i powtok, polerowania

krawedzie
e Poddaja sie w czasie obrébki profilowej
e Ziarno elektrokorundu klasy premium zapewnia

intensywne wygtadzanie i czyszczenie bez rozmazywania

Srednicy wewnetrznej i zewnetrznej rur, czyszczenia
odlewdw, usuwania zanieczyszczen i starych
uszczelnien, wyréwnywania niedoktadnosci powierzchni,

¢ Nie strzepia sie

przygotowywania do lutowania i usuwania szpachli

Eﬂﬂlum

KOD ILOSC KOD 5
D (mm) PRODUKTU  GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE 22
50 F2303 Srednia A 50 EU 3157625593251 63642585924

F2506 Bardzo Drobna A 50 EU 3157629240373 08834163987
75 F2303 Srednia A 50 EU 3157629240397 08834164065

F2506 Bardzo Drobna A 50 EU 3157625593268 63642585932

Grupa Rabatowa: CA
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KRAZKI DO POLEROWANIA SPEEDLOK DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH [N

RAPID POLISH £ZZF

e Polerowanie jest ostatnim etapem procesu obrébki ¢ Do zastosowania na wielu rodzajach metali wtacznie
na wysoki potysk ze stala nierdzewna i aluminium
e Usuwa drobne rysy

g e Wprowadza lustrzany potysk

= Ecﬂl]m

5

<
S = ILOSC KOD 5
S~z WYMIARY (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE <=~
N -
% (% 50 Srednia A 50 EU 3157625602953 63642587165
2 75 Srednia A 50 PL 3157625602977 63642587167

Grupa Rabatowa: CA

KRAZKI NORBRUSH BEARTEX

e Szczotka Norbrush BearTex zostata wykonana z nylonu ¢ |dealnie nadaje sie do gratowania, usuwania starej farby
i zawiera materiat Scierny oraz czyszczenia duzych powierzchni

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) ~ GRANULACJA SZT/OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
127 x 22 Srednia A 25 EU 3157627865400 66261058822

Grupa Rabatowa: CA
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TR MOCOWANIE &> TR+ MOCOWANIE <&

PODKLADKA GUMOWA DO MINI SZLIFIERKI KATOWEJ

Z TRZPIENIEM 6mm

MAX. ILOSC KOD

WYMIARY (mm) GESTOSC OBR/MIN SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIE Q@)
38 Srednia 25100 1 EU 3157625567184 63642556629
50 Srednia 19000 1 PL 3157625615472 7660717817
Twarda 19000 1 EU 3157625602564 63642586931
75 Srednia 12800 1 PL 3157625567191 63642556631
Twarda 12800 1 PL 3157629314302 66254401460

Grupa Rabatowa: CA

PODKLADKA Z TWORZYWA SZTUCZNEGO DO MINI
SZLIFIERKI KATOWEJ zmocowaNiem TR+ (TR+ - SL4)

e Podktadka z tworzywa sztucznego z trzpieniem 6mm do krazkéw 10mm Speedlok TR+

. MAX ILOSC KOD &
WYMIARY (mm]  GESTOSC O0BR/MIN SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR+ MOCOWANIE “—
100 Twarda 15000 1 EU 3157625595835 63642586196

Sredniej twardo$ci odpowiednia do zastosowan pétwykanczajacych i wykanczajacych takich jak

/SPEC zaokraglanie krawedzi i szlifowanie powierzchni.
CHECK Twarda odpowiednia do zastosowan zgrubnych i usuwania wiekszych naddatkéw jak ukosowanie,

obrobka szwdéw spawalniczych i stepianie krawedzi.
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PODKLADKI DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH .
PODKLADKI DO SZLIFIEREK KATOWYCH wmocowanie Tr (Tvp 3 - sL3)

e Podktadka z mocowaniem M14

WYMIARY . MAX. ILOSC KoD
(mm) GESTOSC OBR/MIN SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY TR MOCOWANIEE 2D

75 Srednia 11200 1 PL 3157625603363 63642587305

Twarda 11200 1 PL 3157625569317 63642557133

Grupa Rabatowa: CA
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PRZEJSCIOWKA DO SZLIFIERKI KATOWEJ

e Umozliwia zastosowanie podktadki e Gwint wewnetrzny M14, gwint zewnetrzny 1/4
szybkomocujacej na szlifierce katowej - 20 UNC ‘/
e Odpowiednia do stosowania z podktadkami
gumowymi
. MAX. ILOSC KoD NUMER
TYP GESTOSC OBR/MIN  SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
M4 Metal 12000 1 PL 3157625609143 63642587997

PRZEJSCIOWKA

Grupa Rabatowa: CA

Aby zastosowac standardowa podktadke gumowa na szlifierce katowej nalezy odkrecic¢ trzpien émm i zamontowac przejéciowke M14 - 1/4”

W JAKI SPOSOB UZYWAC
PRZEJSCIOWKI

7

1 o s

L

Usuna¢ metalowy trzpien i wkrecié przejsciowke Dla podktadek Typ Il oraz Typ Ill stosuje sie szlifierki

bezposrednio do podktadki gumowe;j katowe 3/8” - 24 lub 5/8” - 11

Do powierzchni zakrzywionych

h . Do matych powierzchni
i narozy

Do miejsc trudno dostepnych
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

SCIERNICE LISTKOWE NA TRZPIENIU

Sciernice listkowe dostosowuja sie do skomplikowanych ksztattéw i konturéw. Zapewniaja
jednolite wykonczenie z jednakowa predkoécia skrawania oraz zuzywaja sie réwnomiernie,
odstaniajac wciaz nowe ziarna écierne. Sciernice posiadaja trzpien stalowy o Srednicy

3 lub 6 mm, ktdry przebiega przez cata dtugos$é Sciernicy zapewniajac lepsze wywazenie,
zmniejszenie prazkowania i poprawe komfortu pracy. Pozwalaja takze na szybka wymiane
narzedzi na szlifierkach pneumatycznych.

Sciernice listkowe na trzpieniu osiagaja swoja najlepsza wydajnoé¢ przy zalecanej predkoéci
15-25m/s, optymalizujac usuwanie naddatku, wykonczenie powierzchni, wptyw temperatury
na przedmiot obrabiany oraz zuzycie narzedzia.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @
Zalecane ')

NOWOSC BDX
MATERIALY R207t

Stal nierdzewna, tytan i stopy specjalne

Inconel, tytan i stopy specjalne

Stal weglowa, stal konstrukcyjna i stal miekka

Zeliwo

Metale niezelazne (mosiadz / aluminium)
DREWNO TWARDE | MIEKKIE

Materiaty kompozytowe

Kamien, beton

e s 20 00

Szkto, tworzywa sztuczne

<,
;s

IMPROVED
PERFORMANCE

" Poprawiona wydajnosc
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NOWOSC BDX rr EZZT

e Uniwersalne narzedzie zapewniajace dobre e Ziarno elektrokorundowe zapewnia wydajne
wykonczenie powierzchni przy obrdbce stali skrawanie i dtuga zywotnos¢ Sciernicy
i stali nierdzewnej o Dzieki elastycznemu podtozu ptéciennemu
J Dob_ra szybkosc¢ skrawania nawet przy ni_skich dostosowuje sie do przedmiotu obrabianego I%J
naC|sI’<ach_ sto_sowanych w czasie obrobki METALE ZELAZNE S
ke d :
<<
ILOSE ZALECANA N i
DIM GRANU-  SZT/ KOD NUMER PREDKOSC ﬁ%
DIAXWxS [mm]  LACJA OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU (obr/min) % g
30x10x6 60 10 EU 3157626347396 63642545207 9500 - 15900
80 10 EU 3157622543143 63642537371
120 10 EU 3157622841669 63642552728
150 10 EU 3157626084857 63642512892
30x15x6 60 10 EU 3157626347587 63642513148 9500 - 15900
80 10 EU 3157621304165 63642561466
100 10 EU 3157620858836 63642547339
120 10 EU 3157621304172 63642551593
40x15x6 40 10 EU 3157620331070 63642539937 7100 - 12000
60 10 EU 3157620646044 63642533099
80 10 EU 3157620644774 63642533098
120 10 EU 3157620642404 63642533094
40x20x6 40 10 EU 3157620331100 63642539938 7100 - 12000
60 10 EU 3157620645900 63642546771
80 10 EU 3157620644668 63642546768
120 10 EU 3157620642305 63642546760
50x20x6 40 10 EU 3157620646709 63642546774 5700 - 9500
60 10 EU 3157620645795 63642531870
80 10 EU 3157620644446 63642533097
120 10 EU 3157620642183 63642546759
50x30x6 40 10 EU 3157620331162 63642539943 5700 - 9500
60 10 EU 3157620645689 63642534251
80 10 EU 3157620644330 63642561879
120 10 EU 3157620642077 63642531863
60x15x6 60 10 EU 3157620645573 69957360901 4800 - 7900
80 10 EU 3157620644224 63642546767
60x20x6 40 10 EU 3157620646594 63642536738 4800 - 7900
60 10 EU 3157620645467 63642531869
80 10 EU 3157620644118 63642531866
60x30x6 40 10 EU 3157620646488 63642536737 7100 - 12000
60 10 EU 3157620645351 63642531868
80 10 EU 3157620644002 63642531865
100 10 EU 3157620642848 63642546762
120 10 EU 3157620641711 63642531861
4+ 25% wzrost wydajnosci 150 10 EU 3157620640585 63642560343
240 10 EU 3157620604549 63642546694 >

Grupa Rabatowa: CA
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SCIERNICE LISTKOWE NA TRZPIENIU e

ILOSC ZALECANA
DIM GRANU-  SZT/ KoD NUMER PREDKOSC
DIAXWxS (mm) ~ LACJA  OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU (obr/min)

80x30x6 40 10 EU 3157620646372 69957360911 5700 - 9500
60 10 EU 3157620645139 63642531867
% 80 10 EU 3157620643869 63642533096
% 100 10 EU 3157620642732 69957364103
< % 120 10 EU 3157620641506 63642534250

%5 80x50x6 40 10 EU 3157620331216 69957360914 5700 - 9500
e 60 10 EU 3157620645023 63642559718
= 80 10 EU 3157620643753 69957360916

Grupa Rabatowa: CA

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

PRODUCT / GRANULACJA 3 40 60 80 120 150 180 240 320
BDX R207 \.\\\\\.\“

MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA
MINIMALNA WIELKOSC

SREDNICA (mm) ZAMOWIENIA

V) / SPEC
CHECK

Aby zapobiec zbednemu zuzywaniu sie
narzedzia, stosowac nalezy grubsze ziarno
zamiast zwiekszania obszaru styku.

Aby uzyskad lepsza jakos¢ powierzchni,
zwiekszy¢ nalezy szybkos$¢ skrawania.
Bardziej chropowate wykonczenie uzyskuje sie
poprzez zwiekszenie nacisku. Przy tej samej

granulacji, chropowatos¢ powierzchni bedzie

wieksza przy obrobce materiatow miekkich.
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SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX

NA TRZPIENIU

Witékninowe Sciernice listkowe sa doskonatym rozwiazaniem dla wielu zastosowan
wygtadzania i wykanczania powierzchni wystepujacych w przemysle wytwdrczym,

spawalnictwie i polerstwie. Sciernice listkowe dostosowuija sie do skomplikowanych ksztattéw
i konturéw. Zapewniaja jednolite wykonczenie z jednakowa predkoécia skrawania oraz

zuzywaja sie rbwnomiernie odstaniajac wciaz nowe ziarna $cierne.
Wystepuja dwa rodzaje wtékninowych Sciernic listkowych: wykonane wytacznie z listk
z wtdkniny tam, gdzie najwazniejsze jest wykonczenie powierzchni oraz z przeplotem,

wykonane z listkéw z materiatu powlekanego i listkéw wtdkninowych. Sciernice przeplatane
sa mniej wygodne w uzyciu, ale bardziej sztywne w czasie usuwania wiekszych naddatkdw.

Zawsze musza obracac sie zgodnie z kierunkiem oznaczonym strzatka na etykiecie.

RODZAJE SCIERNIC LISTKOWYCH

Montowane na trzpieniu o Srednicy 6mm stosowane sa na szlifierkach prostych
do usuwania rdzy, farby i korozji

WEOKNINOWE SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX

o Sciernice wytacznie z listkami wtékninowymi

¢ |dealne do wykanczania przedmiotéw duzych i nieporecznych

¢ Moga by¢ stosowane do obrébki metali, drewna, kompozytow i tworzyw sztucznych

e Mniej agresywne od konwencjonalnych Sciernic listkowych z materiatéw
nasypowych

SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX Z PRZEPLOTEM

o Sciernice listkowe BearTex przeplatane materiatem $ciernym nasypowym

e Miekkie, ale wydajne, stanowiace narzedzie pewniejsze, zapewniajace
wyzsze szybkosci skrawania

e |los¢ listkdw z materiatu nasypowego w stosunku do ilosci listkow
wtokninowych w zaleznosci od zastosowania moze byé rézna

e Bardzo dobre do stepiania ostrych krawedzi i wykanczania stali
nierdzewnej

ow
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SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX NA TRZPIENIU s

ZASTOSOWANIA

ZGRUBNE (SZLIFOWANIE) WYKANCZAJACE
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NARZEDZIA

Przygotowanie powierzchni do malowania

Wygtadzanie $rednich éladéw obrébki

Wygtadzanie powierzchni metalowych
Lekkie satynowanie

Wygtadzanie i czyszczenie

320

Wykanczanie i polerowanie metalu

-

SCIERNICE LISTKOWE Z PRZEPLOTEM

>

SCIERNICE LISTKOWE Z WEOKNINY

BARDZO MOCNE SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX

e Trwate i bardzo mocne $ciernice do wygtadzania
i wykanczania o 2 razy dtuzszej zywotnosci

e Pokrycie zywica Clean Bond™ poprawia
wykonczenie powierzchni bez zamazywania

e Ziarno elektrokorundowe klasy premium
zapewnia wydajne skrawanie

METALE
ZEL.

AZNE
| NIEZELAZNE

GRANULACJA  KOD ILOSC
DIM MATERIALU PRO-  SZT/ KOD NUMER
DIAXWXS (mm)  GRANULACJA  NASYPOWEGO  DUKTU OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
30x20x6 Srednia A - F2300 10 EU 5900442848299 66261032155
Drobna A - F2401 10 EU 5900442848305 66261032160
40x20%6 Srednia A - F2300 10 EU 3157625915091 66261032156
Drobna A - F2401 10 EU 3157625915138 66261032161
60x30x6 Drobna A 40 F2401 10 EU 3157620302957 63642549639
Przeplatane
Drobna A
100 F2401 10 EU 3157620302964 63642549640
Przeplatane
Drobna A
150 F2401 10 EU 3157620302971 63642549641
Przeplatane
Gruba - F2202 10 EU 3157625915176 66261032167
Srednia A - F2300 10 EU 3157625915107 66261032157
S IERS - F4300 10 EU 3157625944909 66261053048
Drobna A - F2401 10 EU 3157621068135 63642549650
Drobna § - F4401 10 EU 3157626080217 63642515902
Bardzo drobna A - F2501 10 EU 3157626082150 63642515905
80x50x6 Drobna A 60 F2401 10 EU 3157620302988 07660705179
Przeplatane
Drobna A
100 F2401 10 EU 3157620302995 63642515544
Przeplatane
Drobna A
150 F2401 10 EU 3157620303008 63642515545
Przeplatane
Gruba - F2202 10 EU 3157625595552 63642586113
S ERS - F4300 10 EU 3157625944916 66261053053
Drobna A - F2401 10 EU 3157621109586 63642515583
Drobna S - F4401 10 EU 3157622031435 63642515614
Bardzo drobna A - F2501 10 EU 3157622134099 63642515628

Grupa Rabatowa: CA

Oznaczenie wymiarowe: DIM = Wymiary, DIA = Srednica, W = Szerokoé¢, S = Trzpien
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GRANULACJA  KOD ILOSC
DIM MATERIALU PRO-  SZT/ KOD NUMER
DIAXWxS [mm)  GRANULACJA  NASYPOWEGO  DUKTU OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

100x50x6 Drobna A 60 F2401 10 EU 3157626083843 63642515907
Przeplatane
Ll
SR 100 F2401 10 EU 3157626083850 63642515908 =
Przeplatane o
o
Drobna A 5
150 F2401 10 EU 3157626083874 63642515909 2
Przeplatane <=
N
Drobna A . F2401 10 EU 3157626080224 63642515903 o2
N 2
Drobna S - F4401 10 EU 3157626080231 63642515904 ey
=
Bardzo drobna A - F2501 10 EU 3157626082167 63642515906 ot

Grupa Rabatowa: CA

Inne charakterystyki dostepne sa na zamowienie.
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SCIERNICE BEARTEX
DO SZLIFIEREK SATINEX

Sciernice BearTex Satinex amortyzuja drgania zapewniajac bardzo dobre dziatanie
materiatu $ciernego nie tylko na ptaszczyznach, a takze przy wykanczaniu nieréwnych
powierzchni. Te wszechstronne $ciernice uzywane sa na szlifierkach przenosnych.

BEARTEX

¢ Do stosowania na szlifierkach przenosnych e Budowa Sciernicy listkowej zapewnia
z regulowana predkoscia doskonate liniowe przygotowanie

e Szeroki zakres granulacji do napraw powierzchni

¢ Do zastosowan od usuwania rdzy
do satynowania

ZASTOSOWANIA

Y]\{Ztr\ggg\?vtr\?le? ze stali Sil;r(joobskl(aonvgtli)zrl?zajaca arkuszy, usuwanie Sciernice Satinex Srednie A

Obiekty architektoniczne Wykanczanie mosiadzu, aluminium i stali, Sciernice Satinex drobne i bardzo drobne do
satynowanie jasnych wykonczen liniowych

Obrébka metali Czyszczenie, usuwanie nalotow i rdzy Satinex RapidStrip

Przetworstwo spozywcze Wyréwnywanie spoin, wydtuzona zywotnosé

przy satynowaniu Satinex Poliuretan
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SCIERNICE Z MATERIALEM PEOCIENNYM
| ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM i g @

DIM KOD MAX ILOSC KOD NUMER
ZASTOSOWANIE ~ DxTxB (mm) PRODUKTU  GRANULACJA OBR/MIN SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Szlifowanie/ 110x100x19 R265 5700 6 EU 3157625915985 66261178710
Zgrubne R265 5700 6 EU 3157625914384 63642556870
szlifowanie
R207 5700 6 EU 5900442848008 63642556744
Grupa Rabatowa: CA
7
DIM KOD MAX ILOSC KOD NUMER
ZASTOSOWANIE  DxTxB [mm) PRODUKTU ~ GRANULACJA OBR/MIN  SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Wygtadzanie / Saty- 110x100x19 F2200 Gruba A 5700 1 EU 3157625580831 63642557218
nowanie F2300 Srednia A 5700 1 EU 3157625580848 63642557404
F2400 Drobna A 5700 1 EU 3157625580855 63642557405
F2402 Drobna A 5700 1 EU 5900442735049 07660707415
F4306 Srednia S 5700 1 EU 8032688040025 63642556878
Grupa Rabatowa: CA
DIM KOD MAX ILOSC KOD NUMER
ZASTOSOWANIE  DxTxB (mm) PRODUKTU  GRANULACJA OBR/MIN SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Srednie A 110x100x19 F2200 Gruba A + P80 5700 1 EU 3157625580879 63642557407
Bardzo mocne F2309 Srednia A + P80 5700 1 EU 3157625914001 07660707431
F2300 Srednia A + P150 5700 1 EU 3157625580886 63642557408

Grupa Rabatowa: CA
Oznaczenia wymiarowe: DIM = Wymiary, D = Srednica, T = Gruboéé, B = Srednica otworu
Dostepne sa inne konfiguracje i granulacje
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SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX
MONTOWANE NA KOENIERZU

Zbudowane sa z listkdw BearTex przymocowanych do rdzenia. Ciasno upakowane listki
wzmacniaja konstrukcje Sciernicy, co sprawia, ze $ciernice te sa najwygodniejszymi

w uzyciu ze wszystkich $ciernic BearTex. Amortyzujac drgania sprawiaja, ze doskonale
pracuja na nieréwnych i nieregularnych powierzchniach jak i na ptaszczyznach.

RODZAJE SCIERNIC LISTKOWYCH

1. LISTKOWE SCIERNICE WL OKNINOWE (STANDARDOWE, ZAPAS MAGAZYNOWY)
2. LISTKOWE SCIERNICE PRZEPLATANE (PRODUKOWANE NA ZAMOWIENIE)

Oba rodzaje wystepuja w roznych grubosciach od 10 - 2000mm. Dostepne sa w szerokim zakresie wymiarow,
granulacji i gestosci do obrébki metalu i drewna.

SCIERNICE LISTKOWE PRZEPLATANE TWARDOSC]

Sciernice przeplatane ptétnem $ciernym, sa w dziataniu Rézne twardosci roznicuja game $ciernic poczynajac od
bardziej agresywne, niz standardowe. Sa sztywniejsze miekkich amortyzujacych drgania do twardych stosowanych
i przez to zapewniaja wyzsza predkos¢ skrawania. do czyszczenia i wykanczania. Twardos¢ Sciernicy moze by¢
[los¢ listkéw z ptdtna w stosunku do ilosci listkow zwiekszona (utwardzona) poprzez dodanie listkow,
wtdkninowych moze by¢ rézna w zaleznosci od jak pokazano ponizej:

zastosowania.

Bardzo dobre do stepiania krawedzi i wykanczania stali
nierdzewnej. Dostepne zaréwno w wersji na trzpieniu i jako
montowane na kotnierzu. Sciernice przeplatane montowane
do kotnierza moga by¢ ksztattowane celem dopasowywania
do ksztattu przedmiotu obrabianego.

SD: Miekka MD: Srednia HD: Twarda HDEX: Extra Twarda
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SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX - ZASTOSOWANIA

SGA STARA RODZAJ
GRANULACJA - NAZWA ZIARNA ZASTOSOWANIE

e Agresywne, bardzo dobra skrawalnos¢

F2212 HEIREP DABO1 Elektrokorund
e Jednorodne usuwanie materiatu i korozji

) e Opracowana specjalnie do obrobki stali nierdzewnej
Srednia A D0005 DO05/DIS Elektrokorund i aluminium
e Matowe wykonczenie satynowe

F2301/
F2312

e Pracuje szybciej pozostawiajac bardziej chropowate
wykonczenie niz F2301

- - Elektrokorund | e Wieksza trwato$¢ z odpornoscia przy pracy na ostrych
krawedziach

e Specjalnie opracowana dla unikniecia zamazywania

Srednia A
Heavy Duty

F2401/
F2412

¢ Drobne, matowe, satynowe wykonczenie na stali nierdzewnej

Drobna A Doog7 b7 Elektrokorund | | Odpylanie drewna, matowanie farb i lakierow

¢ Do obrdbki wszystkich rodzajow metali

F2402 | Drobna A D0002 D02 Elektrokorund | e Zawiera zywice zapobiegajaca mazaniu co zmniejsza ilos¢
poprawek
F2501/ MSEIgeb4s e Wykanczanie wszystkich rodzajow metali
F2519 [Relge]REWA SlltA 2 e G el Czyszczenie i usuwanie tlenkéw z miekkich metali
) Wealik e Potjasne, matowe, satynowe wykonczenie na stali
F4301 | Srednia S D0054 D54 *9 nierdzewnej
krzemu . . . . .
e Przygotowanie powierzchni aluminium przed anodyzowaniem
Wealik e Do obrébki stali nierdzewnej, aluminium i mosiadzu
F4401 | Drobna S D0071 D71 krezgm e Przygotowanie powierzchni do spawania
emu e Drewno, szlifowanie podktadu, zdzieranie farb i lakierow
. e Potbtyszczace wykonczenie satynowe aluminium, mosiadzu
F4501 | Dardzo D0089 D89 Weglik i metali drogocennych
drobna S krzemu . ) . . . . L
¢ Drewno, jednolite wykonczenie, zdzieranie lakierow
. e Lekkie czyszczenie na metalach
L) Ultra drobna S | D0098 D98 UL/ e |ekkie wykanczanie na metalach szlachetnych, matowanie
F4612 krzemu .
lakierow
. Weglik . .

F4801 | Micro drobna S| D0075 D75 Krremu ¢ Przygotowanie pod polerowanie

SCIERNICE LISTKOWE BEARTEX
MONTOWANE NA KOELNIERZU twarposc srRepNiA

¢ Najbardziej wygodne w uzyciu ze wszystkich ¢ Odpowiednie do szerokiej gamy zastosowan

$ciernic z BearTex. Idealne do obrdbki takich jak np. usuwanie korozji, czyszczenie
konturowej oraz czesci o trudnej geometrii i wykanczanie powierzchni
e Delikatna amortyzacja drgan zapewnia
jednorodne i réwnomierne wykonczenie METALE
. . ZELAZNE * “
bez ryzyka ztobienia ot | NIEZELAZNE W
ILOSC
DIM KOD SZT./ KOD NUMER
DxWxB (mm) ~ GRANULACJA PRODUKTU  OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150x50x50 Drobna A F2412 1 EU 3157629045695 66261083078
200x50x76 Srednia A F2301 1 EU 5900442848046 63642588131
Med A Heavy Duty F2316 1 EU 3157629045671 66261083075
Bardzo drobna A F2504 1 EU 3157625619142 63642588137
Bardzo drobna S F4501 1 EU 3157625619159 63642588145

* Na zaméwienie. Inne wymiary dostepne na zaméwienie Grupa Rabatowa: CA

W rozdziale dotyczacym akcesoriow znajduje sie informacja na temat tulejek. Katalog zawiera szczegéty o produktach
standardowych, ale inne opcje dostepne sa takze w réznych wymiarach, granulacjach i twardosciach na zamowienie.

W celu uzyskania dalszych informacji kontaktowac nalezy sie z przedstawicielem regionalnym lub z dziatem obstugi klienta.

Oznaczenia wymiarowe: DIM = Wymiary, DIA = Srednica, W = Szerokosé, B = Srednica otworu
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SCIERNICE RAPID STRIP
DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Silne wtékna syntetyczne, bardzo grube ziarno weglika krzemu
oraz otwarta struktura sieciowa sprawiaja, ze Sciernice Rapid Strip

zdzieraja | czyszcza szybko nie zabijajac sie | nie strzepiac oraz maja
zywotnos¢ dwukrotnie dtuzsza od innych produktéw do zdzierania.

SCIERNICE BLAZE RAPID STRIP ###+#/

* Najlepszy wybdr do usuwania powierzchniowej rdzy i osadow, ¢ Pozostawia doktadnie wyczyszczona powierzchnie,
korozji, matych rozpryskéw spawalniczych, zanieczyszczen, przygotowana do dalszego powlekania, malowania i lutowania
zendry i innych temu podobnych zanieczyszczen powierzchni « Bardzo wszechstronne; wytrzymuje agresywna obrébke, ale jest
¢ Dzieki ziarnu elektrokorundu cyrkonowego, Blaze ma zywotnos¢ dostatecznie miekkie, aby zapobiegac ztobieniu i poprawkom
2 razy dtuzszg od produktéw konkurencji o Stosowac nalezy nacisk w czasie zdzierania lub usuwania

powtok; stosowac mniejszy nacisk dla uzyskania jakosci
powierzchni, jaka uzyskuje sie Sciernicami wykanczajacymi

KOD 1LOSC MAKS KOD NUMER
DxWxB (mm) PRODUKTU  SZT/OPAK. OBR/MIN MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
SN
150x13x12 R9101 15 8000 EU 3157629408865 66261099378

Grupa Rabatowa: CA

RAPID STRIP

o Sciernice do zastosowan ogélnych przy usuwaniu powtok takich ¢ Pozostawia doktadnie wyczyszczona powierzchnie,

jak lakier na drewnie, metalu i tworzywach sztucznych przygotowana do dalszego powlekania, malowania i lutowania
* Kombinacja wtdokna nylonowego, elastycznej zywicy i ekstra ¢ Nie zabija sie na lepkich powtokach, klejach i miekkich
grubego ziarna zapewnia bardzo dobra wydajnos¢, dtuga metalach, nie traci wtokien

zywotnoSc¢ i lepsze wykonczenie

KOD ILOSC MAKS KOD NUMER
DxWxB (mm) PRODUKTU SZT./OPAK. OBR/MIN  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
100x13x12 R4101 25 8000 PL 3157625590915 63642585700
150x13x12 R4101 15 5500 PL 3157625590922 63642585703

MONTOWANE NA TRZPIENIU - STANDARD (1 SCIERNICA]

100x13x6 R4101 10 8000 EU 3157625581821 63642557742

150x13x8 R4101 10 6000 EU 3157625581838 63642557743

Grupa Rabatowa: CA
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obrabianego.

SCIERNICE PRASOWANE RAPID
BLEND DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Sciernice prasowane wykonane sa z zacieénionych i spojonych warstw wtékninowego
materiatu $ciernego. Stosowane sg w operacjach konserwacyjnych, gdzie licza sie
rozwiazania efektywne kosztowo, takich jak stepianie ostrych krawedzi, polerowanie,
czyszczenie i wykonczenie kompozytéw. Jednorodna budowa sprawia, ze dotrzymane
sa tolerancje przedmiotu obrabianego oraz zapobiega zarysowaniom i ztobieniu.
Sciernice Rapid Blend moga by¢ stosowane przy obrébce wielu réznych ksztattow

i konturéw, utrzymuja dobrze swéj ksztatt i nie wymagaja czestego obciagania.
Sciernice maja budowe niemetaliczna, a zatem nie zanieczyszczaja przedmiotu

VORTEX RAPID BLEND strRUKTURA ZAMKNIETA  Aeadae sl

e Do lekkiego usuwania $ciegow i rozpryskow

spawalniczych gratowania i obrébki wykanczajace;j

e Prawnie zastrzezone, opracowane technicznie

elektrokorundowe ziarno agregatowe zapewnia

agresywne, szybkie usuwanie naddatku, skrécenie czasu

cyklu oraz wyzsza jakos¢ powierzchni wygtadzanej

Dzieki zmniejszeniu iloSci wytworzonego ciepta wzrasta
szybkos$¢ skrawania i wydtuza sie dwukrotnie zywotno$c
bez strzepienia

Specjalne wtasciwosci chemiczne zywicy sprawiaja,

ze Vortex Rapid Blend jest doskonatym rozwiazaniem
dla stepiania ostrych krawedzi bez utraty wtékien

i mazania

ILOSC

KOD GRANU-  SZT/  MAKS KOD NUMER
DxWxB (mm) PRODUKTU  LACJA OPAK. OBR/MIN MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
50x6x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 EU 3157629242131 66261093448
75x3%6 U2305 VOR-7AM 40 18000 EU 3157629242186 66261191445
75x6x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 EU 3157629241943 66254414832

U2305 VOR-7AM 40 18000 EU 3157629242193 66261199696
75x13x6 U2305 VOR-7AM 20 18000 EU 3157629242094 66261080267
125x6x22 U2305 VOR-5AM 20 9000 PL 3157629493151 66254488602
150x6x25 U2305 VOR-5AM 8 7500 PL 3157629497395 66254414167

U2305 VOR-7AM 8 7500 PL 3157629241813 66254407225

Grupa Rabatowa: CA

Oznaczenie wymiarowe: DIM = Wymiary, W = Szerokos¢, B = Srednica otworu, T = Gruboéé, S = Trzpien
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SCIERNICE PRASOWANE RAPID BLEND DO SZLIFIEREK PROSTYCH [N

RAPID BLEND nex

e Dobry wybdr do lekkiego stepiania ostrych krawedzi e Drobne ziarno weglika krzemu elastyczna sprasowana
i wygtadzania konstrukcja pozwala na gtadkie oraz kontrolowane
e Moze by¢ wstepnie ksztattowany do pracy na szerokiej wyréwnywanie oraz wygtadzanie powierzchni
W gamie ksztattéw/ konturéw e Jednolite wykonczenie bez mazania
<§ o Wprowadza_potysk na‘stali nierd_zewnej przy zastosowaniu
> polepszonej twardosci lekka / miekka 2SF i 3SF
<=
o2 KOD GRANULA-  ILOSC MAKS KOD NUMER
E % DxWxB (mm] PRODUKTU CJA SZT./JOPAK. OBR/MIN MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
<Ztg 75x3x6 U2301 NEX-8AM 20 18100 EU 3157625592353 63642585831
75x6x6 U4401 NEX-2SF 10 12100 EU 3157625591783 63642585768
U2401 NEX-6AF 10 18100 EU 3157625591837 63642585771
U2201 NEX-8AC 10 18100 EU 3157625591943 63642585776
U2301 NEX-8AM 10 18100 EU 3157625591875 63642585774
125x6x22 U4401 NEX-2SF 20 6000 EU 3157629493168 66254488603
U4401 NEX-3SF 20 6000 PL 3157629493175 66254489419
150x6x13 U2301 NEX-2AM 10 4500 EU 3157625624429 66261019412
U4401 NEX-2SF 10 5000 EU 3157625624443 66261019416
U4401 NEX-3SF 8 5000 EU 3157629493236 66261016691
150x6x25 U4401 NEX-2SF 8 7500 EU 3157629493243 66261017050
U4401 NEX-3SF 8 7500 EU 3157629493182 66254489421
150x13x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 EU 3157625592322 63642585818
U4401 NEX-2SF 5 5000 EU 3157625592308 63642585812
150x25x13 U4401 NEX-2SF 5 5000 EU 3157625759794 69957350272
U2401 NEX-4AF 5 7500 EU 3157625759787 69957350269
150x25x25 U4401 NEX-2SF 5 5000 EU 3157625590991 63642585795
U2401 NEX-4AF 5 7500 EU 3157625592018 63642585792
U2301 NEX-6AM 8 7500 EU 3157629497715 66261015989
Grupa Rabatowa: CA 200x25x25 U4401 NEX-2SF 5 4000 EU 3157625592124 63642585797

MALE SCIERNICE PRASOWANE £ZZZ

KOD GRANU- ILOSC KOD NUMER
DxWxB (mm) PRODUKTU  LACJA SZTJOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
25x25x5 U4401 NEX 2SF 50 EU 3157629185766 66261014883
25x25x5 U2301 NEX 6AM 50 EU 3157629185797 66261014908

Grupa Rabatowa: CA

SCHEMAT CHARAKTERYSTYKI SCIERNIC PRASOWANYCH

NEX - 2SF Linia Twardos¢ Rodzaj materiatu Granulacja
produktow sciernego

212 2 Miekki

Nazwa linii produktow: NEX 3 A= F - Drobne

4 elektrokorund M = Srednie

5 S= C = Grube
Schemat nazewnictwa: 6 Weglik krzemu XC = Ekstra Grube
podobny do $ciernic 7
zwijanych 8

9 Twardy
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KRAZKI 0 DUZEJ WYTRZYMALOSCI 4
DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Wykonane sa z mocnej siatki nylonowej nasyconej ziarnem $ciernym i zywica krazki BearTex

o duzej wytrzymatoéci przeznaczone sa do wymagajacych zastosowan dla wielu réznych materiatéw.
Sciernica do lekkiego satynowania w zastosowaniach ogélnych.

Zastosowania obejmuja usuwanie rdzy / tlenkdw lub powtok, polerowanie $rednicy zewnetrzne;

i wewnetrznej rur, czyszczenie odlewdw, uwypuklanie, usuwanie zanieczyszczen oraz $ladow
wyniktych z wezesniejszej obrobki, usuwanie warstw uszczelniajacych, czyszczenie i wygtadzanie
niedoskonatosci powierzchni, przygotowanie do lutowania, usuwanie szpachli oraz czyszczenie
powierzchni o ostrych katach. Nie ulegaja naciaganiu i wyrywaniu wtokien. taczenie w komplety
zwieksza wszechstronnosc.

KRAZKI BEARTEX O DUZEJ WYTRZYMALOSCI

e Nowa, polepszona charakterystyka sprawia, ze krazki e Mocne, odporne na mazanie spoiwa zywiczne pomagaja
maja dtuzsza zywotnos¢ i sa bardziej odporne na w uzyskaniu wykonczenia satynowego
rozdarcie w czasie usuwania zadzioréw i stepiania ostrych Dostepne sa rézne wymiary, do zamontowania na

krawedzi szlifierce stotowej lub szlifierce prostej z uzyciem

¢ Moga by¢ zestawem wielu Sciernic tworzac bardzo trzpienia
elastyczna i trwata $ciernice do zastosowania na
szlifierkach stotowych lub szlifierkach prostych

KOD ILOSC
DIA PRODU-  GRANU- SzT/ KoD NUMER
(mm]  KTU LACJA OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
100x8 F2303 Srednia 10 EU 3157629240632 66254429562
150x12  F2303 Srednia 70 EU 3157625593206 63642585909
F2506 Bardzo 70 EU 3157625593213 63642585912
Drobna
200x12  F2303 Srednia 50 EU 3157625593237 63642585915
Grupa Rabatowa: CA
TRZPIENIE bo szLiFiErREK kaTOWYCH
DO ZASTOSO-  MAKSYMALNA, B
WANIA UZYTECZNA ' IL0SE
LXSXW ZE $CIERNICA SZEROKOSG $CIER- OTWOR SZT/ KOD NUMER
(mm) DIA (mm) NICY (mm) DIA [mm) OPAK. KRESKOWY PRODUKTU
TRZPIENIE Z PODKLADKA
Krazki gtadkie RapidStrip  55x6x40 Do 150 13 101012 1 3157622826444 07660707022
RapidStrip/krazek gtadki/  55x8x38 Do 200 13 101013 1 3157622928193 07660707023

Sciernica prasowana duzej
$rednicy >150mm
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ROLKI

Rolki o podtozu papierowym i ptéciennym
Rolki BearTex
Rolki BearTex i na gabce Rotolo
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SCIERNE NASYPOWE
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ROLKI PAPIEROWE | PLOCIENNE

Rolki z materiatéw Sciernych nasypowych sa rozwiazaniem idealnym do szybkiego i tatwego
szlifowania, stepiania ostrych krawedzi i polerowania drewna i metalu, wygtadzania gipsu
i usuwania farb, rdzy i nalotéw. Moga by¢ urywane na potrzebna dtugosc.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @
Zalecane © !
Odpowiedni O b B

H231 R23N A275 K20N A12N
Mocny papier Papier latexowy Ptétno J
o gramaturze F wzmacniany wtéknem
MATERIAL. / ZASTOSOWANIE o gramaturze B
I O S S N S N S NS

Metal © @)

Drewno ([ ] [ ] © @)
Podktad / farba / lakier © { O
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©
SAINT-GOBAIN

H231 /#++++

e Ziarno elektrokorundowe - dtuga zywotnos¢ e Narzedzie Premium do obrébki wszystkich rodzajow

« Nasyp otwarty oraz wtasciwosci elektrostatyczne drewna a takze do wykanczania powierzchni metalowych

zapobiegaja zabijaniu sie e Zmniejszone do minimum pylenie jesli stosowany jest

wtasciwy system odsysania g
(@)
FARBA /LAKIER : &
: NIEZELAZNE DREWNO TWARDE g £ &) &
@j I DREWNO MIEKKIE = 4 @
<=
s N
DIM ILoS¢ KOD NUMER oz
WxL (mm/m) GRANULACJA SZT.OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU N
115mmx25m 40 2 EU 3157625722774 69957391121 23
60 2 EU 3157625722781 69957391123
80 2 EU 3157625722798 69957391133

Grupa Rabatowa: CA

R23N

e Mocny podktad ptocienny e Uniwersalny do metalu lub drewna .
e Ziarno Scierne z elektrokorundu e Dobre tempo szlifowania =N
T A by RO O @
DIM ILOSC KoD NUMER
WxL (mm/m]) GRANULACJA  SZT./JOPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
200mmx50m 40 1 PL 5900442029421 69957371631
60 1 PL 5900442029377 69957371629
80 1 PL 5900442029407 69957371630
100 1 PL 5900442029360 69957371628
120 1 PL 5900442029339 69957371627

Grupa Rabatowa: CA
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ROLKI PAPIEROWE e
NORTON PRO a2z

e Mieszanka elektrokorundu Premium poddana obrdbce e Krazki na podtozu Latex, wzmocnione wtdknem szklanym,
cieplnej zapewnia dtuga zywotnosc¢ i szybkie skrawanie do szlifowania na sucho i na mokro
e Odpowiednie do zastosowania na mocnym podtozu, e Trzecia warstwa No-Fil zapobiegajaca zabijaniu sie,
L szpachli i szlifowaniu powtok (do zastosowan w przemysle zapewnia lepsza jako$¢ powierzchni i dtuzsza zywotnos¢
% samochodowym i transporcie) oraz w obrocie drewnem
& @ PREWNOTWARDE 0 4/ 4)
<= “% | | DREWNO MIEKKIE
B Ll 7z
wZ DIM ILOSC KOD NUMER
E i WxL (mm/m) GRANULACJA  SZT.OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
<Zt8 100mm x 50m 120 2 EU 3157625700666 63642591123
150 2 EU 3157625722415 69957391073
180 2 EU 3157625700673 63642591124
220 2 EU 3157625697102 63642590924
240 2 EU 3157625697126 63642590927
320 2 EU 3157625703551 63642591649
400 2 EU 3157625722514 69957391077
115mm x 50m 80 2 PL 3157625752399 69957380739
100 2 PL 3157629164891 69957380758
120 2 PL 3157625722422 69957380761
150 2 PL 3157625722439 69957380765
180 2 PL 3157625703506 69957380767
220 2 PL 3157625722453 69957380769
240 2 PL 3157625722477 69957380777
280 2 PL 3157625722484 69957380778
320 2 PL 3157625722491 69957380779
400 2 PL 3157625722507 69957380781
500 2 EU 3157625742468 69957396696
115mm x 25m 120 2 PL 3157625722804 69957391218
150 2 PL 3157625722811 69957391219
180 2 EU 3157625722828 69957391220
220 2 EU 3157625722835 69957391221
240 2 EU 3157625722842 69957391222
320 2 EU 3157625722866 69957391224
400 2 EU 3157625722873 69957391225

Grupa Rabatowa: AAM
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©
SAINT-GOBAIN

A12N

e Podktad papierowy o gramaturze C ¢ Do ogdlnych zastosowan
e Elektrokorund
DIM ILOSC KOD NUMER w
WxL (mm/m) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU %
115mmx5m 40 10 PL 5900442102766 69957372401 %
60 10 PL 5900442102773 69957372402 % %
80 10 PL 5900442102780 69957372403 gé
100 10 PL 5900442102797 69957372404 %9
120 10 PL 5900442102803 69957372405
150 10 PL 5900442349383 69957377286
180 10 PL 5900442349390 69957377287
240 10 PL 5900442349413 69957377288
115mmx50m 40 1 PL 5900442119214 69957372571
60 1 PL 5900442029247 69957371624
80 1 PL 5900442029193 69957371622
® 100 1 PL 5900442029285 69957371625
120 1 PL 5900442029223 69957371623
150 1 PL 5900442197472 69957374252
FSC 180 1 PL 5900442197489 69957374253
240 1 PL 5900442197540 69957374255

Grupa Rabatowa: CA

ROLKI GOLD RESERVE™ ny, £ZZ2

e Podktad papierowy, wzmocniony wtéknami e Wytrzymate na rozdarcie

lateksu o gramaturze B ¢ Dobre wykonczenie powierzchni

¢ Nowa, doskonata, poddana obrdbce cieplnej
mieszanka ziaren Sciernych z elektrokorundu

Odporne na zapychanie sie

e Powtoka No-Fil® - trzecia warstwa Dtuzszy okres uzytkowania

antyzapychajaca METALE ZELAZNE %«, B’%{%‘\sl\/AN/(l)_/}WE\EDE ry )
. -

| NIEZELAZNE
DIM ILOSC KOD NUMER
WxL (mm/m) GRANULACJA  SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115mm x 50m 80 1 PL 5900442790611 66623307649
120 1 PL 5900442790512 66623307651
_ 150 1 PL 5900442790628 66623307652
-%', 180 1 PL 5900442790529 66623307653
. _ 220 1 PL 5900442790635 66623307654
'-\‘ k. 240 1 PL 5900442790536 66623307655
' 280 1 PL 5900442790642 66623307656
S 320 1 PL 5900442790543 66623307657
400 1 PL 5900442790659 66623307658

Grupa Rabatowa: CA

Al CERTYFIKAT FSC

AR Odpowiedzialnos$¢ za utylizacje odpaddéw i ochrona zasobdw naturalnych jest waznym priorytetem,

FSC® C119505

FSC: C106037 zwr6¢ uwage na logo FSC dla produktow produkowanych z zastosowaniem papieru certyfikowanego

FSC* C108597
FSC* C107190
FSC* C122014 FSC .

The mark of
responsible forestry
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ROLKI PLOCIENNE I

K20N

k.
e Podktad - elastyczne ptétno e Do ogolnych zastosowan =N
FARBA /LAKIER )
* Elektrokorund DREWNO TWARDE g9 4
= DIM ILOSC KOD NUMER
) WxL (mm/m) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
% 150mmx50m 40 1 PL 5900442662529 69957372659
% % 60 1 PL 5900442662079 69957371612
EE 80 1 PL 5900442662086 69957371613
<Ztg 120 1 PL 5900442662093 69957371614
150 1 PL 5900442662666 69957373101

Grupa Rabatowa: CA
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ROLKI BEARTEX

Rolki z wtokniny BearTex sa doskonate do szerokiego zakresu zastosowan

od czyszczenia i wykanczania do stepiania krawedzi i polerowania. Elastycznosé
produktéw BearTex zapewnia staty kontakt z powierzchnia i zapobiega ztobieniu.
Rolki ciete moga by¢ na wymagany wymiar i sktadane tak, aby zaspokoic
wszelkie zastosowania.

NACINANE ROLKI BEARTEX

e Elastyczny materiat tréjwymiarowy w formie e Dtuga zywotnos¢

rolek do obrobki recznej i maszynowej e |dealny do wyréwnywania i wykanczania

e Dostosowuje sie do powierzchni konturowych réznorodnych powierzchni
i zapewnia jednolite wykonczenie

ILOSC
DIM KOD S7T/ KOD NUMER
WxL [mmxm)  GRANULACJA PRODUKTU OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
100mmx 10m [ F2560 2 PL 3157625580794 63642557738
Bardzo drobna A, LR 2 EU 3157625579415 66261018301
dtuga zywotnosc
Mikro Drobna A [RGZZ0R 2 EU 3157625578869 63642557500
Ultra drobna F4807 2 PL 3157629385463 66254470984
Ultra drobnaS | F4660 2 EU 3157625578876 63642557501
115mm x 10m LSRR )50/ 2 PL 3157625606296 63642587694
dtuga zywotnos¢
Ultra drobna F4807 2 EU 3157629385494 66623301430

Grupa Rabatowa: CA
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ROLKIBEARTEX e

NACINANE ROLKI BEARTEX ROTOLO

e |dealne rozwiazanie dla magazynowania ¢ Ciensza siatka (odmiana Thinflex) skrawa
i oszczednosci powierzchni z funkcja szybciej i oszczedza czas bez dodatkowych
samodozowania wysitkow ze strony uzytkownika. Produkt
« Rolki Rotolo nacinane co 150mm., W’fEStiCI rolek zajmuje mniej miejsca na
dostosowane do blokéw recznych potkac »
KOD ILOSC
DIM PRODUK- SZT./ KOD NUMER
WxL (mm x m) GRANULACJA TU OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

BEARTEX

115mm x 10m Bardzo drobna A 3157629543962

77696009598
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NARZEDZIA

Ultra drobna S F4807 1 EU 3157629543979 77696042071

NOWOSC
Ml CropalA F2802 1 EU 3157629697436 66261124481
NOWOSC Biate F0001 1 EU 3157629697429 66261124480

THINFLEX

115mm x 10m Bardzo drobna A F2504 1 EU 3157629543986 77696042073

Ultra drobna S F4807 1 EU 3157629543993 77696042075

Grupa Rabatowa: CA 0Oznaczenie wymiarowe: DIM = Wymiary, DIA = Srednica, W = Szerokos¢
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ROLKI NA GABCE ROTOLO

Specjalne podtoze gabkowe pozwala na bardzo dobry rozktad naciskéw

w czasie szlifowania, zapobiegajac nadmiernej obrébce. Podtoze to jest idealne
do szlifowania wykanczajacego zaokraglonych krawedzi, konturdw i krzywizn,
zapewniajac wyjatkowe wykonczenie podktadu i powtok. Rolki Rotolo sa
ponacinane i tatwo jest oderwac pojedynczy arkusz od dozownika.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @
Zalecane ©

NORTON PRO
MATERIALY A975 A275 A296

Metal - szlifowanie wykanczajace

Drewno - szlifowanie wykanczajace

Szpachla
Lakier / farba / podktad
Kompozyty / powtoki

[ 2N 2N N J
[ 2 2N N J
e e
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ROLKI NA GABCE ROTOLO .

NORTON PRO PLUS nors MFEF++4

¢ Specjalna powtoka No-Fil® ¢ |dealne do stosowania na okragtych krawedziach,

* Elastyczne podtoze piankowe konturach i krzywiznach bez ryzyka przeciecia powtoki
e Wodoodporny e Szybsze tempo ciecia

% e 25 m rolka z perforowanymi arkuszami * Zwiekszona wydajnos
(C% e Redukuje zapychanie sie
Z = DIM GRANU- ILOSC KoD NUMER
S§ WxL (mmxm)  LACJA KOLOR SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
E (E_J) 115mm x 25m 120 2 EU 8711479623721 66261108905
=0 150 Pomaranczowy 2 EU 8711479623738 66261108906
180 Purpurowy 2 EU 8711479623752 66261108984
220 Czerwony 2 EU 8711479623769 66261108986
240 Indygo 2 EU 8711479623776 66261108989
280 Szary 2 EU 8711479623783 66261108990
320 tososiowy 2 EU 8711479623790 66261108991
400 Z6tty 2 EU 8711479623813 66261108993
500 Ciemnoniebieski 2 EU 8711479623820 66261108994
600 Fuksja 2 EU 8711479623837 66261108995
800 Turkusowy 2 EU 8711479623844 66261108996
1000 ‘ Biaty ‘ 2 EU 8711479623851 66261108997

1500 2 EU 8711479623868 66261108998

Grupa Rabatowa: AAM

NORTON PRO a2

¢ Rolki na gabce klasy premium sa odporne ¢ Doskonate do szlifowania wykanczajacego
na dziatanie wody i moga by¢ uzywane do wysokiej jakosci

szlifowania na sucho i na mokro .
¢ |dealne do zastosowania na zaokraglonych

e Rolki o dtugosci 25m ponacinane sa na krawedziach, konturach i krzywiznach
pojedyncze arkusze, sa tatwe w uzyciu
i ekonomiczne
FARBA /LAKIER 1
METALE ZELAZNE ‘ Y
e Ay & PO [ &

DIM GRANU- ILOSC KOD NUMER

WxL (mm x m) LACJA  KOLOR SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

115mm x 25m 120 2 PL 3157625674707 63642535316
150 Pomaranczowy 2 PL 3157625569942 63642557584
180 Purpurowy 2 PL 3157625569959 63642557599
220 Czerwony 2 PL 3157625569966 63642557600
240 Indygo 2 PL 3157625569973 63642557602
280 Szary 2 PL 3157625569997 63642557604
320 tososiowy 2 PL 3157625570009 63642557606
360 2 PL 3157625570016 63642557607
400 Zotty 2 PL 3157625570023 63642557608
500 Ciemnoniebieski 2 PL 3157625570047 63642557611
600 Fuksja 2 PL 3157625570054 63642557612
800 Turkusowy 2 PL 3157625570061 63642557613
1000 2 PL 3157625570078 63642557616

1500 2 EU 3157625570085 63642557617

Grupa Rabatowa: AAM
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SAINT-GOBAIN

GOLD RESERVE nys £ZZT

e Ziarno elektrokorundowe klasy premium e Dostosowujace sie i elastyczne

zapewnia wydajne i chtodne skrawanie « Na bazie wody, stearynian non-loading

e Mocne podtoze lateks / papier o gramaturze zapobiega zabijaniu sie

B odporne jest na rozdarcie §
METALE ZELAZNE FARBA /LAKIER )
I NIEZELAZNE A'l I/I DREWNO TWARDE #F < 8
5
. <=
DIM ILOSC KOD NUMER NE
WxL (mm x m) GRANULACJA SZT./OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU S§
[og
115mm x 25m 240 2 EU 3157629346136 66261097596 § w
O
280 2 EU 3157629346143 66261097597 Zn
320 2 EU 3157629346167 66261097598
400 2 EU 3157629346174 66261097599
500 2 EU 3157629346181 66261097600
600 2 EU 3157629346198 66261097601
800 2 EU 3157629346204 66261097602

Grupa Rabatowa: AAM Oznaczenie wymiarowe: DIM = Wymiary, W = Szerokoé¢, L = Dtugos¢

Zapoznaj sie z katalogiem “Rozwiazania w zakresie Napraw Blacharsko Lakierniczych” aby dowiedzie¢ sie o rozszerzonej gamie
krazkéw Rolek na Gabce Rotolo A296

Dla tatwego rozpoznania produktu, granulacja oznaczona jest kolorystycznie na
5 c etykiecie na pudetku. Oznaczenie kolorystyczne zgodne jest z systemem kolorystycznego

c”ECK oznaczania granulacji Norton Pro.
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ARKUSZE | GABKI

Arkusze ciete 146
Arkusze i bloki Scierne 149
Gabki scierne 159
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ARKUSZE CIETE
DO BLOKOW SCIERNYCH

Norton oferuje petny zakres arkuszy cietych do obrébki recznej i maszynowej,
stanowiacy game wydajnych i przyjaznych w uzyciu rozwiazan. Rozszerzony
zakres wymiaréw i granulacji odpowiada powszechnie spotykanym potrzebom.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU - ARKUSZE CIETE

Bardzo zalecane @

Zalecane ©
Wtasciwe O “
NORTON PRO PLUS BLUE FIRE
MATERIAL ZASTOSOWANIE A975 NORZON H835
S A2 S
Metal Szlifowanie zgrubne [ J
Wykanczanie [ J
Twarde drewno Szlifowanie zgrubne [
Wykanczanie [ ] ©
Miekkie drewno Szlifowanie zgrubne ©
Wykanczanie [ J 0
Szpachla Aluminium / Metal © [
Poliester [ J (D)
Lakier / Farba / Podktad Szlifowanie zgrubne ©
Wykanczanie [ ] ©
Kompozyty / Powtoki Epoksyd [ )
Akryl [ ]
Wtékno szklane ®
Wykanczanie [ J
Gips Szlifowanie zgrubne

Wykanczanie

*Produkt na zaméwienie
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MULTI-AIR® PLUS so7:

e Nowe ceramiczne ziarno Norton SG® o Zywotnoé¢ dwa razy dtuzsza w poréwnaniu
potaczone z tlenkiem glinu poddanemu do konwencjonalnego materiatu $ciernego
obrobce cieplne e Bardzo wydajne szlifowanie

e Warstwa No-Fil® oparta na bazie wodnej e 0Odporny na zabijanie/zapychanie sie

WYMIARY GRANU- ILOSC OPAK. KOD NUMER

WxL (mm) LACJA SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

70x125 80 50 200 EU 3157625736184 69957394456
120 50 200 EU 3157625736191 69957394457
150 50 200 EU 3157625736207 69957394458
180 50 200 EU 3157625736214 69957394459
240 50 200 EU 3157625736221 69957394460
320 50 200 EU 3157625736238 69957394461
400 50 200 EU 3157625736245 69957394462

70x198 80 50 200 EU 3157625736344 69957394470
120 50 200 EU 3157625736351 69957394472
150 50 200 EU 3157625736368 69957394473
180 50 200 EU 3157625736375 69957394474
220 50 200 EU 3157625741553 69957396410
240 50 200 EU 3157625736382 69957394475
320 50 200 EU 3157625736399 69957394477
400 50 200 EU 3157625736405 69957394478
80 50 200 PL 3157625736252 69957394463
120 50 200 PL 3157625736269 69957394464
150 50 200 PL 3157625736276 69957394465
180 50 200 PL 3157625736283 69957394466
220 50 200 EU 3157625741515 69957396406
240 50 200 PL 3157625736306 69957394467
280 50 200 PL 3157625741522 69957396407
320 50 200 PL 3157625736313 69957394468
400 50 200 PL 3157625736337 69957394469

115x230 80 50 200 PL 3157625736412 69957394479
120 50 200 PL 3157625736429 69957394481
150 50 200 EU 3157625736436 69957394482
180 50 200 PL 3157625736443 69957394483
220 50 200 PL 3157625741607 69957396414
240 50 200 EU 3157625736467 69957394484
280 50 200 PL 3157625741614 69957396415
320 50 200 PL 3157625736474 69957394485
400 50 200 PL 3157625736481 69957394486

Grupa Rabatowa: AAM Oznaczenia wymiaréw: DIM = Wymiary, W = Szerokos¢, L= Dtugos$¢

ZAPOZNAJ SIE Z KATALOGIEM "ROZWIAZANIA
W ZAKRESIE NAPRAW BLACHARSKO
LAKIERNICZYCH" ABY DOWIEDZIEC SIE O
ARKUSZACH CIETYCH A975 | H835 MULTI-AIR

Inne wymiary dostepne na zyczenie

Q o
©0Q@c0@co@e oo
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ARKUSZE CIETE DO BLOKOW SCIERNYCH e

MULTI-AIR® NORZON wsss

e Ziarno cyrkonowe NORZON®

e Gramatura podktadu papierowego E
e Szybkie i skuteczne szlifowanie

e Ekstremalnie szybkie ciecie

e Jednolita powierzchnia po obrébce
e Duza wytrzymatosc

: FARBA/LA |
METALE ZELAZNE
I NIEZELAZNE & Q nggv\/{/\jl\?

WYMIARY GRANU- ILOSC OPAK. KOD NUMER
WxL (mm) LACJA SZT./OPAK. ZBIORCZE MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
70x125 40 50 200 EU 3157625736108 69957394449
m 60 50 200 EU 3157625736009 69957394350
80 50 200 EU 3157625736016 69957394355
120 50 200 EU 3157625736023 69957394357
;' g , 70x198 40 50 200 EU 3157625736078 69957394363
: : ‘ > 60 50 200 EU 3157625736085 69957394367
ol 80 50 200 EU 3157625736092 69957394369
: 120 50 200 EU 3157625736122 69957394451
s 70x420 40 50 200 PL 3157625736115 69957394450
2 : 60 50 200 PL 3157625736047 69957394358
80 50 200 PL 3157625736054 69957394360
120 50 200 PL 3157625736061 69957394361
115x230 40 50 200 EU 3157625736139 69957394452
60 50 200 PL 3157625736146 69957394453
80 50 200 EU 3157625736153 69957394454
120 50 200 EU 3157625736177 69957394455

Grupa Rabatowa: AAM

Oznaczenia wymiarow: DIM = Wymiary, W = Szerokos$¢, L= Dtugos¢

PRODUKT NA ZAMOWIENIE

PRODUKT / GRANULACJA 36 40

NORTON PRO PLUS A975

BLUE FIRE NORTON H835F .

80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800
e Dostepne

ROZMIESZCZENIE OTWOROW

W ARKUSZACH CIETYCH

PRODUKOWANYCH NA ZAMOW|EN|E 70 x 125mm 93 x 230mm Delta 98 x 148 mm

8 otwordéw g 10 mm 7 otworéw @ 10 mm

Inne wymiary i rozmieszczenie otwordw dostepne na zyczenie

115 x 280mm 93 x 180mm

14 otworéw g 10mm 8 otwordw o
10mm

93 x 230mm 8
otworéw g 10 mm

otworéw g 10mm

&

115 x 230mm 10 80 ><I133mm8 Delta!ZJ% mm
otworéw g 10mm 6 otwordéw @ 8 mm

na $rednicy @ 52 mm

FSC* C119505

Fecr 122018 FSC.

The mark of
responsible forestry

moll  CERTYFIKACJA FSC

Ty Odpowiedzialnos$¢ za utylizacje odpadéw i ochrona zasobdw naturalnych jest waznym priorytetem,
e ey zwrd¢ uwage na logo FSC dla produktéw produkowanych z zastosowaniem papieru certyfikowanego
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ARKUSZE | BLOKI
DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

Norton posiada w swej ofercie obszerna game arkuszy
papierowych, ptéciennych i wodoodpornych do obrébek recznych,
wystepujacych w ogolnie znanych zastosowaniach przemystowych.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane @ ¢ )
Zalecane ©

NORTON PRO A275 T489 T100 K20N
BLACK ICE™ ARKUSZE ARKUSZE ARKUSZE ARKUSZE
MATERIAt ZASTOSOWANIE T401/T417 NA PAPIERZE ~ WODOODPORNE WODOODPORNE NA PLOTNIE
T ———

Metal Szlifowanie na mokro

Szlifowanie na sucho [ ] ©
Twarde drewno  Szlifowanie zgrubne [ J (D)

Szlifowanie lekkie PY

i wykanczajace
Lakier / Farba/ Szlifowanie na mokro [ [))
Podktad . .

Szlifowanie na sucho [ ]

Wiecej produktéw znajduje sie w katalogu “Rozwiazania w Zakresie Napraw Blacharsko - Lakierniczych”
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ARKUSZE | BLOKI DO SZLIFOWANIA RECZNEGO .

BLACK ICE™ v1401/1417 paPIER WoDNY  MFFF 44T

Uzywaj na bloczku szlifierskim recznie zwoda: ¢ Szlifowanie, matowanie starych powtok

e Szlifowanie farb poliuretanowych przed przed lakierowaniem
lakierowaniem e Sptucz przed uzyciem
s . &y A .
a
Z WYMIARY ILOSC KOD NUMER
g i WxL (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
g% 230 x 280 80 25 PL 7895316653087 66261021180
<Ztg 120 25 PL 7895316653124 66261021183
150 25 PL 7895316653148 66261021184
180 50 PL 7895316653162 66261021185
220 50 PL 7895316653186 66261021186
240 50 PL 7895316653209 66261021187
280 50 PL 7895316653223 66261021188
320 50 PL 7895316653384 66261021189
360 50 PL 7895316653247 66261021190
400 50 PL 7895316653261 66261021191
500 50 PL 7895316653285 66261021192
600 50 PL 7895316653308 66261021193
800 50 PL 7895316653322 66261021195
1000 50 PL 7895316653346 66261021196
1200 50 PL 7895316653360 66261021197
1500 50 PL 7895316657610 63642534713
2000 50 PL 7895316657429 63642534719
2500 50 PL 7895316657450 63642565497

Grupa Rabatowa: AAM
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NORTON PRO A275 arkusze papiEROWE

¢ Elektrokorund poddany obrébce cieplnej e Szybsze skrawanie i dtuzsza zywotnos¢
zapewnia szybkie skrawanie i lepsza * Wyjatkowy wzmocniony wtéknami papier
wydajnosc lateksowy
e Powtoka No-Fil zapobiega zapychaniu sie W
FARBA /LAKIER " =
DREWNO TWARDE 4 4/ 4 3
| DREWNO MIEKKIE * = - a
()]
. <
WYMIARY ILOSC KOD NUMER <=
WxL (mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU B %
2
230 x 280 80 50 EU 3157625572331 63642558015 E %
<O
100 50 EU 3157625585409 63642585256 ZW!
120 100 PL 3157625572348 63642558016
150 100 PL 3157625595453 63642586145
180 100 EU 3157625572355 63642558017
220 100 EU 3157625595477 63642586139
240 100 EU 3157625572362 63642558018
280 100 EU 3157625595484 63642585742
320 100 PL 3157625595491 63642586132
360 100 EU 3157625595507 63642586133
400 100 EU 3157625595514 63642586134
500 100 EU 3157625595521 63642586136
600 100 EU 3157625595538 63642586137
800 100 EU 3157625595545 63642586138

Grupa Rabatowa: AAM Oznaczenia wymiaréw: DIM = Wymiary, W = Szerokoé¢, L= Dtugos¢

T489 ARkUSZE WODOODPORNE At s

e Bardzo ostre ziarno $cierne do powierzchni twardych e Do obrobki lakieru, farby, metalu, szkta, kamienia,
i mocnych marmuru i tworzywa sztucznego
e Elastyczny podktad dostosowujacy sie do przedmiotu e Wodoodporne podtoze papierowe do szlifowania na mokro
obrabianego i na sucho
Nervae - Ay @ DX m [RAMECSE
WYMIARY ILOSC KOD NUMER
WxL (mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
230 x 280 60 50 EU 3157627558814 63642532956
80 50 EU 3157627710489 63642532988
100 50 EU 3157627710502 63642532989
120 50 EU 3157627710519 63642532990
150 50 EU 3157627710526 63642532991
180 50 EU 3157627558821 63642532957
220 50 EU 3157627710533 63642532992
240 50 EU 3157627710540 63642532993
280 50 EU 3157627710557 63642532994
320 50 EU 3157627710564 63642532995
360 50 EU 3157627710571 63642532996
400 50 EU 3157627710588 63642532997
500 50 EU 3157627710595 63642532998
600 50 EU 3157627710601 63642532999
800 50 EU 3157627710618 63642533000
1000 50 EU 3157627710625 63642533001
Grupa Rabatowa: AAM 1200 50 EU 3157627710649 63642533002
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ARKUSZE | BLOKI DO SZLIFOWANIA RECZNEGO .
T100 arkuszE WODOODPORNE

e Elektrokorund e Produkt wszechstronny
¢ Wodoodporne podtoze papierowe ¢ Doskonaty wspotczynnik
do szlifowania na mokro i na sucho cena / wydajnos¢ METALE ZELAZNE & & FARBA /
i I NIEZELAZNE A LAKIER 47
5 y
& WYMIARY ILOSC KOD NUMER
~ 2 WxL (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
E E 230 x 280 60 50 EU 5900442808941 77696081101
§§ 80 50 EU 5900442808934 77696069788
<Ztg 100 50 EU 5900442808958 77696081102
120 50 EU 5900442808965 77696081103
150 50 EU 5900442808972 77696081104
180 50 EU 5900442808989 77696081105
220 50 EU 5900442808927 77696069787
240 50 EU 5900442808996 77696081106
280 50 EU 5900442809009 77696081107
320 50 EU 5900442808910 77696069784
360 50 EU 5900442809016 77696081108
400 50 EU 5900442809023 77696081109
500 50 EU 5900442809030 77696081110
600 50 EU 5900442809047 77696081111
800 50 EU 5900442809054 77696081112
1000 50 EU 5900442809061 77696081113
1200 50 EU 5900442809078 77696081114
Grupa Rabatowa: AAM 1500 50 EU 3157629610404 63642531009
T4h X parierwoony Laad
e Papier wodoodporny e Mozna stosowacé na mokro
e Ziarno scierne - weglik krzemu e Do szlifowania farby i lakieru
s By Dier &
WYMIARY 1L0SC KoD NUMER
WxL (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU
230 x 280 60 50 PL 5900442181716 69957373871
80 50 PL 5900442181723 69957373872
100 50 PL 5900442181747 69957373873
120 50 PL 5900442181761 69957373874
150 50 PL 5900442181792 69957373875
180 50 PL 5900442181808 69957373876
220 50 PL 5900442181921 69957373877
240 50 PL 5900442181945 69957373878
280 50 PL 5900442181952 69957373879
320 50 PL 5900442181969 69957373880
360 50 PL 5900442182072 69957373881
400 50 PL 5900442182089 69957373882
500 50 PL 5900442182096 69957373883
600 50 PL 5900442182102 69957373884
800 50 PL 5900442182119 69957373885
1000 50 PL 5900442182126 69957373886
Grupa Rabatowa: AAM 1200 50 PL 5900442182133 69957373887
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K20N ARKUSZE NA PLOTNIE

e Ziarno elektrokorundowe zapewnia e Do obrébki drewna i metalu (od usuwania
agresywne skrawanie we wszystkich rdzy do szlifowania wykanczajacego)
zastosowaniach szlifowania na sucho « Doskonaty wspétczynnik cena / wydajnosé
e W zaleznosci od granulacji, do recznego w
szlifowanie ciezkiego i lekkiego FARBA / LAKIER %
| DREWNO TWARDE a
| DREWNO MIEKKIE &
<<
iy <=
WYMIARY ILOSC KOD NUMER B m
WxL (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU Lu‘%
N
230 x 280 40 50 PL 5900442182140 69957373888 % g
Z0
60 50 PL 5900442182157 69957373889
80 50 PL 5900442182164 69957373890
100 50 PL 5900442182171 69957373891
120 50 PL 5900442182188 69957373892
150 50 PL 5900442200752 69957374314
180 50 PL 5900442200769 69957374315
220 50 PL 5900442200776 69957374316
240 50 PL 5900442200783 69957374317

Grupa Rabatowa: CA 0Oznaczenia wymiaréw: DIM = Wymiary, W = Szeroko$¢, L= Dtugoéé

A12N

e Podktad papierowy o gramaturze C ¢ Do ogdlnych zastosowan
e Elektrokorund

FARBA / LAKIER

| DREWNO TWARDE ”

WYMIARY ILOSC KOD NUMER

WxL (mm) GRANULACJA  SZT/OPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU

230 x 280 40 50 PL 5900442194426 69957374179
60 50 PL 5900442194433 69957374180
80 50 PL 5900442194440 69957374181
100 50 PL 5900442194457 69957374182
120 50 PL 5900442194556 69957374183
150 50 PL 5900442194563 69957374184
180 50 PL 5900442194570 69957374185
220 50 PL 5900442194587 69957374186
240 50 PL 5900442194594 69957374187
280 50 PL 5900442194600 69957374188
320 50 PL 5900442194617 69957374189

Grupa Rabatowa: CA
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ARKUSZE | BLOKI DO SZLIFOWANIA RECZNEGO .
SIATKA SCIERNA asn

e Podktad papierowy o gramaturze C ¢ Do ogdlnych zastosowan

e Elektrokorund

FARBA / LAKIER ‘
IDREWNOTWARDE 4 &/ @)

g | DREWNO MIEKKIE
o
& WYMIARY ILOSC KOD NUMER
. ‘é’ WxL [mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
55 105x280 40 50 PL 5900442091787 69957387442
N = 60 50 PL 5900442091794 69957387443
=3 80 50 PL 5900442091800 69957387444
100 50 PL 5900442091817 69957387445
120 50 PL 5900442091824 69957387446
150 50 PL 5900442091831 69957387447
180 50 PL 5900442091848 69957387448
220 50 PL 5900442091855 69957387449
105x280 40 10 PL 5900442124577 69957387667
60 10 PL 5900442124584 69957387668
80 10 PL 5900442124607 69957387669
100 10 PL 5900442124614 69957387670
120 10 PL 5900442124621 69957387671
150 10 PL 5900442124638 69957387672
180 10 PL 5900442124645 69957387673
220 10 PL 5900442124652 69957387674

Grupa Rabatowa: CA

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTOW

Metal H835 A275
Drewno - A275 -
Wypetniacz H835 A975 A275
Podktad / Farba / Lakier A975 A275 -
Kompozyty / Powtoki H835 A975 A275

CERTYFIKAT FSC
Odpowiedzialno$¢ za utylizacje odpadow
i ochrona zasobow naturalnych jest
waznym priorytetem, zwré¢ uwage na

FSC* C108037

o al logo FSC dla produktow produkowanych

FSC® C107180 ! X
ESCRCI22018 z zastosowaniem papieru

wopomeme sy Certyfikowanego FSC.
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PERFOROWANE BLOKI SCIERNE

©
SAINT-GOBAIN

etenres
B

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
70x125 1 EU 3157625750326 69957396645
Grupa Rabatowa: AAM
=N
ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
70x198 1 EU 3157625750333 69957396646
Grupa Rabatowa: AAM
ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
70x400 1 EU 3157625750364 69957396648

Grupa Rabatowa: AAM

N
N
Q IL0S¢
WYMIARY (mm] SZT./OPAK. MAGAZYN

KOD NUMER
KRESKOWY PRODUKTU
115x230 1 EU 3157625750319 69957396644

Grupa Rabatowa: AAM

RURA ODKURZACZA

REGULATOR PODCISNIENIA

ERGONOMICZNY UCHWYT

KANALY

OBROTOWY ADAPTOR ODPYLANIA

INNOWACYJNY
MATERIAL SCIERNY

OTWORY ODPYLAJACE

! 4
[ \/e
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e

—
b
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ARKUSZE | BLOKI DO SZLIFOWANIA RECZNEGO .

AKCESORIA DO PERFOROWANYCH BLOKOW SCIERNYCH

e Elastyczna, 4-metrowa rurka e Uniwersalna, ze stozkowa przejsciowka

ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

1 EU 3157625772779 7660767979
Grupa Rabatowa: AAM
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NARZEDZIA

ZESTAW DO PERFOROWANYCH BLOKOW SCIERNYCH

e Zestaw do szlifowania blokdw Sciernych

ILOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

1 EU 3157625750371 69957396649
Grupa Rabatowa: AAM
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ARKUSZE RECZNE BEARTEX

Arkusze reczne idealnie nadaja sie do szerokiej gamy zastosowan od
czyszczenia do gratowania i lekkiego polerowania. Elastyczny materiat
pozwala na jednakowy i ciagty kontakt z obrabiana powierzchnia i chroni przed
ztobieniem obrabianego materiatu. Mozna dostosowaé do dtoni / ksztattu
przedmiotu. Perforacje pozwalaja na tatwe rozdzielanie bez strzepienia

na dwa mniejsze arkusze 115 x 150mm.

ARKUSZE RECZNE BEARTEX

e Otwarta struktura sieciowa zapobiega zapychaniu sie o Ich zywotnos$¢ jest dtuzsza niz papieru Sciernego

e Elastyczne, dostosowuja sie tatwo do krzywizn, i nie powodujg ztobienia
konturéw i ciasnych miejsc, nie pekaja
e Wodoodporne, nadajace sie do mycia i ponownego uzytku

DIM KOD 1LOSC KOD NUMER
WxL(mm) GRANULACJA PROD.  SZT.OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

ARKUSZE RECZNE

150x230 Extra Cut A F2302

EU 3157625577886 63642557491
Srednia A F2300 20 EU 3157625577893 63642557493
Drobna A F2401 20 EU 3157625579316 66261018286

Bardzo drobna A Dtuga zywotno$¢ F2504 20 PL 3157625579323 66261018287

Ultra drobna S F4804 20 EU 3157625578807 63642557494

F2801 20 EU 3157625577879 63642557277
Biate Czyszczenie (bez ziarna Sciernego] F0001 20 EU 3157625579309 66261018283
F2504 20 EU 3157625579354 66261018291
Ultra drobna S F4807 20 EU 3157625579361 66261018292
PERFOROWANE ARKUSZE RECZNE
150x230 Bardzo drobna A Dtuga zywotnos¢ F2504 20 EU 3157625579378 66261018293
Ultra drobna S F4807 20 EU 3157625579385 66261018294
- - - - - 63642574110
- - - - - 63642574111
- - - - - 63642574116

RECZNE ARKUSZE CIETE BEARTEX

153x230 Zestaw
Bardzo drobna F2504 60's2t (20x3) PL 3157629420751 66261058000
Ultra drobna S F4807 Zestaw PL 3157629420775 66261058002
60 szt (20x3)

Zestaw
_ F2802 30's2t [10x3) EU 3157629420782 66261058005

. Zestaw
Bez ziarna F001 60’2t (20x3) EU 3157629420768 66261058001

Grupa Rabatowa: CA
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ARKUSZE | BLOKI DO SZLIFOWANIA RECZNEGO .

ARKUSZE RECZNE THIN FLEX

e Ciensza specjalnie powlekana konstrukcja e Zaawansowana formuta sieci zapewnia lepsze
sieciowa, szybsze skrawanie i oszczednos¢ przyleganie ziarna, trwatos¢ i zywotnosé
czasu produktu
L e Bardzo elastyczna przez co jeszcze lepiej ¢ Doskonate do obrobki drewna, metalu,
% dostosowuje sie do powierzchni konturowych czynnosci konserwacyjnych, a takze do prac
(E pozostawiajac jednorodny uktad rys blacharskich
0 . N . L
@S ¢ |dealnie docieraja do ciasnych miejsc
oy DIM KoD ILos¢ KoD NUMER
ﬁ % WxL (mm) GRANULACJA PROD.  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
o
<ZE8 115x230 Bardzo drobna F2543 4x25 PL 3157629492222 63642506166
Ultra drobna S F4614 4x25 PL 3157629493038 63642506167

_ F2804 10x10 EU 8711479988523 66261113519

Oznaczenia wymiaréw: DIM = Wymiary, W = Szerokos¢, L= Dtugos¢

Grupa Rabatowa: CA

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

KOD GRANU- RODZAJ
CAP LACJA ZIARNA

ARKUSZE RECZNE (W KOLEJNOSCI ZMNIEJSZAJACEJ SIE AGRESYWNOSCI)

MATERIAL ZASTOSOWANIE

KORZYSCI

F2316 Extra cut Elektrokorund | Stal e Usuwanie rdzy

nierdzewna * Wygtadzanie

e Stepianie ostrych krawedzi
e Usuwanie $ladéw przypalen

Agresywne i trwate
Dtuga zywotnos¢

Idealnie zastepuje materiaty nasypowe, wetne
stalowa i szczotki druciane

F2300 SENLIE Elektrokorund | Metale i e Czyszczenie, stepianie ostrych krawedzi
ceramika ¢ Usuwanie rdzy
e Usuwanie powtok

Mocna i otwarta budowa
Odporne na zabijanie sie
Dtuga zywotnos¢

Doskonale do uzyskania matowego wykonczenia

satynowego

F2401 Drobna Elektrokorund | Drewno i e Czyszczenie i posrednie wykanczanie
tworzywa metali zelaznych i niezelaznych
sztuczne e Drewno, lakiery, farby i tworzywa sztuczne

Grubsza granulacja i sztywniejszy arkusz
z granulacja bardzo drobna

Doskonale do uzyskania matowego wykonczenia

satynowego

AT/ Bardzo Elektrokorund | Ogélnego e Usuwanie rdzy

F2529 [GCITLE stosowania | ® Obrdbka podktadu
e Drewno, tworzywa sztuczne

Dobrze dopasowuje sie do powierzchni
konturowych

Doskonate wykonczenie na wielu rodzajach
powierzchni

F2504 Bardzo Elektrokorund | Ogélnego
drobna stosowania
(dtuga
zywotnoéé)

Usuwanie rdzy

Obrobka podktadu

Drewno, tworzywa sztuczne

Lekkie szlifowanie starych farb i nowych

Umiarkowana elastyczno$¢
Szybkie poczatkowe skrawanie
Dtuga zywotnos¢

Kolor nie blaknie przy stosowaniu

¢ Usuwanie lekkich plam i $ladow

Czyszczenie, S h . .
utlenienia z powierzchni metali

Szorowanie

podktadow z rozpuszczalnikami
F2568 Do Krzemian | Metalei ¢ 0Ogdlnego stosowania, czyszczenie, Niska cena arkusza
zastosowan  [Ke]talt} tworzywa przygotowanie powierzchni przed Dobra wydajno$¢ w odpowiedniej cenie
ogélnych sztuczne malowaniem

F4300 Srednia Weglik Stal e Satynowanie aluminium, czyszczenie
(SiC) krzemu nierdzewna form szklanych
¢ Wykanczanie gruboziarniste, usuwanie
przypalen wskutek spawania stali
nierdzewnej

Sprezysty
Dobrze dostosowuje sie do powierzchni
konturowych

F4660/ | Ultra Weglik Ogélnego ¢ Wykanczanie powierzchni metalowych,
F4807/ |drobna krzemu stosowania stepianie ostrych krawedzi w tworzywach
F4605 sztucznych, wykanczanie powierzchni

aluminiowych
e Drzwi, ramy okienne, wyblakta farba,
zdzieranie lakieréw i powtok akrylowych

Moze by¢ uzywany na mokro lub na sucho

F2801/ Elektro- Metale e Polerowanie Daje bardzo dobra jako$¢ wykonczenia
F2829 korund g;ggvzcoe””ev powierzchni
A Idealne do czyszczenia drogocennych metali
wypalany Y’ 9 Y/
P Larlglceerowane, i wykanczania lakierowanego drewna
blacharskie
FO001 | Biate Zaden Wszystkie e Lekkie czyszczenie, polerowanie Bardzo dobrze dostosowuje sie
Czyszczenie powierzchnie | ® Usuwanie podktadu i rozjasnianie drewna Odporne na rozdarcie

Doskonate w uzyciu wraz z ptynnymi
detergentami
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GABKI SCIERNE
DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

Gabki Scierne stosowane sa do obrébki drewna, farby i metalu.
Ich elastyczna budowa sprawia, ze moga by¢ uzywane na krzywiznach,
konturach i powierzchniach ptaskich.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

MATERIAL ZASTOSOWANIE ZIARNO
I S S
Wszystkie materiaty Szlifowanie zgrubne 60
Szlifowanie potwykanczajace 100
Wykanczanie 180 +

ZASTOSOWANIA

UZYSKANE
GRANULACJA ZIARNO WYKONCZENIE ZASTOSOWANIE

Srednia 180/120 Zdzieranie i ksztattowanie szpachli

Drobna 100 400/320 Stepianie ostrych krawedzi, zdzieranie podktadu

Super drobna 180 600/500 Przygotowanie do natozenia lakieru bazowego

Ultra drobna 220 1000/800 Szlifowanie lakieréw bazowych i usuwanie drobnych defektow
Mikro drobna 280 1500/1200 Szlifowanie lakieru bezbarwnego, usuwanie drobnych defektow
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GABKI SCIERNE DO 0OBROBKI RECZNEJ s
GABKI ££&Es

e Do zastosowan ogdlnych, moga byé uzywane e Dostosowuje sie do ksztattu i konturdéw powierzchni,
do szlifowania na mokro i na sucho zapewniajac jednolite wykonczenie
e Docieraja do miejsc niedostepnych dla papieru éciernego ¢ Mocne, moga by¢ myte i uzywane ponownie, wydtuzona
L zywotnosé
g
o METALE FARBA / LAKIER m
= \ )
%) rine My My |DREWNOTWARDE 5 4 M)
%é GABK| JEDNOSTRONNE iNEzELazne % S| DREWNO MIEKKIE =
L 2z
S‘z ILOSC KOD NUMER
E % DIM WxLxH (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
<Zt8 140x115x6 60 20 PL 3157625679139 63642550599
100 20 PL 3157625679146 63642550601
180 20 PL 3157625679153 63642550602
220 20 PL 3157625679177 63642550603
Grupa Rabatowa: AAM 280 20 PL 3157625679184 63642550604
GABKI 2-STRONNE
ILOSC KOD NUMER
DIM WxLxH (mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
123x98x12.5 60 250 PL 8711479443732 69957387354
80 250 PL 5900442684248 69957387418
100 250 PL 5900442684217 69957387355
120 250 PL 5900442684255 69957387419
150 250 PL 5900442780568 69957387420
180 250 PL 8711479443749 69957387356
220 250 PL 8711479443756 69957387421
123x98x12.5 60 50 PL 5900442711166 63642588633
NORTON
100 50 PL 5900442711159 63642588631
Grupa Rabatowa: CA 180 50 PL 5900442720908 63642588632
GABKI CZTEROSTRONNE
ILOSC KOD NUMER
DIM WxLxH (mm) GRANULACJA SZT./JOPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
123x98x27 60 250 PL 8711479443763 69957387357
80 250 PL 5900442684224 69957387436
100 250 PL 5900442684231 69957387358
120 250 PL 3157629210024 66254405958
150 250 PL 3157629210031 66254405956
180 250 PL 3157629210017 66254405961
220 250 PL 3157629210048 66254405952
123x98x12.5 60 50 PL 5900442706551 63642588636
NORTON
100 50 PL 5900442706544 63642588634
180 50 PL 5900442711173 63642588635
Grupa Rabatowa: CA Oznaczenia wymiaréw: DIM = Wymiary, W = Szerokos¢, L= Dtugoé¢, H = Grubosé
WYKLUCZENIE ZAPYCHANIA KONTROLOWANY NACISK DOSTOSOWUJE SIE DO KONTUROW
 Potaczenie elastycznego podtoza ¢ Podtoze gabkowe zapewnia optymalny ¢ Elastyczna gabka dostosowuje sie
gabkowego z przyleganiem ziarna rozktad nacisku, co zapobiega przetarciu do konturow, ksztattow i miejsc trudno
Sciernego sprawia, ze materiat szlifowany powierzchni szlifowanej dostepnych
usuwany jest przez caty czas e Usuwanie wad przy zachowaniu rownego ~ » Sktadanie gabki nie ma wptywu
* Produkty zapychajace moga by¢ zmywane wzoru powierzchni na wykonczenie powierzchni
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

TASMY DO ELEKTRONARZEDZI

Norton posiada w swej ofercie tasmy do elektronarzedzi w réznych wymiarach, pasujace
do wiekszosci szlifierek przenosnych. Tasmy opracowane sg do wszystkich zastosowan
obrébki metalu i drewna. Granulacje 36-50 stosowac nalezy do obrébki zgrubnej i ciezkiej,
60-100 do obrébki posredniej oraz 100-220 do obrdbki wykanczajacej i polerowania.
Wymienione tasmy, posiadaja standardowe wymiary dostepne od reki. Dostepne sa

takze inne wymiary, charakterystyki i materiaty podtoza, a wykonczenia krawedzi moga
by¢ wykonane na zamoéwienie. Dla zapewnienia tatwego zaktadania i gtadkiej obrébki
wszystkie tasmy posiadaja potaczenie na styk.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecane ()

Zalecane ©

Odpowiedni (@)

NORZON
R817 R23N

Metal ©
Twarde drewno [ J 0
Miekkie drewno © [ J
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NORZON Rrs17

e Ziano Norzon charakteryzuje sie zdolnoscia do ciagtego ¢ Wysokowydajne spoiwo zywiczne zapewnia mocne
eksponowania nowych krawedzi skrawajacych, co wydtuza przyleganie ziarna wydtuzajac zywotnos¢
czas eksploatacji pasa nawet przy duzych naciskach e Otwarty nasyp, zalecane do szlifowania materiatéw
e Ciezkie ptétno poliestrowe, sztywne i odporne na miekkich jak aluminium, tworzywa sztuczne, o
rozerwanie guma i skora %
o
METALE ZELAZNE >
| NIEZELAZNE, DREWNO 5“ . 2
<=
ILOSC KOD NUMER oy
WxL (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU H o
W
200x750 24 10 PL 5900442661911 66261182171 %8
36 10 PL 5900442661928 66261182172
40 10 PL 5900442661935 66261182173
60 10 PL 5900442662017 69957371516
100 10 PL 5900442661942 66261182174
120 10 PL 5900442661997 69957371513

Grupa Rabatowa: CA Oznaczenia wymiarowe: W = Szerokos¢, L = Dtugosé

R23N

e Mocny podktad ptécienny e Uniwersalny: do obrébki metalu lub drewna
e Ziarno scierne z elektrokorundu e Dobre tempo szlifowania
ILOSC KoD NUMER
WxL (mm) GRANULACJA SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
75x457 40 10 PL 5900442999397 69957371644
60 10 PL 5900442999380 69957371640
80 10 PL 5900442662185 69957371642
100 10 PL 5900442662178 69957371641
75x533 40 10 PL 5900442999373 69957371638
60 10 PL 5900442999366 69957371635
80 10 PL 5900442999359 69957371637
100 10 PL 5900442999342 69957371636
120 10 PL 5900442662161 69957371639
100x610 40 10 PL 5900442848442 69957372233
60 10 PL 5900442848411 69957371645
80 10 PL 5900442848428 69957371646
100 10 PL 5900442848435 69957371647
Grupa Rabatowa: CA Oznaczenia wymiarowe: W = Szerokos$¢, L = Dtugosé
’
PRODUKT NA ZAMOWIENIE
KOD CAP GRANULACJA 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Norzon R817 Norzon, Y-polyester . . . . . ° .

MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

DLA PRODUKTOW PRODUKOWANYCH NA ZAMOWIENIE

MINIMALNA WIELKOSC
WYMIAR (mm) ZAMOWIENIA

Wszystkie tasmy pilnikowe 100 szt.
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TASMY WASKIE DO SZLIFIEREK
STACJONARNYCH

Szeroki wyb6r wymiaréw i granulacji do obrébki wymiarowej, szlifowania
potwykanczajacego i polerowania. Wymienione tasmy, posiadaja standardowe
wymiary dostepne od reki. Na zamdwienie dostepne sa takze inne wymiary,
charakterystyki i materiaty podtoza.

DOSTEPNOSC PRODUKTU

N

N

©

o

Bardzo zalecane () o~ %
Zalecane © E ~ -

s . o
Wtasciwe (o] @ O ]
o

MATERIAL _

Stal nierdzewna, inox i duplex

Inconel, tytan i stopy specjalne o

Stal weglowa, konstrukcyjna i stal miekka (] 0 )
Zeliwo ([ J © o
Metale niezelazne (mosigdz / aluminium) ([ 0 @)
Twarde i miekkie drewno

Kamien, beton O

Szkto, tworzywa sztuczne
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SG roy MFF++4+

e Ziarno SG klasy premium doskonale nadaje sie do obréobki e Ptdtno poliestrowe X, niezwykle odporne nawet w czasie

metali wrazliwych na ciepto bardzo agresywnego szlifowania
o Wysoka zawartos¢ aktywnych wypetniaczy e Doskonata wydajnos¢ przy niskich i srednich naciskach

zapewniajacych chtodne skrawanie, brak sladéw W
przypalen na powierzchni przedmiotu obrabianego %
METALE ZELAZNE a
| NIEZELAZNE *“ %
<=2
» <=
ILOSC KOD NUMER B L
WxL (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU H%
L
50x1600 50 10 EU 3157625871281 66261023880 % &)
Z0

60 10 EU 3157625871298 66261023881

80 10 EU 3157625871311 66261023882

75x2000 40 10 EU 3157625765665 69957350797

50 10 EU 3157625765672 69957350798

60 10 EU 3157625765689 69957350799

80 10 EU 3157625765696 69957350800

120 10 EU 3157625765702 69957350801

100x1000 50 10 EU 3157625766266 69957350905

60 10 EU 3157625766273 69957350906

Grupa Rabatowa: CA Oznaczenia wymiarowe: W = Szerokos¢, L = Dtugosc

NORZON rs22

e Wysokowydajne, samoostrzace sie ziarno elektrokorundu e Bardzo trwate, do wszystkich wymagajacych zastosowan

_cyrkonowo,ego zapewnia swietng szybkos¢ skrawania e Podtoze ptécienne X do pracy przy umiarkowanych
I zywotnosc i lekkich naciskach

METALE ZELAZNE
I NIEZELAZNE 5 &

ILOSC KOD NUMER
WxL (mm) GRANULACJA SZT/OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
50x2000 36 10 EU 3157620405924 63642546222
40 10 EU 3157620851516 63642547270
60 10 EU 3157620404804 63642546210
80 10 EU 3157620405047 63642546212
120 10 EU 3157620106487 63642516010
75x2000 36 10 EU 3157620251255 63642539386
40 10 EU 3157620251361 63642539388
50 10 EU 3157620106517 63642538998
60 10 EU 3157620251477 63642539389
80 10 EU 3157620106524 63642538999
120 10 EU 3157620106548 63642539002
75x2500 36 10 EU 3157620378938 63642546092
40 10 EU 3157620379072 63642546094
60 10 EU 3157620379294 63642546097
80 10 EU 3157620379300 63642546099 P

Grupa Rabatowa: CA Oznaczenia wymiarowe: W = Szerokos¢, L = Dtugosé

Narzedzia scierne nasypowe / 165



TASMY WASKIE DO SZLIFIEREK STACJONARNYCH I

ILOSC KOD NUMER
WxL (mm) GRANULACJA SZT./OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
100x1000 40 10 EU 3157620852094 63642547284
60 10 EU 3157620106074 63642538973
0 80 10 EU 3157620106081 63642538975
§ 100 10 EU 3157620106098 63642538977
Z) 120 10 EU 3157620106104 63642536388
E 5 120x1500 36 10 EU 3157620106586 63642539008
EE 40 10 EU 3157620106593 63642539010
%g 80 10 EU 3157620106623 63642539016

Grupa Rabatowa: CA

R293

e Tasmy elektrokorundowe ogdélnego stosowania, korzystny e Do poczatkowej obrébki materiatéw niezelaznych takich

wspotczynnik cena / wydajnosc jak szkto, tytan, kompozytow, tworzyw sztucznych i gumy
e System spoiwa zywicznego zapewnia dobra ochrone e Aktywne wypetniacze wspieraja wydtuzenie zywotnosci
krawedzi i zywotnosc
e Ay
DREWNO
ILOSC KOD NUMER
WxL (mm) GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
50x2000 36 10 EU 3157620766926 63642546943
40 10 EU 3157621286744 63642551489
75x2000 40 10 EU 3157623659430 63642564728
60 10 EU 3157621197880 63642548528
80 10 EU 3157621097739 63642548275
100x1000 60 10 EU 3157621228171 63642551375
80 10 EU 3157621294534 63642551553
Grupa Rabatowa: CA Oznaczenia wymiarowe: W = Szerokos$¢, L = Dtugosé
s
PRODUKT NA ZAMOWIENIE
KOD CAP GRANULACJA 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

SG R929 SG, X-polyester e o o o o oo

on R822 on, X-cotton e o o o o o o o
R293 Blend aluminium oxide, X/Y-polyester e e o o o o o o e o o o o

MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

DLA PRODUKTOW PRODUKOWANYCH NA ZAMOWIENIE

WYMIAR (mm) MINIMALNA WIELKOSC
ZAMOWIENIA

51 do 100mm 40 szt.
Over 10Tmm 20 szt.
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TASMY WEDEUG WYMIAROW

GRANULACJA KOD PRODUKTU SZITI._/%SPCAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
50x1600mm
50 R929 10 EU 3157625871281 66261023880 ———
60 R929 10 EU 3157625871298 66261023881 ———
80 R929 10 EU 3157625871311 66261023882 ——
50x2000mm
36 R822 10 EU 3157620405924 63642546222 pht
R293 10 EU 3157620766926 63642546943 o
40 R822 10 EU 3157620851516 63642547270 pht
R293 10 EU 3157621286744 63642551489 o
60 R822 10 EU 3157620404804 63642546210 -
80 R822 10 EU 3157620405047 63642546212 #htt
R822 10 EU 3157620106487 63642516010 rhrt
40 R23N 10 PL 5900442999397 69957371644 -
60 R23N 10 PL 5900442999380 69957371640 pht
80 R23N 10 PL 5900442662185 69957371642 it
100 R23N 10 PL 5900442662178 69957371641 it
40 R23N 10 PL 5900442999373 69957371638 o
60 R23N 10 PL 5900442999366 69957371635 pht
80 R23N 10 PL 5900442999359 69957371637 St
100 R23N 10 PL 5900442999342 69957371636 St
120 R23N 10 PL 5900442662161 69957371639 bt
36 R822 10 EU 3157620251255 63642539386 pht
R929 10 EU 3157625765665 69957350797 —
R822 10 EU 3157620251361 63642539388 pht
R293 10 EU 3157623659430 63642564728 o
50 R929 10 EU 3157625765672 69957350798 —
R822 10 EU 3157620106517 63642538998 pht
60 R929 10 EU 3157625765689 69957350799 —
R822 10 EU 3157620251477 63642539389 #ht
R293 10 EU 3157621197880 63642548528 #ht
80 R929 10 EU 3157625765696 69957350800 ———
R822 10 EU 3157620106524 63642538999 pht
R293 10 EU 3157621097739 63642548275 o
120 R929 10 EU 3157625765702 69957350801 P——
R822 10 EU 3157620106548 63642539002 phit
36 R822 10 EU 3157620378938 63642546092 phit
40 R822 10 EU 3157620379072 63642546094 #ht
60 R822 10 EU 3157620379294 63642546097 o
80 R822 10 EU 3157620379300 63642546099 pht
40 R23N 10 PL 5900442848442 69957372233 bt
60 R23N 10 PL 5900442848411 69957371645 ——
80 R23N 10 PL 5900442848428 69957371646 ot

Narzedzia scierne nasypowe / 167

L
=
o
a
S
%)
<
Pz
(WN)
~Z
@
0
&}
0

NARZEDZIA




TASMY WEDLUG WYMIAROW .

GRANULACJA KOD PRODUKTU SZ!I'I._/OOSP(?AK. MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU
40 R822 10 EU 3157620852094 63642547284 #1444
50 R929 10 EU 3157625766266 69957350905 #tttt
L 60 R929 10 EU 3157625766273 69957350906 ks
% R293 10 EU 3157621228171 63642551375 s
% R822 10 EU 3157620106074 63642538973 +t+4
< <Z( 80 R293 10 EU 3157621294534 63642551553 s
E% R822 10 EU 3157620106081 63642538975 S
E Eg 100 R822 10 EU 3157620106098 63642538977 s
Zn 120 R822 10 EU 3157620106104 63642536388 kaasd
36 R822 10 EU 3157620106586 63642539008 +t+4
40 R822 10 EU 3157620106593 63642539010 +F+f
80 R822 10 EU 3157620106623 63642539016 s

200x750mm

24 R817 10 PL 5900442661911 66261182171 ottt
36 R817 10 PL 5900442661928 66261182172 ettt
40 R817 10 PL 5900442661935 66261182173 ottt
60 R817 10 PL 5900442 662017 69957371516 Fttt
100 R817 10 PL 5900442661942 66261182174 ettt
120 R817 10 PL 5900442661997 69957371513 ottt
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NORTON

®

SAINT-GOBAIN ey

CLEAN

EAN U]
DETAILER

LIQUID ICE™ =
MLECZKA POLERSKIE

Ostatni etap (polerowanie) naprawy warstwy lakierniczej jest réwniez bardzo wazny.
Kiedy tylko potrzebne jest najlepsze wykonczenie, Norton oferuje grupe

produktow i akcesoridw, ktére poprawia cata jakosc pracy i zapewnia szybkie
polerowanie dla znakomitego wykonczenia. Poruszajac sie wokoét grupy produktéw
Norclean Evolution, ktére odpowiadaja na rézne potrzeby warsztatéow blacharskich, _
koncepcja wykanczania/polerowania Norton zawiera wszystkie potrzebne akcesoria, T S
ktore pomoga przywréci¢ naprawiany samochod do znakomitej kondycji. e e

e 0% silikonu e Przyjazny dla $rodowiska

e Baza wodna e Redukuje czas polerowania

e Brak zanieczyszczen

LIQUID ICE™ KROK XTRA CUT

Usuwa rysy po granulacji P1200, do uzycia wraz z czerwona gabka (twarda) lub na futrze polerskim dla lepszych rezultatéw.
Polerowanie w jednym kroku na wiekszosci lakierdw.

. Aqﬂ-ﬂ
+ WSKAZNIK CIECIA - - WSKAZNIK POLYSKU+
» ILOSC KoD NUMER
POJEMNOSC SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
1 Litr 6 butelek PL 3157629423752 66623339742

Grupa Rabatowa: AAM

WSKAZOWKI UZYTKOWANIA
’ SPEc Polerowanie jasnych powtok moze by¢ zrobione w jednym
G‘HEM kroku uzywajac Liqud Ice 1.

Jezeli sa jeszcze $lady, uzyj kroku drugiego - Liquid Ice 2
z czarna gabka.
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LIQUID ICE™ KROK QUICK CUT

Zastosowanie: do polerowania po granulacji 1500 lub 2000.
Dla najlepszych rezultatéw rekomendujemy uzycie futra polerskiego Norton lub $redniej, biatej gabki polerskiej, jako krok 1.

V' V VSN (]

+WSKAZNIK CIECIA - - WSKAZNIK POLYSKU+
B ILOSC KOD NUMER
POJEMNOSC SZT.JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
1 Litr 6 butelek PL 3157629234631 66254429419

Grupa Rabatowa: AAM

LIQUID ICE™ KROK OEM

Zastosowanie: do polerowania po granulacji 2000 lub 3000. Aras —amad

+WSKAZNIK CIECIA - - WSKAZNIK POLYSKU+

. ILOSC KoD NUMER
POJEMNOSC SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
1 Litr 6 butelek PL 3157629141601 66261191537

Grupa Rabatowa: AAM

LIQUID ICE™ PROTEKTOR

Liquid Ice™ Protektor jest specjalnie zaprojektowany do zlikwidowania $ladéw po polerowaniu i zabezpieczeniu powtoki.
Po prostu nanie$ Protektor na powierzchnie i rozetrzyj za pomoca Sciereczki z mikrofibry Blue Magnet™.

i » ILOSC KOD NUMER
. POJEMNOSC SZT.JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
1 Litr 4 butelki PL 3157629626221 63642574651

Grupa Rabatowa: AAM
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GABKI PO L E RS KI E [ —

GABKI POLERSKIE

Unikalna kompozycja gestosci i miekkosci jest idealna do polerowania i nadawania potysku.
Otwarta struktura gabki pozwala polerowac z mniejsza iloscia mleczka i zapobiega rozpryskiwaniu.

w
= ILOSE KOD NUMER
o OPIS KOLOR RZEPU  WYMIARY SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
< L<? 150 x 30mm 2 EU 3157629601785 63642537212
N < Twarda, ptaska Czerwony
a % 80 x 25mm 5 EU 3157629601792 63642537215
T
B 0 Twarda 150 x 30mm 20 EU 3157629603321 63642541644
<O ' Biaty
Zn karbowana 80 x 25mm 20 EU 3157629601808 63642541544
150 x 30mm 20 PL 3157629247556 66254441985
Miekka, ptaska Czarny
80 x 25mm 20 EU 3157629247532 66254441987
150 x 50mm 20 EU 3157629423769 66623339748
Srednia, ptaskaPomaranczowy 150 x 30mm 20 EU 8711479582684 77696068719
80 x 25mm 20 EU 3157629423776 66623339749
Miekka - 125mm - M14 10 EU 3157629601815 63642541545

Grupa Rabatowa: AAM

NOWOSC NORTON CLAY #F##+#

Rozwiazanie Norton Clay pozwala szybko i tatwo usunac zanieczyszczenia na powierzchni karoserii, takie jak pyt,

pytki drzew, efekty nadmiernego natryskiwania i pylenia oraz inne drobinki z lakierowanych zewnetrznych elementéw
samochodowych, wypolerowanego metalu, szkta w celu uzyskania gtadkiego i perfekcyjnego wykonczenia niczym z salonu.
Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci masy polimerowej, nasze produkty charakteryzuja sie dtuzsza zywotnoscia,

co przektada sie na maksymalizacje wydajnosci. Najlepsze rezultaty mozna uzyskaé w potaczeniu ze srodkiem do
czyszczenia karoserii Norton Detailer Spray.

Krazek Norton CLAY - do maszynowej obrobki wykonczeniowej duzych powierzchni; miekki podktad sprawia, ze jest to idealne
narzedzie do krzywizn i wyprofilowanych powierzchni.

Rekawica Norton CLAY - idealna do recznego wykanczania trudnodostepnych miejsc, takich jak krawedzie paneli

e Wysokiej jakosci masa polimerowa e Szybkie i sprawne usuwanie zanieczyszczen powierzchni

e Dobry, wszechstronny materiat przed polerawaniem

e Latwy i szybki w uzyciu e Dtuzsza zywotnosc produktu

¢ Nadaje sie do szkta, plastiku i powierzchni pokrytych

e Rozwiazanie 360° :
lakierem samochodowym
e Oszczednos¢ czasu i kosztow

e Krazek gliniany do eksploatacji maszynowej, rekawica
gliniana do uzytku recznego

ILOSC KOD NUMER
oPIS SZTJOPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
0150mm Krazek do 1 EU 8711479972942 66261140440
usuwania odkurzu
Rekawiczka do 1 EU 8711479972935 66261140439

usuwania odkurzu

Grupa Rabatowa: AAM
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ZESTAW STARTOWY NORTON CLAY &##++4

Zestaw startowy Norton zawiera 1 krazek Norton CLAY, 1 rekawice Norton CLAY, 1 $rodek do pielegnacji karoserii
w aerozolu oraz 1 $ciereczke z mikrofibry Blue Magnet.

ILOSC KOD NUMER
OPIS SZT./JOPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU

2150mm Krazek do usuwa-

nia odkurzu !

Rekawiczka do
usuwania odkurzu

a Liquid ICE - Detailer Spray : EU 8711479972959 66261140442
1 litr

Sciereczka z mikrofibry
(400x400mm)
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Instrukcja obstugi 1

Grupa Rabatowa: AAM

FUTRO POLERSKIE NORWOOL™

Po wielu testach, futro polerskie Norwool™ zostato uznane za najlepsze rozwiazanie dla szybkiej polerki i polerowania
po szlifowaniu. Stworzone z naturalnych wtdkien daje szybki efekt potysku.

) ILOSC KoD NUMER
SREDNICA (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
150 6 PL 3157625337374 63642567955
76 12 EU 3157625337381 63642567956

Grupa Rabatowa: AAM

PODKELADKI NA RZEP

Wysokie] jakosci podktadki Norton® sa wyprodukowane z gumy neoprenowej dla optymalnego roztozenia nacisku. Skosne
brzegi pozwalaja na lepsze efekty przy obrébce konturéw karoserii i redukuja ryzyko Sciecia brzegdw. Sa one specjalnie
zaprojektowane dla drobnych operacji wykanczania / polerowania.
O,
Yo
DUO %ﬂ

) ILOSC KoD NUMER
, . SREDNICA (mm) SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

6 : 33 6 EU 3157625337305 63642567811

SCIERECZKA Z MIKROFIBRY BLUE MAGNET™

Do uzycia na wiekszosci powierzchni, karoserii i metalu, lakierowanych powierzchniach, szkle, plastiku, skdrze.

ILOSC KOD NUMER
== e WYMIARY (mm) SZT.JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

nl""l-‘_"_ﬁ 400 x 400 5 PL 3157629237236 63642504402
i Grupa Rabatowa: AAM
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NOWOSC SCIERECZKA Z MIKROFIBRY

¢ Wysokiej jakosci Sciereczka z mikrofibry, wyjatkowo e Chtonie oSmiokrotnie wiecej wody

miekka i chtonna.

e Do czyszczenia bez wykorzystania materiatu $ciernego,
bez pozostawiania wtokien, smug i rys na powierzchni,
lakierze czy powtokach bezbrawnych, zapewniajaca
wykonczenie na wysoki potysk

e Technologia ciecia laserowego i super miekkie wtékno
z mikrofibry eliminuja ryzyko zarysowan powierzchni
podczas eksploatacji narzedzia. Zdejmowalna

niz sama wazy i wysycha o potowe krécej niz standardowe
reczniki

Nadaje sie do mycia i ponownego uzytku, zapewniajac
oszczednosé

Idealnie nadaje sie do polerowania, mycia, czyszczenia
i pielegnacji samochodéw, ciezaréwek, todzi, motocykli
i delikatnych powierzchni. Doskonale sprawdza sie

w czyszczeniu okularéw, monitoréw komputerowych,

specjalna naklejka zapobiega powstawaniu rys podczas lornetek i soczewek aparatéw fotograficznych

uzytkowania
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e Wszystkie Sciereczki Norton wykonane z mikrofibry
nadaja sie do uzytku, wraz ze $rodkiem do pielegnacji
karoserii Norton Detailer Spray

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) KOLOR SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
400 x 400 Im 20 EU 8711479622670 66261108196
Biaty 20 EU 8711479622687 66261108197
20 EU 8711479622694 66261108200
Grupa Rabatowa: AAM
ZESTAW STARTOWY NORTON ™
Zestaw startowy Norton Ice™ to kompletny zestaw produktéw Norton do polerowania
i wykanczania wraz z niezbednymi akcesoriami.
ILOSC KOD NUMER
OPIS SZT./JOPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
Ulotka z krokami aplikacji
- 1
Liquid Ice
Starter Kit Norton Ice 1
Krazki Q175 Pure ICE - P1000,
’ 50
76mm
Futro Norwool 76mm 2
Podktadka 76mm 2
Przektadka gabkowa 76mm 2
Krazki Norton Ice granulacja: 6
1500, 80mm
Krazki Norton [ce granulacja: 6 EU 3157629303993 66254488515
2000, 80mm
Krazki Norton Ice granulacja: 6
3000, 80mm
Gabka polerska niebieska
’ 2
76mm
Gabka polerska czarna 76mm 2
Liquid Ice krok 1 - 250ml 1
Liquid Ice krok 2 - 250ml 1
Sciereczka z mikrofibry 2
Blue Magnet
Protektor 1

Grupa Rabatowa: AAM
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SZYBKOSCHNACY PODKEAD ANTYKOROZYJNY

Jednosktadnikowy, niezwykle szybkoschnacy podktad antykorozyjny do stosowania jako warstwa podktadowa w przemysle
motoryzacyjnym. Podktad jest dostepny w kolorze szarym oraz ciemnoszarym i moze by¢ nanoszony na wszystkie rodzaje
powierzchni. Doskonale sprawdza sie podczas dokonywania szybkich napraw. Szczegdlnie polecany do stosowania na
matych powierzchniach.

tworzyw

L

=

e Jednosktadnikowy e Szybkoschnacy 2
=

e Podktad antykorozyjny e Dobrze przylega do metalu, stali, 2
stali ocynkowanej, aluminium i i

&

L

[}

O]
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¢ Na podktad mozna nanosi¢ dowolny
rodzaj warstwy wierzchniej

i
'
;_
-

» ILOSC KOD NUMER
KOLOR OBJETOSC ~ SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Szary 400 ml 6 EU 3157629619292 63642504256
Ciemnoszary 400 ml 6 EU 3157629619308 63642504398

Grupa Rabatowa: AAM

FARBA STRUKTURALNA bo MALOWANIA TWORZYW SZTUCZNYCH

Drobnoziarnista farba strukturalna bezposrednio przylegajaca do tworzyw sztucznych, przeznaczona do szybkich napraw
lub odtworzenia struktury na powtokach wykonanych z tworzyw sztucznych.

Dostepna w kolorze czarnym i antracytowym.

e Jednosktadnikowy e Szybkoschnacy
e Farba strukturalna e Wysoka jakos$¢ powtoki

e Odpornos¢ na zewnetrzne czynniki
chemiczne i mechaniczne

‘ a4 » ILOSE KOD NUMER
roxurd T | xtured pain KOLOR OBJETOSC SZTJOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
"'“::'Lﬂ_ e Czarny 400ml 6 EU 3157629619315 63642504399

Popielaty 400ml 6 EU 3157629619421 63642504415
Czarny 1000ml 6 EU 3157629619438 63642549274
Popielaty 1000ml 6 EU 3157629619445 63642549275

Grupa Rabatowa: AAM
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ZESTAW DO RENOWACJI REFLEKTOROW I,

/ESTAW bo RENOWACJI REFLEKTOROW

Zestaw produktéw przygotowanych do szlifowania i polerowania, usuwania rys i renowacji powierzchni reflektoréw
samochodowych. Szlifowanie. Polerowanie.

i)
= ILoSE KOD NUMER
o OPIS SZT./JOPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
< 2 Mini szlifierka oscylacyjna 1
N E 76mm (pneum)
=)
ﬁé Mini polerka 76mm (pneum) 1
oz L2
= Podktadka 76mm 2
Przektadki gabkowe 76mm 2
Krazki Norton Pro 76mm A275 50
P500
Krazki Norton Pro 76mm A275 50
P800
Krazki Norton Ice Q255 P1500:
1500, 80mm 6 EU 3157629304006 66254488516
Krazki Norton Ice Q255 P3000: 6
3000, 80mm
Podktadka Medium 76mm 2
Podktadka Soft 76mm 2
Liquid Ice Quick Cut - 250ml 1
Liquid Ice OEM - 250ml 1
Protektor Liquid Ice 1
Sciereczka z mikrofibry 2

Blue Magnet

Grupa Rabatowa: AAM

176 / Narzedzia $cierne nasypowe



"RODUKTY MASKUJAC
CZYSZCZAC =

||||||||||




SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

TASMY

Tasmy maskujace Norton zostaty zaprojektowane, by spetnia¢ wymagania
uzytkownikéw w wielu sektorach rynkowych. Wszystkie tasmy w tym asortymencie
z tatwoscia dostosowuja sie do konturéw, przylegaja do wiekszosci powierzchni

i nieregularnych ksztattéw, sa odporne na rézne temperatury. Rézne cechy
produktow zapewniaja $wietne rezultaty, oszczednos¢ czasu i wzrastajaca
wydajnosc.

TASMA MASKUJACA PREMIUM ###+#

Zastosowania: naprawa karoserii samochodowej, lakiernictwo.

e Kompatybilna z wiekszos$cia powszechnie stosowanych ¢ Dostosowuje sie do konturéw, nieregularnych ksztattow
farb i lakierow i powierzchni
e Odporna na temperature 100°C e Odporna na wysoka temperature
(30 min.) e Brak osadu srodka klejacego
e Dobra przyczepnosé
e Usuwanie bez zdzierania
7 i ILOSC KOD NUMER
/ - 'ﬁ\ WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
‘T ’g%\gl 19mmx50m 48 PL 3157625735361 69957394601
: } '?5' .5;‘,1 25mmx50m 36 PL 3157625735378 69957394602
\ \&/ 30mmx50m 32 PL 3157629145579 66261193492
\ 38mmx50m 24 PL 3157625735385 69957394603
' 50mmx50m 24 PL 3157625735392 69957394604

Grupa Rabatowa: AAM
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NOWOSC TASMA CHALLENGER &###+#

Nasycona, pétmarszczona taSma maskujaca papierowa przeznaczona do wypiekania pomalowanych czesci w maksymalnej
temperaturze 100°C, do zastosowan obejmujacych naprawe karoserii i lakierowanie.

e Doskonata odpornosc¢ na rozcienczalniki do farb e Doskonale przylega do tasmy
i lakierow e atwe zdejmowanie bez pozostawiania $ladow kleju
e Produkt zapewnia optymalna wydajno$¢ w temperaturze

do 100°C-30mn

¢ Dobrze dopasowuje sie do wiekszosci powierzchni

e Odpornosc¢ na rozpuszczalniki i rozcienczalniki

e Produkt jest odpowiedni zaréwno dla metalowych
jak i plastikowych powierzchni samochodowych
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ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT/OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
18mm x 45m 48 EU 8711479962448 66261133208
24mm x 45m 36 EU 8711479962455 66261133211
36mm x 45m 24 EU 8711479962462 66261133214
48mm x 45m 18 EU 8711479962479 66261133216

Grupa Rabatowa: AAM

TASMA MASKUJACA MEDIUM

Zastosowania: naprawa karoserii samochodowej, malowanie i ozdabianie.

e Odpowiednia dla cykléw kiedy temperatura o Kompatybilna z wiekszoscia powszechnie
nie przekracza 80°C stosowanych farb i lakieréw

e tatwe usuwanie e Odporna na wysoka temperature

e Dostosowuje sie do konturdw, nieregularnych ksztattow e Brak osadu srodka klejacego
i powierzchni

e Dobra przyczepnosé

e Usuwanie bez zdzierania

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
19mm x 50m 48 EU 3157625736504 69957394605
25mm x 50m 36 EU 3157625736511 69957394609
38mm x 50m 24 EU 3157625736528 69957394611
50mm x 50m 24 EU 3157625736535 69957394614

Grupa Rabatowa: AAM
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TASMY I

TASMA GOLD &##+%#

Zastosowania: idealna do produktéw zeglarskich, naprawy karoserii samochodowej i procesu malowania w pracach

budowlanych.

¢ Do stosowania jako $rodek maskowania waskich linii
o Swietna odpornoé¢ na warunki pogodowe

e Dostosowuje sie do wiekszosci powierzchni

¢ QOdporna na ciepto (120°C na godzine)
e Odporna na wysoka temperature

o Wysoka sita wigzan

e Dobra przyczepnos¢

¢ Swietne maskowanie ostrosci linii

1
g}g mm x oum

i
A\

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
24 PL 3157629176443 66261067434
25mm x 50m 36 EU 3157629329498 66254490982
38mm x 50m 12 EU 3157629176467 66261067435
50mm x 50m 18 EU 3157629329504 66254490986

Grupa Rabatowa: AAM

TASMA ODCINAJACA “NIEBIESKA”

Zastosowanie: delikatne prace malarskie.

e Wysoka elastycznos$¢
e tatwa w uzyciu

e Dostosowuje sie do konturéw, nieregularnych
ksztattéw i powierzchni

e Pozostawia ostra, czysta linie podziatu
e Bez osadu $rodka klejacego

e 0 dtuzszej trwatosci

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
3mm x 55m 10 EU 3157629148587 66261194993
6mm x 55m 10 PL 3157629148594 66261194994
9mm x 55m 10 EU 3157629148617 66261194995
12mm x 55m 10 EU 3157629148723 66261194996
19mm x 55m 10 EU 3157629148747 66261194997

Grupa Rabatowa: AAM
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TASMA PERFOROWANA

DO PODWIJANIA | ZABEZPIECZANIA USZCZELEK 50 mm x 10 m

Nasza tasma perforowana Trim jest idealna do zabezpieczania elementdw gumowych na karoserii przed lakierowaniem.
Jest ona perforowana, co utatwia aplikacje na konturach.

L
=
e Jeden rozmiar i grubos¢ do ¢ Wysokiej jakosci klej, brak ryzyka =
wszystkich zastosowan zostawiania $ladow po odklejeniu E
<=
=
.2 ()]
ILOSC KOD NUMER u_r%
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU E [}
<O
50mmx10m 10 PL 3157629147825 66261194743 ZWn

Grupa Rabatowa: AAM

TASMA MASKUJACA DO WNEK ###+#

Nowa tasma piankowa do maskowania wnek drzwi przed lakierowaniem. Wysoce absorbujaca, w nieperforowanej rolce
o dtugosci od 35-50 m. Latwa w naktadaniu, nie zostawia $ladéw po odklejeniu. Dostepna w wersji Standard i Premium.
Szybka i tatwa w uzyciu, nie zostawia kleju.

TYP ILOSC KOD NUMER
PRODUKTU  WYMIARY SZT./OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Standard 13mm x 50m 1 PL 3157629278321 66254470735
Standard 19mm x 35m 1 EU 3157629278338 66254470744
Premium 20mm x 50m 1 EU 3157629278345 66254470746

Grupa Rabatowa: AAM

/ SPEC
CHECK

WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

Dzieki nowym cechom tasma piankowa klasy Premium

zapewni idealna prace. Posiada wysokie wtasciwosci

wchtaniajace, dla unikniecia jakichkolwiek zaciekdw
z farby. Ptaska rozmiarem dopasowuje sie do wszystkich
szczelin. Nie wida¢ $laddw jej usuniecia.
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TASMA DWUSTRONNA POLIURETANOWA

GRUBOSCI 1,Tmm

Zastosowania: naprawa karoserii samochodoéw.

§ ¢ Pianka o wysokiej gestosci pokrywana wiazaniami o Srednie i duze formy oraz akcesoria
= 2 T
g akrylowymi o wysokiej sile « Nie wchtania wilgoci
[9p}
<2 e Najwyzsza przyczepno$¢ do plastikow, metalu,
= e szkta i farby
=
S
<O
Zo .
ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
6mmx18m 12 PL 3157629214626 63642505620
12mmx18m 12 PL 3157629214633 63642505621
22mmx18m 12 EU 3157629214657 63642505622

Grupa Rabatowa: AAM

TASMA ZABEZPIECZAJACA SZARA

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
50mm x 50m 24 EU 8001814187477 7660717720

Grupa Rabatowa: AAM

GUMOWA TARCZA CZYSZCZACA

Do usuwania dwustronnej tasémy klejacej bez uszkodzenia lakieru. Gumowa tarcza czyszczaca Norton jest specjalnie
zaprojektowana z wentylowana struktura, ktéra chtodzac, nie pozwala na przegrzanie sie lakieru.

ILOSC KOD NUMER
oPIS WYMIARY [mm)  SZT/OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Krazek 100x15x6 1 PL 3157624753274 7660707987
czyszczacy
Uchwyt 6 8 PL 3157624753298 7660718162

Grupa Rabatowa: AAM
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

SCIERECZKI —

Wycieranie, stosowane w kazdym stadium procesu szlifowania-malowania, aby usunac drobinki
kurzu lub osadu z malowanej powierzchni. Kombinacja wysokiej jakosci papieréw $Sciernych
Norton i produktéw do wycierania powoduje wzrost jakosci i poprawia efekt koncowy.

Mozemy wyrézni¢ dwa rodzaje produktow czyszczacych:

- Sciereczki zaimpregnowane zywica do usuwania kurzu.

- Sciereczki rozpuszczalnikowe lub polerskie: suche $ciereczki do usuwania $laddéw
po polerowaniu, aby wyczysci¢ powierzchnie lub wyczysci¢ narzedzia uzywane do malowania.

BAWELNIANE, KLEJACE SCIERECZKI ANTYSTATYCZNE

Sciereczka wykonana z naturalnej bawetnianej siateczki.
Specjalna struktura splotu pozwala na usuniecie najmniejszych czasteczek.

e 100% wybielanej bawetny (15 nitek/ cal2) powleczona e Dobre utrzymanie czasteczek

srodkiem aksorbujacym e Przyjazna Srodowisku

e Bezrozpuszczalnika i bez silikonu

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
650 x 750 mm 100 PL 3157627157581 7660708050

Grupa Rabatowa: AAM
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SCIERECZKI I

NIETKANE SCIERECZKI ANTYSTATYCZNE

Niebieska, nietkana Sciereczka antystatyczna jest uzywana do przecierania, czyszczenia powierzchni przed naktadaniem
kolejnej powtoki. Zapewnia tym samym najlepsze wykonczenie przed lakierowaniem.
Zalecana do lakieréw wodorozcienczalnych.

¢ Nietkana, niebieska, impregnowana zywica Sciereczka e Eliminuje i pochtania drobinki i niewidoczny pyt
e Poliester nietkany e Mocna, odporna na rozdarcia

e QOgranicza przeniesienie zywicy na powierzchnie
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ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
320 x 400 mm 10 PL 3157627157598 7660708051

Grupa Rabatowa: AAM

SCIERECZKI DO PRZEMYWANIA

(STOSOWAC Z ODTLUSZCZACZAMI)

Te Sciereczki sa uzywane dla szybkiego usuniecia osadu po polerowaniu, nabtyszczania powierzchni bez naruszania warstwy
oraz do przemywania.

e Mocne, nietkane, biate $ciereczki e QOdporne na rozdarcia

e Dostepne we wiaderku z dozownikiem e tatwe w uzyciu (do uzupetniania)

ILOSC KOD NUMER
CHARAKTERYSTYKA  WYMIARY [mm]  SZT/OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
Dozownikz200 scie- 160 x 400 1 PL 3157627188554 69957364051
reczkami
Wkiad do dozownika 160 x 400 1 PL 3157627188561 69957364052

(karton) 200szt.

Grupa Rabatowa: AAM

SCIERECZKI POLERSKIE

Te Sciereczki sa uzywane dla szybkiego usuniecia osadu po polerowaniu, nabtyszczania powierzchni bez naruszania warstwy
oraz do przemywania.

e Dostepne we wiaderku z dozownikiem e tatwe w uzyciu (tatwe do uzupetniania)
ILOSC KOD NUMER
CHARAKTERYSTYKA WYMIARY (mm) SZT./OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

Wiaderko z 300 $cie- 320 x 400
reczkami 1 EU 3157627188530 7660718946
do polerowania

Pudetko z 300 320 x 400
Sciereczkami

do polerowania

(do uzupetnienia)

1 EU 3157627188547 7660718290

Grupa Rabatowa: AAM
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FOLIA MASKUJACA PLASTIFILM®

Folia Plastifilm® marki Norton dostarcza najlepsze rozwiazanie, zapewnia
catkowita ostone, ktéra chroni karoserie auta od rozpryskéw podktadu i lakieru.

Folia Plastifilm® zostata specjalnie stworzona do uzycia przy naprawach
samochodowych oraz jest zgodna z obecnymi normami ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa.

PLASTIFILM ULTRA &##+++

Plastifilm Ultra to najwyzszej klasy produkt, ktdry oferuje:

- Grubsza folie (najgrubsza sposrod wszystkich produktéw z serii Plastifilm), zapewniajaca lepsza odpornosé na zuzycie
i rozdarcia.

- Wtasciwosci zapobiegajace powstawaniu wilgoci, dzieki czemu produkt nie pozostawia $ladoéw podczas stosowania
na wilgotnej karoserii.

- Dodatkowa szerokos¢ - 6 m szerokosSci pozwala chronic¢ wieksze pojazdy; folie mozna naktada¢ wzdtuz i wszerz w celu
optymalnego i efektywnego wykorzystania produktu.

e Polietylen+ o wysokiej gestosci e Zapobiega powstawaniu wilgoci, nie pozostawia $laddw

e Zapobiega tuszczeniu sie farby na wilgotnej karoserii

« Odpornoéé na temperature do 110°C e Wodoodporny, wytrzymaty i odporny na rozdarcia

e Zapobiega przesiakaniu produktéw opartych na wodzie

e P kt wyk teriatd j h si
rodukt wykonany z materiatow nadajacych sie do i rozpuszczalnikach, doskonale wchtania lakier

recyklingu
e QOdporny na dziatanie temperatury wewnatrz komory
lakierniczej

WYMIARY ILOSC KOoD NUMER
TYP (mm) SZT.JOPAK.  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
Ultra 4m x 150m 1 EU 8711479593789 63642504273
cpPooz 5m x 120m 1 EU 8711479593796 63642504393

6m x 100m 1 EU 8711479593802 63642504396

Grupa Rabatowa: AAM
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FOLIA MASKUJACA PLASTIFILM® | —

PLASTIFILM®

e HDPE (wysokiej gestosci PE]) e Catkowicie wodoodporna, tacznie z lakierami

e Odporna na promienie IRD wodorozciefczalnymi

« Powtoka zapobiegajaca odpryskom lakieru podczas e Zamknieta struktura zapobiegajaca przeciekaniu lakieru

L . ; . . .
% lakierowania e Bardzo elastyczna, uktadajaca sie do ksztattu karoserii
% e Odporna na temperature 110°C ¢ Brak wilgoci pomiedzy folia Plastifilm® a powtoka
<3 e Wozek aplikacyjny / dyspenser do folii lakierowana
Nuw
wrZ s
N & ILOSC KOD NUMER
% S WYMIAR GRANULACJA KOLOR SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Zo
4mx 150m 9 mikronow przezroczysty 1 PL 3157629425589 66623341451
4m x 300m 9 mikronow przezroczysty 1 PL 3157629425596 66623341454
5mx 120m 9 mikronéw przezroczysty 1 PL 3157629425602 66623341455
Dyspenser - - 1 EU 3157629425633 66623341459
Nozyk do
odcinania 1 PL 3157624084712 7660708055
folii
Grupa Rabatowa: AAM DOSTEPNA W DWOCH JAKOSCIACH: ¢ Standard 9 mikronéw grubosci

e Premium 11 mikronéw grubosci

PLASTIFILM PREMIUM

Wyzsza odporno$¢ na temperature, zuzycie i rozdarcia

e Polietylen o duzej gestosci e Jeden produkt do kazdego zastosowania
e Odpornos¢ na temperature do 110°C oraz mozliwos¢ e Doskonata przyczepnosc do karoserii
suszenia w podczerwieni e Dostosowuje sie do ksztattu powierzchni bez ryzyka
e Powtoka antystatyczna rozdarcia
e Powtoka koronowa e Szybsza i wydajniejsza praca
e Odpornos¢ na farbe na bazie wody i rozpuszczalnikow ¢ Nie pozostawia drobin pytu
e Skraca czas obrobki i catego cyklu ¢ Nie pozostawia sladéw na wilgotnej powierzchni
e Nadaje sie do stosowania we wszystkich komorach e Nie gromadzi wilgoci miedzy folia i powtoka

lakierniczych

ILOSC KOD NUMER
WYMIARY (mm)  GRANULACJA  SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
4m x 150m 11 mikronéw 1 PL 3157629425619 66623341457
5m x 120m 11 mikronéw 1 PL 3157629425626 66623341458

Grupa Rabatowa: AAM
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NOWOSC PAPIER KRAFT KLASY PREMIUM &F##+#

Norton oferuje bogaty wybdr wysokiej jakosci papieru maskujacego (50 g/m2), odpornego na dziatanie rozpuszczalnikéw,
dzieki czemu idealnie nadaje sie do zabezpieczania paneli karoserii podczas malowania.

e Dobre wtasciwosci w zakresie porowatosci e Zapobiega przeciekaniu farby

L
¢ Nadaje sie do farb opartych na wodzie i rozpuszczalniku ¢ Doskonata odpornos¢ na rozcienczalniki do farb §
¢ Najlepsze wtasciwosci w zakresie recyklingu i lakierdw z
« Nie powoduje pylenia e Rozwiazanie przyjazne dla srodowiska éi

ILOSC KOD NUMER <O
WYMIARY (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU Zun
200x300m 1 EU 8711479962882 66261133230
400x300m 1 EU 8711479957758 66261127558
450x300m 1 EU 8711479962899 66261133231
600x300m 1 EU 8711479962905 66261133232
800x300m 1 EU 8711479962912 66261133233
900x300m 1 EU 8711479957765 66261127561
1000x300m 1 EU 8711479962929 66261133304
1200x300m 1 EU 8711479957772 66261127562
1500x300m 1 EU 8711479962936 66261133306

Grupa Rabatowa: AAM
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SCIERNE NASYPOWE

NARZEDZIA

NORTON PAINT SYSTEM®

Najbardziej efektywny i produktywny system mieszania i aplikowania lakieru.

KUBKI JEDNORAZOWE

Daje szybsze i czystsze rozwiazania, system NPS oszczedza czas czyszczenia.

Kazdy zestaw jest dostarczany z wieczkami, tulejkami, pierscieniami i zatyczkami. Dwa rézne zestawy sa dostepne z dwoma
rodzajami sitek, o rozmiarach 190, 125 i 80p. Sprawdz referencje producenta lakieru, by wybrac¢ odpowiednie sitko.

B ILOSC
» ILOSC SZTUK W KOD NUMER
POJEMNOSC (ml) SZT./OPAK.  OPAKOWANIU MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
250/125 mikronéw 1 48 PL 3157629225271 7660721644
750/80 mikronéw 1 48 PL 3157629385449 66623314383
950/125 mikronéw 1 24 PL 3157629225318 7660721648
750 /125 mikronéw 1 48 PL 3157629225295 7660721646
250 /190 mikronéw 1 48 EU 3157629225288 7660721645
750 /190 mikronéw 1 48 PL 3157629225301 7660721647
950/190 mikronéw 1 24 EU 3157629225325 7660721649

Grupa Rabatowa: AAM

NOWOSC ZESTAWY DO UZUPELNIANIA zawiERAIACE FILTRY/ZATYCZK]

W razie potrzeby dostepne sa zestawy uzupetniajace. Kazdy zestaw posiada filtry z membrana i zatyczka.

B ILOSC KoD NUMER
POJEMNOSC (ml) SZT/OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
250/ 125 mikronéw 1 EU 8711479617034 66261103841
250/ 190 mikronéw 1 EU 8711479617041 66261103842
750 / 950/ 80 mikronéw 1 EU 3157629662809 66261112807
750 / 950/ 125 mikronéw 1 EU 3157629587997 63642504747
w 750 / 950/ 190 mikronéw 1 EU 3157629588000 63642504748

Grupa Rabatowa: AAM
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KUBEK POMIAROWY WIELOKROTNEGO UZYCIA

Nadajacy sie do wielokrotnego uzycia kubek do mieszania, z dwukrotnie wydrukowana skala dla wiekszej wygody.

» ILOSC KoD NUMER
POJEMNOSC (ml) SZT/OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
250 8 PL 3157629225332 7660721650
750 8 PL 3157629225349 7660721651
950 4 PL 3157629225356 7660721652

Grupa Rabatowa: AAM

NOWOSC KUBEK DO MIESZANIA

Plastikowy kubek jednorazowego uzytku przeznaczony do mieszania i przechowywania wszystkich rodzajow farb

i lakierdw. Na kubku umieszczono nadruk 10 réznych proporcji mieszania umozliwiajacy doktadne odmierzanie farby. Kubek
charakteryzuje sie wysoka odpornoscia i elastycznoscia, a ponadto zostat wyposazony w ndzki chroniace przed przeptywem
zimna podczas mieszania farby.

POJEMNOSC  |L0%¢ ILOSC SZT. KOD NUMER

OPIS (ml) SZT./OPAK. W PODELKU MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

Kubek do mieszania farby 400 25 200 EU 8711479974137 66261140644
Pokrywka do kubka 400 ml 50 400 EU 8711479974144 66261140652
Kubek do mieszania farby 650 25 200 EU 8711479974151 66261140653
Pokrywka do kubka 650 ml 50 400 EU 8711479974168 66261140655
Kubek do mieszania farby 1300 25 200 EU 8711479974175 66261140659
Pokrywka do kubka 1300 ml 50 400 EU 8711479974182 66261140665
Kubek do mieszania farby 2240 25 100 EU 8711479974199 66261140668
Pokrywka do kubka 2240 ml 50 200 EU 8711479974205 66261140670

Grupa Rabatowa: AAM

SITKO LAKIERNICZE

Wysoka jakos$¢ papieru i filtru zapewnia najwyzsza jako$¢ wymagana przez uzytkownikéw koncowych do przygotowywania
lakieréw wodnych, bazowych i bezbarwnych. Produkt jest oferowany wraz z dozownikiem w celu tatwego uzytkowania oraz
filtrem, kodowanym za pomoca koloru umozliwiajacego szybka identyfikacje - biatego dla 190 mikronéw oraz niebieskiego
dla 125 mikronow.

ILOSC KOD NUMER
oPIS SZT/OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
Sitko lakiernicze
NIEBIESK! FILTR 1250 4 x 250 szt. PL 5900442847971 63642530324
Sitko lakiernicze 4 x 250 szt. PL 5900442847988 63642530358

BIALY FILTR 190u

Grupa Rabatowa: AAM
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NORTON PAINT SYS T EM® | ——

AKCESORIA

Kombinezony sa antystatyczne, oddychajace, nadajace sie do mycia, wielokrotnego uzytku.

) ILOSC KOD NUMER
= OPIS ROZMIAR  SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
(@)
o Pokrywka S 12 EU 5900442847964 63642506316
0 d h i
<3 O przechowywanma 2% EU 3157629571149 7660782012
N
oy Mieszadto 250 PL 3157629240847 66254405711
N X
L
<o Adapter do 4 EU 8711479589737 63642506281
Zh czyszczenia NPS
Szczotka czyszczaca 6 EU 8711479592539 63642506317
Kombinezon M 10 EU 3157629232675 66254428976
(mozna pra¢)
L 10 PL 3157629232682 66254428977
XL 10 PL 3157629232699 66254428978

Grupa Rabatowa: AAM

PODAJNIK NPS

Kombinezony sa antystatyczne, oddychajace, nadajace sie do mycia, wielokrotnego uzytku.

POJEMNOSC ILOSC KOD NUMER
ROZMIAR PODAJNIKA SZT./JOPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Maty 50szt. kubkow 1 EU 3157629291054 7660721654
Sredni 50szt. kubkow 1 EU 3157629291061 7660721655
Wszystkie 25szt. $rednich

lub 50szt. matych 1 EU 3157629291078 7660721656

kubkéw

Grupa Rabatowa: AAM
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ADAPTERY

MARKA

Airgunsa

DeVilbiss

Walcom

MODEL
AZ4LO THE

OM Zielony

PRI, GTI, GTl pro, GFG, GFV, GFHV 510

W400, WR400, LPA94,
VXL Primer Gun, LPH400, LPH440

LPH-80

Supernova WS 400,LS400

475 Mini-Gun

403G, 433G, 434G, 444G, 450G, 41006,

42006, 4300
SATAjet 2000HVLP w/o QCC,

SATAjet RP w/o QCC

SATA LM2000 HVLP/RPP,
SATA KLC HVLP/RPP,
SATA KLC P, SATAjet 90

SATAjet B, SATAjet B NR92,
SATAjet B NR95 HVLP

SATALM B 92

SATAminijet, minijet 2, 3, 4
FXGEO, FXHLVP

©
SAINT-GOBAIN

ADAPTER 2A ADAPTER 5A ADAPTER 9A SZYBKOZLACZKA (QCC)
ILOSC
SZT./ NUMER
ADAPTER OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY  PRODUKTU
8A  Meski 12mm Net.1.0mm 4 EU 3157629225448 7660721663
Gwint meski 1/4
A Net19 (5ep) 4 EU 3157629225424 7660721661
15A  Meski3/8 Net.19 (BSP) 4 EU 3157629225509 7660721649
oa  Zenskilémm 4 EU 3157629225387 7660721658
Net.1.5mm
Gwint meski 1/8
314 58 Thrond (BSP) 4 EU 8711479620843 7660721883
43a V4 Gwintmeski, 4 EU 3157629314555 7660721882
19 Thread
12A Meski 10mm Net.1.0mm 4 EU 3157629225486 7660721667
sa  £efiski1Zmm 4 EU 3157629225417 7660721660
Net.1.5mm
9A  Meski 16mm Net.1.5mm 4 PL 3157629225455 7660721664
9A  Meski 16mm Net.1.5mm 4 PL 3157629225455 7660721664
o Zenskilémm 4 EU 3157629225387 7660721658
Net.1.5mm
5a  Zefskilzmm 4 EU 3157629225417 7660721660
Net.1.5mm
12A  Meski 10mm Net.1.0mm 4 EU 3157629225486 7660721667
8A  Meski12mm Net.1.0mm 4 EU 3157629225448 7660721663
5A do szybkiego 4 EU 3157629225547 7660721752

SATA 3000

Grupa Rabatowa: AAM

potaczenia

Inne modele dostepne po zapytaniu
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Standardowe regulacje BHP
Maski

Rekawiczki jednorazowego uzytku
Okulary

Kombinezony robocze

SRODKI OCH
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NORTON PAINT SY ST EM® | ——

STANDARDOWE REGULACJE BHP

Ochrona przed istotnymi zagrozeniami. Urzadzenia ochrony drég oddechowych reprezentuja $rodki
ochrony osobistej klasy 3.

o Niebezpieczenstwo moze by¢ powazne, nieodwracalne lub $miertelne.
o Zaprojektowane produkty zapewnia kompleksowa ochrone w rozumieniu definicji dyrektywy.

o Certyfikowanie zapewnia upowazniony organ w drodze egzaminu wspdlnotowego potaczonego

z systemem kontroli jakos$ci dla produkcji.

e Sposob oznaczenia produktu jest zgodny z ogélnymi zasadami oznaczen produktow w danej klasie oraz szczegétowo
okreslany w procesie certyfikowania produktu.
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NORTON PRZESTRZEGA PONIZSZYCH DYREKTYW UNII EUROPEJSKIEJ W
ODNIESIENIU DO MASEK PRZECIWPYLOWYCH:

o Dyrektywa 89/656/CEE z dnia 30 listopada 1989 r.: 0 uzyciu $rodkéw ochrony osobistej
przez pracownikow. Okresla ona obowiazki pracodawcow.

o Srodki ochrony osobistej wymagane dla wykonywania pracy musza zosta¢ udostepnione
nieodptatnie.

o Srodki ochrony osobistej musza stosowa¢ sie do obowiazujacych przepiséw prawnych.

e Pracodawca musi mie¢ do swojej dyspozycji informacje potrzebne dla odpowiedniego
uzytkowania produktu.

o Reguty i warunki uzytkowania musza by¢ zdefiniowane.

o Dyrektywa 89/686/CEE z dnia 21 grudnia 1991 r.: o projektowaniu, wprowadzaniu na
rynek i wolnym obrocie srodkami ochrony osobistej na terytorium Unii Europejskie;j.
Niniejsza Dyrektywa ulegta przeformutowaniom
i zostata zmodyfikowana przez Dyrektywe 95/58/CEE.

e Zasadnicze wymagania, jakie maja byc¢ spetnione przez srodki ochrony osobistej w celu
dopuszczenia ich na rynek europejski.

o Konkretne teksty zapewniaja klasyfikacje w odniesieniu do niebezpieczenstw.

APARATY PRZECIWPYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU | MASKA PRZECIWPYLOWA
Z PODWOJNYM WKtLADEM

MASKA JEDNORAZOWEGO UZYTKU OPARY GAZOWE: DLA KAZDEGO TYPU CZYNNIKA
EN149: Pdétmaski filtrujace (jednorazowego uzytku) POWODUJACEGO SKAZENIE ISTNIEJE SPECJALNY

do ochrony przed czastkami statymi FILTR
zawieszonymi w gazie. Istnieja trzy klasy

A: Gazy i opary organiczne, w tym majace punkty
ochrony: FFP1, FFP2 i FFP3.

wrzenia powyzej 65°C, przyktadowo: rozpuszczalniki,
i . weglowodory itp.
MASKA CZESCIOWO JEDNORAZOWEGO UZYTKU . . )
AX: Gazy i opary organiczne, w tym majace punkty
EN405: Pdotmaski filtrujace z zaworami dla celéw ochrony wrzenia powyzej 65°C.
przed gazami lub przed czastkami statymi

zawieszonymi w gazie. P: Czastki state zawieszone w gazie, pyty.

STANDARDY | PRZEPISY LEGISLACYJNE ODNOSZACE SIE DO OKULAROW:

Dyrektywa 89/686/EEC (Projekt] opisuje zasadnicze wymagania majace by¢ spetnione
w celu dopuszczenia okularéw do sprzedazy na rynku europejskim. Srodki ochrony
osobistej pochodzace z Unii Europejskiej musza nosi¢ oznakowanie poswiadczajace ich

a dostosowanie do Dyrektywy 89/686/EEC.
. Wszystkie nasze okulary stosuja sie do Dyrektywy 89/686/EEC i EN 166, kt6re opisuja
\ A techniczne standardy wydajnosci.

Nasze okulary klasy Premium stosuja sie do tresci normy EN 175, ktéra opisuje “sprzet
do ochrony oczu i twarzy podczas spawania i powiazanych z nim prac”.

Oznakowanie CE pojawia sie na najmniejszym opakowaniu.
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NARZEDZIA

MASKI

Norton oferuje doskonale zaprojektowane maski zapewniajace maksimum
bezpieczenstwa oraz niezréwnana wygode uzytkowania. Maska z podwéjnym
wktadem nie zaweza pola widzenia, a zintegrowane z obudowa, regulowane paski
do mocowania pozwalaja na bezpieczna prace w skrajnie trudnych warunkach.
Wszystkie maski sygnowane marka Norton chronia przed pytem i potencjalnie
niebezpiecznymi gazami, jakie napotykane sa przy ponownym wykanczaniu
produktéw zeglarskich, w przemysle samochodowym, lotniczym, podczas pracy
z metalami i drewnem.

POtMASKA Z PODWOJNYMI FILTRAMI enos.2001+1:2009

Zaprojektowana dla maksymalnego komfortu i wydajnosci.

e Miekki, niealergiczny materiat e Zachowuje ksztatt i czystos¢ po uzyciu
e Opatentowana, higieniczna konstrukcja ochronna e Ulepszona mozliwos¢ obserwacji
e Ergonomiczny ksztatt e Mozliwos¢ efektywnej i komfortowej pracy

e Zawieszenie kotyskowe i regulowane paski mocujace w kazdych warunkach

Miekka, bezpieczna, wygodna

OPIS ILOSC JEDNOSTKA MAGA- KOD NUMER
MODEL PRODUKTU SZT./OPAK. SPRZEDAZY  ZYN KRESKOWY PRODUKTU
2016 PP001  Maska z podwéjnym 12 12 PL 3157629297568 66254482016

wktadem weglowym

Grupa Rabatowa: AAM Klasa Ochrony: A2P2
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WYMIENNE WKELADY FILTROW PRZECIWPYLOWYCH
ZEWNETRZNYCH ensos:2001+a1:2009

Do ochrony przeciw pytom i gazom zastosuj maske z podwéjnym wktadem.

L Pojemniki wymiany filtra wymagaja niewielu czynnosci konserwacyjnych, wktadki powinny by¢ czesto wymieniane
% dla zapobiezenia wymianie samej maski.
%
<3 7 .
N N OPIS ILOSC  JEDNOSTKA MAGA- KOD NUMER
S% E"-\ MODEL PRODUKTU SZT./OPAK. SPRZEDAZY  ZYN KRESKOWY PRODUKTU
N \
o W . : :
— / 2017 Wymienny filtr cza-
<O [ warron Yy y )
>3 = PPOO] stek statych 1 12 PL 3157629297575 66254482017
Grupa Rabatowa: AAM Klasa Ochrony: P2

Umies¢ maske na ustach Przypnij dolne paski Skoryguj potozenie maski Sprawdz maske
i nosie, nastepnie pociagnij | z tytu gtowy - powyzej szyi. | poprzez pociagniecie kazdorazowo przed jej
za paski z tytu gtowy. koncowek, aby maska uzyciem.

byta doktadnie docisnieta

do twarzy. Paski mozna

regulowac poprzez

pociagniecie lub wypchniecie

ich koncowek przy obudowie

i zabezpieczenie ich

klamerkami.
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NARZEDZIA

REKAWICZKI |
JEDNORAZOWEGO UZYTKU

Rekawiczki nitrylowe i lateksowe przeznaczone sa do pracy ze zwigzkami chemicznymi
i niechemicznymi. Stosuje sie je do prac lakierniczych, w przemysle zeglarskim, lotniczym
oraz przy obrébce metali i drewna.

CERTYFIKATY
o Certyfikaty: ISO 9001:2000 + ISO 13485:2003

e Zgodno$c ze standardami technicznymi EN 455-1 (wykrywanie dziur po szpilkach)
+ EN 455-2 (wtasciwosci fizyczne)
+ EN 455-3 (ocena biologiczna)
+ Pr EN 455-4 (okreélanie czasu przechowywania)

e Znakowanie w zgodnosci z Dyrektywa Unii Europejskiej 93/42/EEC

REKAWICZKI NITRYLOWE

Rekawiczki jednorazowego uzytku sa przeznaczone do pracy ze zwiazkami chemicznymi, bez pudru,
odporne na srodki dezynfekujace.

e Obojetne biologicznie e Zapobiega podraznieniom skory
e Anatomiczny ksztatt e Pasuja do wszystkich rozmiaréw reki
OPIS ILOSC JEDNOSTKA MAGA- KOD NUMER
MODEL PRODUKTU ROZMIAR SZT./OPAK. SPRZEDAZY ZYN KRESKOWY PRODUKTU
2022 Rekawiczki
nitrylowe do pracy L 100 100 PL 3157629297612 66254482022
ze zwiazkami che-
micznymi
2022 Rekawiczki
nitrylowe do pracy M 100 100 EU 3157629523407 66623398849
ze zwiazkami che-
micznymi
2022 Rekawiczki
nitrylowe do pracy -y, 100 100 EU 3157629523414 66623398850

ze zwiazkami che-
micznymi

Grupa Rabatowa: AAM
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REKAWICZKI JEDNORAZOWEGO UZYTKU s

REKAWICZKI LATEKSOWE

Rekawiczki jednorazowego uzytku, zaprojektowane do pracy ze zwiazkami chemicznymi, wolne od kurzu i odporne na srodki
dezynfekujace. Minimalny poziom ochrony: 50pg/g.

0 e Naturalna guma lateksowa e Zapobiega podraznieniom skéry
% e Anatomiczny ksztatt e Pasuje do wszystkich rozmiaréw reki
-
<3
E W OPIS ILOSC JEDNOSTKA MAGA- KOD NUMER
|_._|~§ MODEL PRODUKTU ROZMIAR SZT./OPAK. SPRZEDAZY ZYN KRESKOWY PRODUKTU
N
= 2023 Rekawiczki
Z
ot ateksowe dopracy | 100 100 PL 3157629298329 66254482023
ze zwigzkami
/ niechemicznym
/ 2023 Rekawiczki
' lateksowe dopracy ), 100 100 EU 3157629523384 66623398847
/' ze zwigzkami
— niechemicznym
2023 Rekawiczki
lateksowe dopracy 100 100 EU 3157629523391 66623398848

ze zwiazkami
niechemicznym

Grupa Rabatowa: AAM
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OKULARY

Zapewniaja ochrone dla oczu podczas obrébki metalu, spawania, ciecia, szlifowania i piaskowania.
Zawiasy okularéw klasy Premium pozwalaja na ich komfortowe uzycie wraz z maskami Norton.

0ZNAKOWANIE SZKIEL. OKULAROW

F |;|Vymaganla dodatkowe
Odpornos¢ mechaniczna
Klasa optyczna
Producent
Numer odcienia
Typ filtra

ODPORNOSC WYMAGANIA
TYP FILTRA NUMER ODCIENIA PRODUCENT KLASAOPTYCZNA [\ o o\ CoN A e

TYP FILTRA ODPORNOSC MECHANICZNA

2 - Kod nr: wskazuje on na typ filtra 2 i 3 = ultrafiolet F - Symbol sity mechanicznej (F - niskie oddziatywanie)
C: Poprawione rozpoznawanie koloru dla soczewek
kategorii 2 lub 4

T - Symbol odpornosci na czasteczki o duzej szybkosci
w ekstremach temperaturowych (-5°C i +55°C] po stopniu

NUMER ODCIENIA oddziatywania
1.2 - Wskazuje odcien soczewek
(miedzy 1.2 i 8 dla okularéw i gogli) WYMAGANIA DODATKOWE
K - Symbol odpornosci na uszkodzenie powierzchniowe
PRODUCENT przez drobne czasteczki
U - Identyfikacja producenta N - Symbol odpornosci na zamglanie szkiet
KLASA OPTYCZNA

1 - Klasa optyczna (1 - do noszenia statego,
3 - do noszenia okazjonalnego)

OZNAKOWANIE OPRAWEK

PRODUCENT KLASA OPTYCZNA ODPORNOSC MECHANICZNA

U - Identyfikacja producenta EN 166 - Klasa optyczna (1 - do F - Symbol sity mechanicznej
noszenia statego, 3 - do noszenia (F - niskie oddziatywanie)
okazjonalnego)

T - Symbol odpornosci na czasteczki
o duzej szybkosci w ekstremach
temperaturowych (-5°C i +55°C])

po stopniu oddziatywania
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O KU LA RYY |

OKULARY OCHRONNE: STANDARD en 166

Idealne do ogélnych zastosowan, gdzie wymagana jest ochrona przed pytem i odpryskami ptyndw.

e (Oznakowanie ramek i soczewek

¢ Dla ogdlnego zastosowania

oPIS ILOSC  JEDNOSTKA MAGA- KOD NUMER
PRODUKTU  SZT/OPAK. SPRZEDAZY  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
Okulary 1 10 PL 3157629298343 66254482025
standardowe

Grupa Rabatowa: AAM
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KOMBINEZONY ROBOCZE

Uzycie kombinezondw Norton jest sposobem na ochrone ubran przed farba,

kurzem i uszkodzeniem.

Kombinezony nadaja sie do prania i wielokrotnego uzytku.

Dostepne rozmiary: M, L, XL.

KOMBINEZON ROBOCZY

Zrobiony z polibawetny kombinezon roboczy, oddychajacy. Mozna go pra¢, do wielokrotnego uzytku. Moze by¢ uzywany
do wszystkich aplikacji, gdzie jest wymagana ochrona przed zabrudzeniami, odporny na rozdarcia. Dostepny w trzech

rozmiarach: M, L, XL.

OPIS ILOSC KOD NUMER

MODEL PRODUKTU SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

8314 Kombinezon

BE0O1 roboczy - roz- 5 EU 3157629359549 7660718314
miar M

8315 Kombinezon

BE0O1 roboczy - roz- 5 EU 3157629359556 7660718315
miar L

8316 Kombinezon

BE0O1 roboczy - roz- 5 EU 3157629359563 7660718316

miar XL

Grupa Rabatowa: AAM
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PORADY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA I

PORADY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OGOLNE OSTRZEZENIA

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcja bezpieczenstwa
dostarczona przez producenta szlifierki. Wszystkie ostony

i pokrywy musza by¢ w czasie szlifowania zamontowane

na swoim miejscu, i nie wolno ich pod zadnym warunkiem
modyfikowa¢. Nie wolno uzywaé narzedzi $ciernych

w poblizu materiatéw tatwopalnych oraz w miejscach gdzie
wystepuje ryzyko wybuchu.

Szlifierke nalezy skierowac tak, aby iskry nie leciaty w strone
twarzy, a najlepiej na podtoge. Urzadzenia odkurzajace,

jesli sa dostepne, musza by¢ stosowane. Nalezy stosowac
sie do instrukcji dostarczonych przez producenta narzedzi

$ciernych np. “Nie uzywac bez podparcia” lub “Nie stosowac
do szlifowania na mokro”. Przedmiot obrabiany musi

by¢ zamocowany w sposéb pewny przed rozpoczeciem
szlifowania. Sprawdz wzrokowo narzedzie $cierne przed
uzyciem i upewnij sie, ze dany produkt jest wtasciwy do
uzycia przy danym zastosowaniu. Nie dopuszcza sie zadnych
modyfikacji narzedzia $ciernego po dostawie.

W czasie pracy szlifierka reczna nalezy zawsze po
wytaczeniu odczekac az wrzeciono zatrzyma sie catkowicie
zanim ja odtozymy.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Wszystkie materiaty Scierne nasypowe powinny by¢
traktowane ostroznie. Nieostrozne obchodzenie sie

z nimi moze spowodowac ich uszkodzenie. Powinny
przechowywane by¢ w suchych warunkach, gdzie nie

ma mrozu, z daleka od zrddta ciepla, zimna, wilgotnych
Scian, drzwi i okien oraz nie powinny mie¢ bezposredniego
kontaktu z podtoga. Temperatura powinna by¢ w zakresie
18 - 22°, a wilgotnos¢ pomiedzy 45% a 65% wilgoci
wzglednej. Narzedzia Scierne nasypowe nie powinny

by¢ wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych. Powinny by¢ przechowywane w swoich
oryginalnych opakowaniach az do chwili uzycia.

Po rozpakowaniu, powinny by¢ sktadowane tak, aby nie
ulegaty odksztatceniom.

Temperatura i wilgotno$¢ to dwa najwazniejsze wskazniki
klimatyczne majace wptyw na jakos¢ pracy narzedzi
Sciernych nasypowych. Zaréwno podtoze jak i spoiwa sa
wrazliwe na zmiany klimatyczne i albo beda pobierac lub
wydalaé wilgotnosc¢ w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej

QH [Sc

PRZECHOWUJ DUZE ROLKI
W POZYCJI POZIOMEJ

PRZECHOWUJ PRODUKTY
W ORYGINALNYCH
OPAKOWANIACH

e Przechowuj produkty w oryginalnych opakowaniach.
Opakowania te utatwiaja postugiwanie sie i moga
by¢ uktadane w najpraktyczniejszy i najwygodniejszy
sposob.

e Duze rolki po rozpakowaniu nie powinny by¢ stawiane
w pionie na ich krawedziach. Przechowywac je nalezy
w pozycji poziomej na potkach lub paletach.

e Pasy waskie po wyjeciu z kartonu, powinny by¢
zrolowane i utozone na swoich krawedziach na
czystej potce. Pasy moga tez by¢ natozone na duzy
walec, wielkosci np. bebna hamulcowego lub wieszak
kotnierzowy podobny do tego stuzacego do weza

PRZECHOWUJ PASY
WE WEASCIWY SPOSOB

Nadmierna wilgotno$¢ moze spowodowac, ze spoiwo

w niektorych materiatach staje sie bardziej miekkie co
sprawia, ze materiat zapycha sie bardzo szybko lub traci

w czasie eksploatacji ziarno $cierne. Nadmierne
przesuszenie skutkuje kruchoscia, spadkiem elastycznosci
oraz odksztatceniem produktu. Wraz ze wzrostem lub
spadkiem wilgotnosci materiatu $ciernego pojawic sie moga
zmiany wymiarowe. Jesli podtoze ulega wiekszym zmianom
niz spoiwo, pojawiaja sie pekniecia. W zaleznosci od tego
czy wilgotnos¢ jest wysoka czy niska, pekniecia moga by¢
skutkiem odksztalcen wypuktych lub wklestych. Najnowsze
pasy na podtozu syntetycznym nie ulegaja wptywom
wilgotnosci. Duze wahania temperatury takze nie zaszkodza
tym produktom, ale niskie temperatury moga spowodowac
efekt “utwardzenia na zimno”.

W konsekwencji, materiaty Scierne nasypowe powinny byc
przeniesione do pomieszczenia o temperaturze pokojowej
na jakis czas przed uzyciem.

(T

0

PRZYGOTUJ
ODPOWIEDNIO
PRZED UZYCIEM

PRZECHOWUJ Z DALA OD
ZRODLA CIEPLA/ ZIMNA

ogrodowego. Nigdy nie nalezy wiesza¢ pasa *
na gwozdziu” - podtoze bedzie sie fatdowac i pas moze
ulec peknieciu.

e Pasy szerokie powinny by¢ zawieszane na ruze
o $rednicy co najmniej 100mm. Potaczenie pasa nalezy
usytuowac na gornej powierzchni rury oraz nalezy
lekko dociazy¢ pas na dolnej petli pasa.

e Przygotowac na 24 godziny przed zastosowaniem.

e Dla usyskania maksymalnej wydajnosci, nalezy
przygotowac produkty nasypowe, poprzez
przetrzymanie ich przed uzyciem w komorze
o kontrolowanej temperaturze i wilgotnosci.
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PORADY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy upewnic sie, ze jest sie w petni Swiadomym jak bezpiecznie uzywaé materiatow
$ciernych.

CO NALEZY ROBIC CZEGO NIE NALEZY ROBIC

Przeczytaj instrukcje dostarczona przez producenta narzedzi
$ciernych i dostawce wyposazenia

Zezwalac aby osoby nieprzeszkolone pracowaty narzedziami
$ciernymi

Przechowuj materiaty $cierne w suchych i wolnych od
mrozu warunkach unikajac wystawienia ich na duze zmiany
temperatury

Uzywac produktow uszkodzonych

Upewnij sie, ze produkt jest wtasciwy dla danego
zastosowania

Uzywac narzedzi, ktére moga byc¢ trudne do zidentyfikowania

Uzytkuj, przechowuj i transportuj produkty z nalezyta uwaga

Uzywa¢ szlifierki, ktéra nie jest w dobrym stanie lub posiada
uszkodzone czesci

Odtacz zasilanie szlifierki przed zamontowaniem narzedzia
Sciernego

Uzywac sity przy zaktadaniu narzedzia na uchwyt ani
modyfikowac $rednicy otworu

Dokonaj kontroli wszystkich produktow przed
zamocowaniem oraz okresowo w czasie eksploatacji

z uwagi na mozliwos¢ wystapienia defektdw lub uszkodzen
(sptaszczenie rdzenia, pekniecia zmeczeniowe, podciecia,
uszkodzenia otworu ...)

Przekracza¢ maksymalnej predkosci roboczej oznaczonej
na produkcie

Stosowac wstrzaséw lub nadmiernej sity ani zezwoli¢
na przegrzanie

Sprawdz czy stosowane sa odpowiednie urzadzenia stuzace
do mocowania i czy sa one czyste, nieuszkodzone i wolne od
zadziorow

Stosowac kotnierzy montazowych, ktdre nie sa w petni
czyste i ptaskie

Upewnij sie, czy elementy podpierajace sa wtasciwie
ustawione i bezpieczne

Zbyt mocno napinac urzadzenie mocujace

Zawsze korzystaj z wtasciwie zaprojektowanych
i dostosowanych oston (na pasach)

Uruchamiac szlifierke, dopoki ostona nie znajdzie sie
na swoim miejscu

Upewnij sie, ze przedmiot obrabiany jest bezpiecznie
zamocowany

Kontynuowac prace po wystapieniu drgan. Wyréwnaj lub
wymien narzedzie

Korzystaj podczas pracy z odpowiednich $rodkéw ochrony
osobistej

Obrabia¢ fragmentem narzedzia, ktory nie jest przygotowany
do danej pracy

Unikaj zapychania sie i nieréwnomiernego zuzycia,
aby produkt pracowat wydajniej

Uruchamia¢ szlifierki w momencie gdy przedmiot obrabiany
styka sie z narzedziem Sciernym

Potwierdz zgodno$¢ pomiedzy strzatka wskazujaca
kierunek, a obrotami szlifierki

Szlifowa¢ materiatow, do ktérych szlifierka nie jest
dostosowana

Dbaj o to, aby wszystkie szlifierki spetniaty wymagania
zawarte w aktualnych wytycznych europejskich

Zatrzymywac szlifierki poprzez stosowanie nacisku.
Pozwol jej zatrzymac sie w sposob naturalny

Badz swiadom na jakie niebezpieczenstwa mozesz by¢
wystawiony podczas pracy z uzyciem materiatéw $ciernych
i przestrzegaj zalecanych $rodkdéw ostroznosci:

¢ Bezposredni kontakt z narzedziem $ciernym przy predkosci
roboczej

e Urazy powstate w wyniku pekniecia narzedzia w czasie
pracy

o Odtamki szlifierskie, iskry, opary i pyt generowany
w czasie procesu szlifowania

¢ Hatas

¢ Drgania

Nosi¢ luzne ubrania, krawaty i bizuterie

Stosowac narzedzi Sciernych w poblizu materiatéw
tatwopalnych
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OCHRONA OSOBISTA

Okulary ochronne, ochrona stuchu, rekawice robocze, maski oraz, jesli wymagaja tego warunki, dodatkowa ostona twarzy.
Nalezy nosi¢ fartuchy skdrzane i buty ochronne.

L

g - %)
=

<

=z Ostona Rekawice Ochrona Ochrona Zapoznaj sie Na mokro Na sucho
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Sciernice garnkowe i doniczkowe 232 Pilniki precyzyjne 250
Sciernice talerzowe 234 Specjalistyczne produkty $cierne 253
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SCIERNICE ZDZIERAJACE ZE SPOIWEM 255-256
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Sciernice wzmocnione 258



CO TO JEST SCIERNICA?

Sciernica, to precyzyjne narzedzie posiadajace tysiace
krawedzi tnacych. Sktada sie z ziaren Sciernych zwiazanych
spoiwem i oddzielonych od siebie porami. Ziarna scierne
dostarczaja krawedzi tnacych, podczas gdy zadaniem spoiwa
jest utrzymanie poszczegélnych ziaren razem. Pory (wolne
przestrzenie pomiedzy sasiadujacymi ziarnami i mostkami
spoiwa) umozliwiaja penetracje chtodziwa oraz usuwanie
wiorow w trakcie szlifowania.

W czasie obracania sie $ciernicy z predkoscia robocza

i kontaktu z przedmiotem obrabianym, ziarna Scierne
skrawaja materiat szlifowany, usuwajac go w postaci drobnych
Wiorow.
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Pod wptywem sit wystepujacych w czasie szlifowania
krawedzie tnace ulegaja sptaszczeniu, co sprawia, ze staja sie
tepe. To z kolei skutkuje zwiekszeniem tarcia i generowaniem
ciepta. Wzrost sit szlifowania powoduje albo pekanie ziarna

i powstawanie nowych krawedzi tnacych lub pekanie mostkow
spoiwa trzymajacych ziarno Scierne. W tym drugim przypadku
odstaniane sa nowe, ostre ziarna Scierne.

W powszechnych procesach szlifowania $ciernicami
ze spoiwem ceramicznym musza one by¢ obciagane.

Dzieki r6znym wtasciwosciom materiatow sciernych, rodzajom
spoiwa i metodom wykonania, mozliwe jest wyprodukowanie
Sciernic o bardzo rézniacych sie wtasnosciach.
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RODZAJE MATERIALOW SCIERNYCH

CERAMICZNY TROJTLENEK ALUMINIUM WEGLIK KRZEMU

Norton SG, Norton Quantum to opatentowane ceramiczne Twardszy od tlenku aluminium z ziarnami o bardzo ostrych
formy tlenku aluminium, ktére sa twardsze i ostrzejsze niz krawedziach. Zalecany jest do szlifowania stosunkowo
konwencjonalne ziarna écierne. miekkich materiatow, takich jak aluminium lub zeliwo,

a takze do szlifowania materiatéw wyjatkowo twardych takich

Ziarno ceramiczne posiada unikatowa mikrostrukture, ktora jak wegliki spiekane.

zapewnia w czasie szlifowania samoostrzenie sie ziarna.

Prowadzi to do obnizenia koniecznoéci obciagania $ciernicy ELEKTROKORUND CYRKONOWY

i wystapienia chtodniejszego szlifowania. Stosowany do zgrubnych operacji szlifowania,
w ktdrych wymagane jest usuwanie duzych naddatkdw.
TLENEK ALUMINIUM Uzywany w $ciernicach ze spoiwem zywicznym.

Jest to materiat Scierny zalecany do szlifowania materiatow
o duzej wytrzymatosci na rozciaganie, takich jak stale
nierdzewne i narzedziowe, a takze moze by¢ stosowany

do wytrzymatego na rozciaganie aluminium i brazéw.
Wytwarzany jest w wielu odmianach.

L
7 =
CHARAKTERYSTYKA ZIARNA SCIERNEGO =
o
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A Jest to szczegodlnie mocna forma tlenku aluminium. SGB  Mieszanka materiatu éciernego konwencjonalnego ze BE
Jej twardos¢ pochodzi z 3% zawartosci tlenku tytanu. 3SG  srednia, wysoka i bardzo wysoka koncentracja wysokiej 2w
Wypalany w niskiej temperaturze zachowuje swoj 5SG jakosciziarna SG. Ziarno ceramiczne SG posiada =3
naturalny brazowy kolor. W czasie wypalania w wysokiej unikatowa mikrostrukture, ktéra zapewnia w czasie
temperaturze zachodzi dalszy proces utleniania tytanu, szlifowania samoostrzenie sie ziarna.
co sprawia, ze jego barwa zmienia sie na szaro niebieska.
Regularny, brazowy tlenek glinu, ze wzgledu na swoja 2NQ Mieszanki zawierajace rednia, wysoka i bardzo wysoka
twardqscljest mqte_rla{em wtasc:llwym przy szllfo_wanlu 3NQ koncentracje wysokiej jakosci ziarna NQ. Wtasciwosci
materiatow o duzej wytrzymatosci na rozciaganie, 4NQ samoostrzenia ziarna NQ sa lepsze i zapewniaja jeszcze
szczeg6lnie przy obrobce recznej (Sciernice do szlifierek 5NQ chtodniejsze szlifowanie anizeli ziarno SG. Mieszanki

stotowych] oraz osetkami do ostrzenia. z dodatkiem NQ sg szczegélnie wskazane przy

szlifowaniu pod niskimi i Srednimi naciskami.
19A  Mieszanka ziarna éciernego A i 38A. Ten materiat écierny

zapewnia warunki szlifowania, ktore uzna¢ mozna jako 37C
srednie, wynikajace ze sktadnikow. Wykorzystywany jest
w niektdrych wykonaniach $ciernic dla narzedziowni
w zastosowaniach takich jak szlifowanie ptaszczyzn,
szlifowaniie watkéw, szlifowanie bezktowe oraz innych,
w przypadku stali mniej wrazliwych na przypalenia.

Weglik krzemu Crystolon (czarny weglik krzemu).
Wystepuje w zaawansowanych $ciernicach ze spoiwem
zywicznym stosowanym do szlifowania zeliwa szarego,
metali niezelaznych oraz w $ciernicach ze spoiwem
ceramicznym do szlifowania materiatéw niemetalicznych
takich jak guma i kamien.

38A  Biaty Elektrokorund szlachetny (o czystosci 99,8%). 39C
Najbardziej kruchy i najchtodniej skrawajacy tlenek
aluminium. Ten materiat Scierny stosowany jest we
wszystkich standardowych rodzajach éciernic. Jest
materiatem idealnym w szlifowaniu stali twardych
i wrazliwych na przypalenia stali i stopow. Jest
powszechnie stosowany do ostrzenia stali szybkotnacych
i narzedzi zeliwnych oraz ostrzy narzedzi skrawajacych.

Crystolon (zielony weglik krzemu) jest weglikiem krzemu
0 najwyzszej czystosci. Jest materiatem idealnym

do szlifowania narzedzi skrawajacych z weglikéw
spiekanych, ceramiki i szkta, gdzie zapewnia wysoka
wydajnosc.

57A  Elektrokorund pétkruchy (o czystoéci 98%). Stosunkowo
wysoka czystosé czyni go Scierniwem do zastosowan
ogolnych. Jego uniwersalno$¢ sprawia, ze moze
by¢ stosowany do szlifowania zaréwno elementéw
stalowych w stanie miekkim i hartowanym, szczegdlnie
w operacjach szlifowania duzych watkéw i szlifowania
bezktowego. Ziarno U (U57A] to ziarno 57A powlekane
ceramicznie aby zwiekszyc jego odpornos$¢ w Sciernicach
do przecinania ze spoiwem zywicznym. Stosowane jest
w bardziej zaawansowanej gamie Sciernic do przecinania
ze spoiwem zywicznym.

86A  Elektrokorund rézowy jest forma czystego tlenku
aluminium zawierajacego niewielka ilos¢ tlenku chromu.
Domieszka ta sprawia, ze 86A jest nieco twardszy
od czystego elektrokorundu biatego, zwiekszajac
wytrzymatos¢ wzdtuz ptaszczyzn $cinania. Ten materiat
stosowany jest w gamie $ciernic i Sciernic trzpieniowych.
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GRANULACJA TWARDOSC SCIERNICY

Numer w charakterystyce $ciernicy oznaczajacy rozmiar Twardo$¢ $ciernicy oznacza wzgledna site z jaka spoiwo
ziarna, ktory jest odpowiednikiem ilosci ziaren przypadajacych  trzyma ziarno $cierne w Sciernicy. Twardos¢ Sciernicy
na jeden cal liniowy w ostatnim sicie separujacym ziarno. reprezentowana jest przez litere w porzadku alfabetycznym,
Stosowane powinny by¢ nastepujace zasady: od najbardziej miekkiej do najtwardszej.
Nastepujace zasady stosowane powinny by¢ w odniesieniu

ZIARNO GRUBE do twardosci:
e Do materiatéw miekkich, ciagliwych, takich jak stale , .

miekkie i aluminium NISKA TWARDOSC
e Do szybkiego usuwania naddatkéw e Do materiatow twardych takich jak twarda stal narzedziowa

e Tam, gdzie nie istotna jest jako$¢ wykonczenia | wegliki spiekane

e Przy duzych powierzchniach styku * Przy duzych powierzchniach styku

¢ Do szybkiego usuwania naddatkdéw

ZIARNO DROBNE

e Do materiatéw twardych, kruchych takich jak twarde WYSOKA TWARD_OS(_:
stale narzedziowe, wegliki spiekane oraz szkto * Do materiatow miekkich
e Do precyzyjnego wykonczenia e Przy matych powierzchniach styku
e Przy matych powierzchniach styku e Dla podwyzszenia zywotnosci sciernicy

e Dla utrzymania matych promieni narozy
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NARZEDZIA

TYPOWE ZAKRESY TWARDOSCI

SZLIFOWANIE WALKOW /
BEZKLOWE

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN

SZLIFOWANIE OTWOROW

SZLIFOWANIE NARZEDZI

SZLIFOWANIE GWINTOW

SCIERNICE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM NIEWZMOCNIONE

SCIERNICE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM
WZMOCNIONE

SPOIWA CERAMICZNE

Spoiwa ceramiczne sa najczesciej stosowane do szlifowania precyzyjnego. Porowatos¢ i sztywnosc¢ $ciernic ze spoiwem
ceramicznym uzyskane dzieki temu spoiwu zapewniaja szybkie usuwanie naddatku przy jednoczesnym zachowaniu
wysokiej doktadnosci. Sa odporne na dziatanie wody, kwasow, olei oraz normalnie wystepujace zmiany temperatury.

NAJCZESCIEJ WYSTEPUJACE SPOIWA CERAMICZNE

VS3/VS3P REWOLUCYJNA TECHNOLOGIA SPOIWA VITRIUM?

Ta platforma spoiw Vitrium?® cechuje sie wyjatkowa kompozycja chemiczna, ktdra dostarcza catkowicie
nowa wiedze na temat przylegania ziarna, poprawiajac tym samym wszechstronnos$¢ narzedzia

w szerokim zakresie operacji szlifowania precyzyjnego. Zapewnia chtodne skrawanie, doktadnos¢
profilu, duza predkos¢, wszechstronnos¢ we wszystkich zastosowaniach szlifowania precyzyjnego.

VS VS jest wszechstronnym nisko temperaturowym systemem spoiw ceramicznych stosowanym
w wiekszos$ci zastosowan precyzyjnych.

VX /VXP Spoiwo bedace odpowiednikiem dla VS, wytacznie dla ceramiki

VAN / VONP Spoiwa te sa zwiazane z technologia Norton Quantum - technologia wszechstronna do zastosowan
wymagajacych niskich, srednich i duzych sit.
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SPOIWA ORGANICZNE

Te typy spoiw wystepuja w dwdch rodzajach $ciernic. W pierwszej kolejnosci w $ciernicach do szlifierek przenosnych
lub stacjonarnych dla szybkiego usuwania naddatku. W dalszej kolejnosci w niewzmocnionych lub wzmocnionych $ciernicach
do przecinania szlifierkami przeno$nymi lub na szlifierkach stacjonarnych. Najczesciej wystepujace spoiwa organiczne to:

SCIERNICE DO ZDZIERANIA

B & B3 Sciernice dla odlewnictwa: spoiwo ogdlnego stosowania zapewniajace zadowalajace wyniki
w wiekszosci zastosowan

Sciernice dla odlewnictwa: spoiwo wyzszej jakoéci, odpowiednie dla wiekszoéci zastosowan
technicznych wymagajacych szlifierek wyzszej mocy

SCIERNICE DO PRZECINANIA

Technologia spoiwa X dla odlewnictwa opracowana dla podwyzszenia szybkosci skrawania i zywotnosci

B28

BFX Sciernicy we wszystkich typach operacji przecinania mateiatéw twardych

BF1 Wyjatkowe spoiwo zapewniajace najwyzsza jako$¢ przecinania na mokro lub na sucho

BF3 Nowa generacja spoiw zapewniajaca najdtuzszy czas eksploatacji przy szlifowaniu na sucho; idealne
w ciezkich warunkach przecinania

B24 Nowa generacja spoiw stosowana w Sciernicach do przecinania z weglika krzemu, ktéra zapewnia

najwyzsza wydajnosc¢ oraz niezréwnana jakos¢ ciecia na mokro metali niezelaznych

B25 Standardowe spoiwo ogdlnego zastosowania, ktére wyrdznia sie trwatoscia i tatwoscia skrawania
w szerokiej gamie materiatdw i zastosowan. W przypadku przecinania na mokro, moze by¢ stosowane
w nizszych twardosciach

Nowa generacja spoiwa stosowana w elektrokorundowych $ciernicach do przecinania, ktora zapewnia
najlepsza wydajnosc i niezrdownana jakos$¢ przecinania na mokro materiatéow zelaznych

B26

Bé65 Tradycyjne spoiwo zapewnia w warunkach pracy na sucho dobra wydajno$c¢ i dtuga zywotnos¢

DOBOR WLASCIWEGO PRODUKTU

WYSTEPUJE DZIEWIEC GLOWNYCH CZYNNIKOW, KTORE MAJA WPLYW NA DOBOR WLASCIWEJ
SCIERNICY DO DANEGO ZASTOSOWANIA:

e QObrabiany materiat - jego rodzaj i twardos¢ e Powierzchnia styku w czasie szlifowania
e Wielkos$¢ naddatku do usuniecia e Chtodziwo - czy operacja szlifowania na mokro,
o Ksztatt przedmiotu obrabianego oraz wymagana jako$é¢ czy tez na sucho
wykonczenia powierzchni e Stopien trudnosci warunkow szlifowania
e Szlifierka, jej typ, osiagalna moc i jej stan e Sposob obciagania Sciernicy

Predkosci éciernicy i wielkoSci posuwu

MATERIAL OBRABIANY NADDATEK DO USUNIECIA

Rodzaj materiatu obrabianego wptywa na dobor rodzaju Wielkos¢ naddatku do usuniecia wywiera wptyw na dobor
materiatu Sciernego, jego granulacji oraz twardosci Sciernicy.  wielkosci ziarna i rodzaj spoiwa.

Materiaty $cierne na bazie tlenku aluminium sa najwtasciwsze

do szlifowania stali wytrzymatych na rozcigganie takich jak stal  Duze naddatki, jak na przyktad przy szlifowaniu zdzierakami,

i ferrytyczne zeliwo. Przy szlifowaniu stali twardych Wymagaja, grubych granu[acji' Zazwyczaj 12 - 24.

i w przypadku zastosowan z duzymi powierzchniami styku. Dla zapewnienia dobrego wykonczenia oraz doktadnoéci profilu

Do wydajnego szlifowania i przecinania materiatéw o matej przedmiotu obrabianego wymagane jest ziarno drobniejsze.

wytrzymatosci na rozciaganie oraz materiatow niemetalicznych

najwtaéciwszym jest weglik krzemu. Ostateczne wykonczenie powierzchni osiagane jest czesto

dzieki wyiskrzaniu kiedy Sciernica pracuje bez posuwu
0d twardosci materiatu sciernego zalezy gtebokos¢ penetracji, wgtebnego az do momentu zaniku iskier.
ktora moze osiagna¢ materiat Scierny.

Z tego powodu ziarna drobne stosowane sa do szlifowania
materiatow twardych, natomiast Sciernice z ziarnami srednimi
i grubymi sa wtaséciwe do szlifowania materiatow miekkich.

Dla uzyskania najbardziej efektywnej obrébki twardos¢
$ciernicy dobrana musi by¢ do twardosci przedmiotu
obrabianego. Ogélna zasada jest: im twardszy materiat
obrabiany tym stosowana powinna by¢ bardziej miekka
Sciernica.
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WYKONCZENIE POWIERZCHNI Zalecany @

< WIELKOSC ZIARNA N
e I N N T N A BT
42 1,10 (]
32 0,80 [ ]
26 0,70 [ ]
21 0,50 [ J
16 0,40 [ J
14 0,35 [ J [
11 0,25 [ J [
8 0,20 [ [
0,17 [ J [ J [ J
0,14 [ [ ] [ J
. 0,12 ° ° °
& 0,10 ° ° °
g 0,08 ° °
éé 0,05 °
N MIN PROMIEN 0,75 0,50 0,40 0,25 0,20 0,18 0,13 0,10
<0 ZARYSU (mm)
030 020 015 010 008 007 005 004
Mozliwe do osiagniecia w czasie szlifowania, wykonczenie POLEPSZANIE WYKONCZENIA POWIERZCHNI
powierzchni zalezy w duzym stopniu od rozmiaru ziarna Dzieki zmianie techniki obciggania, mozliwe jest uzyskanie
Sciernego. Ponizsza tabela pokazuje zakres mozliwych gtadszego wykonczenia powierzchni anizeli zostato to pokazane

do uzyskania gtadkosci powierzchni przy zastosowaniu sciernic w powyzszej tabeli. Tak jak mozliwe jest zmniejszenie posuwu
o roznych granulacjach w zastosowaniach konwencjonalnego  obciggacza na obrét $ciernicy, tak mozliwe jest zmniejszenie

szlifowania precyzyjnego, tacznie z podaniem minimalnego posuwu wgtebnego i predkosci posuwu wzdtuznego
do uzyskania promienia, ktory moze byc szlifowany przy uzyciu  w czasie szlifowania redukujac tym samym szybko$¢ usuwania
danej granulacji. materiatu.

To podejscie bedzie miato ograniczone zastosowanie w czasie
Inne czynniki mogace mie¢ wptyw na jakos¢ wykonczenia. szlifowania produkcyjnego, ale moze by¢ bardzo uzyteczne
W szczegolnosci: w narzedziowni.

e Zastosowania, w czasie ktérych wystepuje usuwanie duzych
naddatkow, charakteryzuja sie wykonczeniem powierzchni
w gornej dopuszczalnej granicy

e Szlifowanie wgtebne czesto wymaga doboru ziarna o jeden
stopien drobniejszego niz to wynika z ponizszej tabeli

e Techniki obciagania oraz rodzaj materiatu takze moga
wptywac na uzyskana jakos¢ powierzchni

ZNAJOMOSC
PRODUKTU

0 Piktogramy bezpieczenstwa
e Marka Norton

e Wymiary $ciernicy (mm)

o Charakterystyka

e Maksymalna predkos$c¢ robocza

o 01_180X1 3xazo

3NQ46JVAN
66253262031
0 .m0
35m/s

5 m/:
©O®08

o Nr produktu; nalezy poda¢ zamawiajac powtdrnie
o Certyficat 0Sa
0 Europejska norma bezpieczenstwa EN 12413
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE DO SZLIFOWANIA PRECYZYJNEGO I

SZLIFOWANIE PRECYZYJNE - ZASTOSOWANIA

Dzieki wiedzy technicznej w ramach marki Norton, spoiwa
i kompozycja ziaren sa dobrane optymalnie pod katem
wymagan wystepujacych we wszystkich operacjach
precyzyjnych. Nasze Sciernice ze spoiwem ceramicznym
dostepne sa w wielu ksztattach, srednicach i wymiarach

SZLIFOWANIE NARZEDZI
Szlifowanie narzedzi ma zwiazek z konserwacja
i naprawami narzedzi skrawajacych uzywanych
w operacjach produkeyjnych. Sciernice
wszystkich rozmiarow i ksztattow stosowane sa
w zastosowaniach narzedziowych. Wiekszos¢
Sciernic ze spoiwem ceramicznym wystepuje

w granulacji 36 - 220 oraz w twardosciach H

do N.

SZLIFOWANIE WALKOW
Technologia Norton dostarcza
precyzyjne, utrzymujace ksztatt
Sciernice ze spoiwem ceramicznym
pozwalajace na osiagniecie doskonatej
produktywnosci, podniesienie
wydajnosci oraz poprawe jakosci
przedmiotu obrabianego we wszystkich
operacjach szlifowania watkow.

OSTRZENIE PIt

Ostrzenie pit odnosi sie do konserwacji

i napraw pit tarczowych. Stosowane sa
Sciernice ptaskie i garnkowe ze spoiwem
ceramicznym w granulacji 54 do 60.
Zywicowanie wzmacnia éciernice i pomaga
w uniknieciu deformacji czota Sciernicy.

SZLIFOWANIE OTWOROW
Okreslenie szlifowanie powierzchni
wewnetrznych odnosi sie do szlifowania
otwordw i najprawdopodobniej jednym

z najtrudniejszych proceséw szlifowania.

Szlifowanie otworéw moze polegad
na szybkim usuwaniu naddatku

lub by¢ kontrolowanym procesem
umozliwiajacym uzyskanie wymiaréow
i wspotosiowosci z mikronowymi
doktadnosciami.

TULEJE REDUKCYJNE

Plastikowe tuleje redukcyjne stuza do dostosowania Sciernicy do réznych wymiardéw wrzecion. Tuleje te pomniejszaja Srednice

otworu umozliwiajac bezpieczny montaz $ciernicy na wrzecionie o mniejszej $rednicy.

SREDNICA OTWORU | POMNIEJSZONA DO

e W zadnym przypadku tuleja nie moze by¢ w kontakcie z kotnierzem

otworu jako gotowe z magazynu lub produkowane na
zamowienie. Ich gtéwnym zadaniem jest maksymalizacja
produktywnosci poprzez poprawe wydajnosci i jakosci

w procesie szlifowania ptaszczyzn, narzedzi i ostrzy, otworow
i watkow a takze w zastosowaniach ostrzenia

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN
Okreslenie “szlifowanie ptaszczyzn” uzywane
jest w odniesieniu do procesu szlifowania
ptaskich powierzchni, w czasie ktdrego
Sciernica porusza sie wzdtuz przedmiotu
obrabianego lub na odwrét. Zastosowania
obejmujace szlifowanie ptaszczyzn moga
przebiegac z usuwaniem duzych naddatkéow
lub jako precyzyjne szlifowanie ksztattowe.

SZLIFOWANIE NA SZLIFIERKACH
STOLOWYCH | STOJAKOWYCH
Szlifowanie na szlifierkach stotowych

i stojakowych polega na recznym
usuwaniu zadzioréw oraz ostrzeniu
elementdw metalowych i narzedzi.
Sciernice do szlifowania na szlifierkach
stotowych lub stojakowych moga
posiada¢ dwa rodzaje ziarna Sciernego:
elektrukorund do obrébki szybkotnacych
stali narzedziowych i innych metali lub
weglik krzemu do szlifowania metali
niezelaznych.

wrzeciona

¢ Tuleje redukcyjne nie moga by¢ zastosowane w przypadku Sciernic 50,8 35 7660704766
o grubosci mniejszej niz bmm i wiekszej niz 50mm 32 %5 7660717540
e W przypadku gdy Sciernica jest wystarczajaco gruba, dla zapewnienia 32 20 7660717538

jej poprawnego osadzenia na wrzecionie nalezy zastosowac tuleje
redukcyjne po obu stronach. i1 15.88 7660704757
¢ Nigdy nie nalezy przy pomocy tulei redukcyjnych pomniejszac $rednicy 31,75 127 7660704755
ponizej wymiaru okreslonego w normie bezpieczenstwa FEPA. 20 16 7660717530
Srednica pomniejszona (mm) 20 15 7660717529
15 20 13 7660717527

“—

20 12 7660717525
20 10 7660717524
16 6 510008919

20

Srednica otworu (mm)
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VITRIUM?®

e ak ~ INNOWACJA

e

Opracowane technicznie mikrokrystaliczne ziarno ceramiczne zwiazane
za pomoca najnowszej generacji spoiwem

o Doskonata mieszanka ziaren w celu uzyskania nieporéwnywalnie

tatwego skrawania

« Wzmocnione przyleganie spoiwa oraz zastosowane rozwiazania
chemiczne zapewniaja chtodne skrawanie i szybkie usuwanie materiatu

o Unikatowa struktura mikrokrystaliczna zapewnia samoostrzenie
co przektada sie na dtuga zywotnosc Sciernicy

o Duza doktadnosc profilu i zmniejszona czestotliwos¢ obciagania

NQ
[Ftt+4

Opracowane technicznie mikrokrystaliczne

ziarno ceramiczne

e Doskonata mieszanka ziaren w celu
uzyskania nieporéwnywalnie tatwego
skrawania

e Unikatowa struktura mikrokrystaliczna
zapewnia samoostrzenie co przektada
sie na dtuga zywotnosc Sciernicy

e Moze by¢ stosowany we wszystkich
zastosowaniach gdzie moga wystapic
mate, $rednie i duze sity

e Zmniejszona potrzeba obciagania

EN

SG VS3

[Ft+++

Doskonate ziarno ceramiczne zwiazane
za pomoca najnowszej generacji spoiwem

Duza koncentracja ceramicznego ziarna
tlenku aluminium SG zwiazanego

za pomoca spoiwa Vitrium3

0 wzmocnionym przyleganiu

Unikatowa struktura mikrokrystaliczna
zapewnia samoostrzenie co przektada
sie na dtuga zywotnos¢ Sciernicy
Doskonata skrawalnos¢

Duza szybko$¢ usuwania materiatu
przy jednoczesnym dobrym zachowaniu

profilu co przekatada sie na mniejsza
czestotliwos¢ obciagania

35G /556G

[F++++

Tradycyjne mikrostrukturalne ziarno
ceramiczne

Duza koncentracja ceramicznego ziarna
tlenku aluminium SG zapewnia wysoka
szybkos$¢ usuwania naddatku oraz
dtuga zywotnosc Sciernicy

Unikatowa struktura mikrokrystaliczna
zapewnia samoostrzenie co przektada
sie na dtuga zywotnosc Sciernicy

Bardzo dobra skrawalnosc¢ przy
szlifowaniu bardzo twardych stali

Idealne do zastosowan technicznych
gdy jest mozliwo$¢ zmiany parametrow
szlifowania w celu optymalizacji
wydajnosci
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE DO SZLIFOWANIA PRECYZYJNEGO I

SGA / SGB

Mieszanka z niska koncentracja ziarna
ceramicznego zapewniajaca dobra
wydajnos¢ w wielu zastosowaniach

e Twardsze i ostrzejsze niz ziarno
konwencjonalne co skutkuje dobra
skrawalnoscia

e Bardzo wszechstronne stosowane
przy obrdbce réznych rodzajow stali

¢ Do pracy na szlifierkach matej
i Sredniej mocy

38A VS3
£XZZ7

Najnowsze, innowacyjne spoiwo oraz
konwencjonalne ziarno tlenku aluminium

Wysokiej czystosci elektrokorund,
chtodne i wolne od przypalen skrawanie

Ziarno bardzo kruche, wszechstronne
do obrdbki twardych metali (HRc > 50)

Idealne do pracy tam gdzie wystepuje
wrazliwos¢ na wysokie temperatury
przy zastosowaniu umiarkowanych
predkosci posuwu

Ulepszona doktadnosc¢ profilu
i zywotnos¢ Sciernicy

GF

Niska koncentracja ziarna ceramicznego
w odpornym ziarnie tlenku aluminium

¢ Dobra wydajno$¢ przy obrébce stali
miekkich i sredniej twardosci

38A

Elektrokorund o wysokiej czystosci

e Kruche ziarno dostarcza nowych
krawedzi skrawajacych, dobra
zywotnos¢ Sciernicy

e Dobra szybkos¢ skrawania
i zmniejszony poziom wytwarzanego
ciepta w czasie obrobki hartowane;
narzedziowej stali szybkotnacej

¢ |dealne do zastosowan o duzej
wrazliwosci na wysokie temperatury
w operacjach o lekkich i srednich
naciskach

¢ |dealny do wszystkich poziomdéw
twardoéci stali

Mieszanka elektrokorundu zwyktego
(brazowego) i elektrokorundu
szlachetnego (biatego), zapewniajaca
dobry stosunek ceny do wydajnosci

taczy wydajnosc skrawania i zywotnosc
Sciernicy

Bardzo wszechstronne, stosowane

przy obrébce réznych rodzajéw stali

Dobre wyniki pracy, dobra szybkos¢
usuwania materiatu

Dobra réwnowaga pomiedzy szybkoscia
skrawania i zdolnoscia utrzymania
profilu

32A

Potkruchy, brazowy tlenek aluminium

e Twarde ziarno zachowuje ostre
krawedzie i zapewnia dobra zywotnos¢
Sciernicy

e Dobre zdolnosci utrzymania profilu
obnizaja potrzebe obciagania

¢ Do szlifowania najbardziej
powszechnych stali miekkich
i 0 Sredniej twardosci
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Brazowy tlenek aluminium

¢ Do obrobki stali miekkich oraz
do usuwania zadziorow

e Bardzo twardy, nadaje sie
do szlifowania wiekszosci rodzajow
stali miekkich

e Dobra zywotnos¢ i odpornosc na
zuzycie, do ogdlnych zastosowan
recznego szlifowania na szlifierkach
stotowych i stojakowych

e Dobry stosunek ceny do wydajnosci

39C
£ZTT

Najczystszy, zielony weglik krzemu

¢ Najbardziej kruche konwencjonalne
ziarno $cierne. Twardsze i bardziej
kruche niz ziarno tlenku aluminium

e Stosowane do zastosowan ogélnych
na szlifierkach stotowych i stojakowych
przy obrébce materiatéw niezelaznych
i narzedzi z weglikow spiekanych

¢ |dealne do szlifowania precyzyjnego
i ostrzenia

e Dobra szybkosc¢ skrawania oraz

wykonczenie powierzchni przy obrébce
weglikow i metali niezelaznych a takze
materiatéw wrazliwych na przypalenia

©
SAINT-GOBAIN

37C

Wysokiej czystosci ziarno $cierne
czarnego weglika krzemu

e Twardsze i bardziej kruche niz ziarno
tlenku aluminium

e Stosowane do operacji szlifowania
zgrubnego Sciernicami ze spoiwem
zywicznym z grubym ziarnem

¢ |dealne do zastosowan szlifowania
i ostrzenia metali niezelaznych

»
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SCIERNICE PLASKIE
DO SZLIFOWANIA PRECYZYJNEGO

ZALECENIA ODNOSNIE PRODUKTU

Bardzo zalecane [ ]
Zalecany ©

Wybranie / $rednica wybrania
Wybranie / $rednica wybrania A
Wybranie / $rednica wybrania B
Sciernice do szlifierek stotowych
Szlifowanie wewnetrzne - otwory
Szlifowanie obwodowe

Stale wysokostopowe oraz HSS
Materiaty niezelazne i wegliki

Narzedzia
Ostrzenie pit
Wykonczenie
Stale miekkie
Inox

Zeliwo

13x13x4 - - -|e () ® 0O 5NQ 8O KVS3 35 EU 3157629544976 66253348357 10 Frrtt
16x16x6 05 10 8 -|@ () ® 0 © 5NQ60KBVS3 35  EU 3157629544884 66253348333 10 Frrtt
20x20x6 - - -|e [ ) ® 0 © 3NQ6OLVAN 45  EU 3157629238158 66253261903 10 Frrtt
o - - -e [ ) ® 0 B ssc oL vs 35 EU 3157625853065 69936678996 10 Ftrtt
05 13 10 -|@ (] ® O O 5NQ 80 JVON 45 EU 3157629237595 66253244883 10 Fhrtt
05 13 10 -|@ (] ® O 0O 5NQ 60 KVS3 35 EU 3157629544907 66253348335 10 Ftrtt
25x25%6,35 05 13 12 - |@ ( ® 0 0 5NQ 80 1 VAN 45 EU 3157629237618 66253244885 10 Fhrtt
25x25x8 05 13 12 -|@ ° ® 0 O 5NQ 60 KVS3 35 EU 3157629544693 66253348317 10 Fhrtt
05 1312 -|@ () ® 0 B ss6e0Lvs 35 EU 3157625852044 69936639647 10 Fhrtt
32x25x8 05 1310 -|@ ( J ® 00 5NQ 60 J VAN 45 EU 3157629237946 66253244888 10 #Frtt
32x32x8 05 16 16 -|@ (] ® 0 [ ss6 60k vs 35 EU 3157625851849 69936639439 10 #+tts
32x32x953 05 16 16 - |@ ( J ® 0 © 5NQ 80 I VaN 45 EU 3157629238059 66253244898 10 FFrtt
32x32x10 05 16 16 - @ ( J ® O M soBeouvx 45 EU 3157625821385 69936676291 10 #+rE P

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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OZNACZENIE KOLORYSTYCZNE

RODZAJU ZIARNA
NQ Navie A
38A 3savitt [l 194

W 32a [TeF M sc
[ 86 B 252
Hsc B 39¢C
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Wybranie / érednica wybrania B
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Szlifowanie wewnetrzne - otwory
Szlifowanie obwodowe

Stale wysokostopowe oraz HSS
Materiaty niezelazne i wegliki

Narzedzia
Ostrzenie pit
Wykonczenie
Stale miekkie
Inox

Zeliwo

32x32x10 05 16 16 [ ) [ ] ® 0 . 556 60 K VS 35 EU 3157625852006 69936639605 10 #++++
40x25x10 05 16 12 -|@ [ ) ® O O 5NQ 80 K VAN 45 EU 3157629237977 66253244890 10 #F++t
40x40x10 05 16 20 -|@ [ J ® O O 5NQ 60 K VAN 45 EU 3157629238042 66253244897 10 #++++
05 16 20 -|@ [ ) ® O O 5NQ 60 J VS3 35 EU 3157629544891 66253348334 10 #++++
50x25x10 05 25 12 -|@ [ ] ® O . 556 60 K VS 35 EU 3157625852747 69936640900 10 #++++ o
50x40x12,7 05 25 20 -|@ [ J ® O O 5NQ 60 K VAN 45 EU 3157629237991 66253244892 10 #++++ %
50x40%16 05 25 20 -|@ o ® O O 5NQ 60 K VAN 45 EU 3157629238011 66253244894 10 #+++t < §
05 25 20 -|@ [ ] ® O O 5NQ 60 J VS3 35 EU 3157629544914 66253348348 10 #++++ g;
43x10x20 01 - - -|e [ ) DN ) 38A 60N VS 45 EU 3157625792913 66253050376 10 #+#+ §E
63x40x12,7 05 32 20 -|@ [ ] ® O O 5NQ 80 | VON 45 EU 3157629238028 66253244895 10 #++++ %8
64x32x20 05 40 16 -|@ [ ] ® 0 . 556 54 K VS 35 EU 3157625851801 69936639393 10 #++++
70x7,1x17 01 - - -|le [ ] ® O © 3NQ 60 L VS3 35 EU 3157629544877 66253348329 10 #++++
76x32x20 05 42 16 -|@ [ ] ® O O 5NQ 60 J VGN 45 EU 3157629238035 66253244896 10 #++++
05 42 16 -|@ [ ) ® 0 . 556 54 K VS 35 EU 5900442799300 69936640320 5 FAFtF
80X20X20 01 - - -|e [ ) 0O e 38A 60 L 6VS3 35 PL 5900442665759 69210431529 10 #+++
125x8x20 01c - - -1 @ @ 0O e 38A 60 L 6VS3 35 PL 5900442656511 69210431218 5 FtFt
125x10x20 01 - - -|e 0O e 38A 60 M VS 35 PL 3157620018162 69936640158 5 F+F
125x13x32 01 - - -|lo [ ] 0O e 38A 60 K8VS3 45 PL 5900442874717  66243491961* 5 FtFt
01 - - -0 [ J (AN J 38A 80 K8VS3 45 PL 5900442874755  66243491975* 5 FtFt
125x16x12,7 01 - - -|e [ Y} . 39C 60 J 8 VK 33 PL 5900442097789 69210434203 5 +4+
125x16x20 01 - - -|e [ J © e . 25A 60 L VS3 35 PL 5900442664479 69210431230 5 ++++
01 - - | e [ ] [ ] . 37C 60K 6 VK 33 PL 5900442664486 69210431231 5  #Ft
01 - - e [ ] [ ] . A60K5VBE 33 PL 5900442666213 69210431641 5 F4+
125x16x32 01 - - O [ ] (AN ) 38A 60 K8VS3 45 PL 5900442874502  66243492754* 5 FFtF
01 - - -|e (AN ] 38A60MVS 45 EU 3157625792166 66253050237 2 F4+
01 - - -0 [ J (AN ] 38A 80K 8VS3 45 PL 5900442874724  66243491976* 5 FtFt
125x20x20 01 - - -|e [ ] DN ) . 25A 60 LVS3 35 PL 5900442664578 69210431241 5 FtFt
01 - - -|e [ ) . 37C 60 K 6 VK 33 PL 5900442002455 69210431169 5 +4+
125x20x32 01 - - -|e [ ] DN ) . 25A 60 K VS3 45 PL 5900442849043  66243492020* 5 FtFt
01 - - -0 [ J (AN ] 38A 46 K8 VS3 45 PL 5900442849012  66243492015* 5 FtFt
01 - - -0 [ J (AN ] 38A 60 K8VS3 45 PL 5900442849029  66243492016* 5 FEFt
01 - - -0 [ J (AN J 38A 80 K8VS3 45 PL 5900442849036  66243492017* 5 FAFt
01 - - -|e [ ] 0O e ()} 38A 46 NVS 45 PL 5900442794862  66253289920* 2 FoAFH
01 - - -|e [ ] o0 . 39C 60 K VS 45 PL 5900442794558 66253338039 2 FoAFH
01 - - -|e [ ] 0O e ()} 38A 60N VS 45 PL 5900442794787  66253338189* 2 Foffr¥
01 - - -|e [ ) o0 . 39C 80K VS 45 PL 5900442848169  66253338040% 2 Fof ¥
01 - - -|e [ ) [ ) . AGONVS 45 PL 5900442794367  66253289860* 2 FoffH
150x4x20 01 - - -|e (AN J 38AB0NVS 45 EU 3157625821484 69936676720 2 F+F
150x6x20 01 - - - e e [OAN ) 38A 60 M VS 35 PL 5900442780926 69936639663 A
01 - - e e (AN ) 38A80MVS 35 EU 5900442848367 69936639372 2 F++
150x6x32 01 - - -0 e (AN ) 38A60LVS 35 EU 3157625100725 69936675741 2 F4F >
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ZALECENIA ODNOSNIE PRODUKTU
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80x40x20 06 6 8| @ 00 @ 38A 60 LVS3 63 EU 3157629544822 66253348323 6 FA ot
06 8 10|@ 0| @ © . SGB 60 L VX 32 EU 3157625852822 69936641494 10 Attt
100x40x20 g 8 10|@ O[O0 @ 38A 46 K 8 VS3 45  PL 5900442850162 66243498254 b ettt
06 8 10|@ 0|0 @ 38A 46 L 6VS3 32 PL 5900442664585 69210431242 4 Fftt
06 8 10|@ 0|0 @ 38A 60 K 8VS3 45 PL 5900442848992 66243491298 4 Fftt
06 8 10 |@ 0|0 @ 38A80 L 6VS3 32 PL 5900442664608 69210431245 4 FAFt
1 8 10|@ AN ) 38A 46 K 8VS3 32 PL 5900442664615 69210431246 4 Sttt
" 8 10|@ AN ] 38A 46 L 6VS3 32 PL 5900442664509 69210431233 4 FAFt
" 8 10|@ AN ] 38A 60K VS 45  EU 3157625000551 69936686170 2 s
100x50x20 06 8 10|@ 0|0 © 38A 46 K8VS3 45  PL 5900442850223 66243498272 4 Sttt
06 8 10|@ 0|0 © 38A 46 L 6 VS3 32 PL 5900442664639 69210431250 4 Sttt
06 0 10| @ 0|0 © 38A 60 J VS3 45 EU 3157629544860 66253348327 2 Sttt
06 8 10|@ 0|0 © 38A 60 K5VS3 32 PL 5900442848916 66243479708 4 FFtF
06 0 13| @ 0|0 @ 38A60LVS 45  PL 5900442848374 69936639450 2 FtF
06 0 13| @ 0|0 @ 38A80LVS 32  EU 3157625851733 69936639354 2 +FF
06 n 13|@ O e © B ssc 0L wx 45 EU 3157625791107 66253049960 2 Attt
06 0 13| @ ©| @ O . 356 80 L VX 45  EU 3157625791152 66253049966 2 FF Attt
100x50x32 06 0 10| @ 0| ® © . 356 60 K VX 45  EU 3157625791305 66253050073 2 s
125x40x32 06 g8 13|@ 0|0 @ 38A 60 K 8VS3 45 PL 5900442850179  66243498255* 4 +444 P

* Do $ciernic z otworem 32mm dotaczone sa tuleje redukujace otwdr mocujacy na 20mm
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S g 2 < OZNACZENIE KOLORYSTYCZNE
§ 8 ‘I% S RODZAJU ZIARNA
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" 8 10|@ AN} 38A 60 K 5VS3 32 PL 5900442874885  66243484935* 4 et
1 8 10|@ [OAN ) 38A80L 6VS3 32  PL 5900442664806  69210431282* 4 FAFt
1 8 10|@ [OAN ) 38A 46 KVS 45 EU 3157625000803 69936686175 2 Ftt
1 8 10|@ [OAN ) 38A 60K VS 45  EU 3157625000858 69936686176 2 Ftt 0
125x45x20 11 6 13| @ ® O . SGB 60 K VX 45  EU 3157625821781 69936686736 2 FEf 5
125x50x32 06 10 13 | @ o e © B seBssKvx 32 EU 3157625853027 69936678983 2 Attt <§
06 8 13|@ 0|0 o 3BA46KBVS3 45 PL 5900442850230  66243498273* [ s é%
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06 8 13|@ DENORN ) 38A 60 K5VS3 32 PL 5900442848893  66243475639* 4 ] 28
125x50x32 06 0 13|@ DEN RN ) 38A60LVS 45  PL 3157625820807  69936639992* 2 s
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06 8 13|@ 0|0 @ 38A 60 L 6VS3 32 PL 5900442666428  69210431699* 2 FAFF
06 16 25| @ AN ] . 39C 60 JV 45  EU 3157624164865 69936668305 2 FAF
150x50x32 06 0 16| @ [N RN ) 38A 46 K8VS3 45  PL 5900442850193  66243498258* 2 FFt
06 13 13| @ [N RN ) 38A 46 LVS 32 PL 3157625851788  69936639371* 2 s
06 0 16| @ O[O0 @ 38A 60 K 8VS3 45 PL 5900442850254 66243498277+ 2 FAFF
" 0 13|@ ® O . SGB 60 K VX 45 EU 3157625791763 66253050134 2 et
" 0 13|@ [OAN ) 38A 46 K8VS3 45  PL 5900442874908 66243498280 2 FtFt
1 0 13|@ [OAN ) 38A 60 K8VS3 45 PL 5900442874915 66243491304 2 FFt
1 0 13|@ [OAN ) 38A 46 KVS 45  EU 3157625001008 69936686177 2 Ftt
1 0 13|@ AN ) 38A 60 K VS 45 EU 3157625821705 69936682576 2 FFt
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06 0 16| @ RN RN ) 38A 46 K8VS3 45 PL 5900442850209  66243498259* 2 S
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06 0 16| @ 0|0 @ 38A 60 L 6VS3 32 PL 5900442667258 69210433236 1 FAFF
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06 6 20 | @ O(® © . SGB36H10VXP 45  EU 3157625821514 69936679013 2 FAFt
Grupa Rabatowa: Spojone katalog * Do $ciernic z otworem 32mm dotaczone sa tuleje redukujace otwdr mocujacy na 20mm

Narzedzia $cierne spojone / 233



SCIERNICE TALERZOWE
DO SZLIFOWANIA PRECYZYJNEGO

[NE)
=z
(@)
=)
£
gm
oY TYP KSZTALTU
~
(5N} 7
%\g ZALECENIA ODNOSNIE PRODUKTU
\:J Bardzo zalecane [ J
Zalecany ©
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125x13x32 ¢ 7 61 61 32|@ [N ) 38A60L6VS3 45 PL 5900442667098 69210432313* 5 FFFt
6 7 61 61 32|@ [N ) 38AB0KBVS3 45 PL 5900442716369 69210433194* 5 Ffft
150x13x32 7 9 86 8 32|@ (AN 38A 60 JVS3 45  EU 3157629545102 66253348380 2 FFtt
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175x18x32 9 11 90 90 32| @ [N J 38A46KBVS3 45 PL 5900442874922 66243498284 5 FFFt
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9 11 90 90 32|@ [N J 38AB0KBVS3 45 PL 5900442874939 66243498270 5 FFtt
200x20x32 10 12 90 90 32| @ [N ) 38A46KBVS3 45 PL 5900442874946 66243498285 5 Ffft
0 12 90 9 32|@ [OAN 38AL6L6VS3 45 PL 5900442665728 69210431518 5 FFFt
0 12 90 90 32|@ [OAN ] 38A60K8VS3 45  PL 5900442874960 66243498271 5 FFtE
0 12 90 90 32| @ [N ) 38A 60K VS 45  EU 3157625004504 69936686215 2 +F+
0 12 90 90 32| @ [N J 38AB0KBVS3 45 PL 5900442874953 66243491308 5 FFtt
250x25x32 11 13 100 100 3,2 | @ (AN ] 3BALLL6VS3 45 PL 5900442665438 69210431432 5 FtFt
Grupa Rabatowa: Spojone katalog * Do Sciernic z otworem 32mm dotaczone sa tuleje redukujace otwdr mocujacy na 20mm
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SEGMENTY

TYP KSZTALTU

/ \ A
E bv

DO SZLIFOWANIA PRECYZYJNEGO

Y.
l—arl

KSZTALT SA KSZTALT SO KSZTALT SB KSZTALT SE KSZTALT SD

OZNACZENIE KOLORYSTYCZNE

RODZAJU ZIARNA
NQ NQ Vit?
38A 38A Vit?
M 32a B 19n
Hsc W sc

Narzedzia

Ostrzenie pit

Sciernice do szlifierek stotowych

Szlifowanie wewnetrzne - otwory

Szlifowanie obwodowe

Wykonczenie

Stale wysokostopowe oraz HSS

Stale miekkie

Inox

Materiaty niezelazne i wegliki

Zeliwo

ZALECENIA ODNOSNIE PRODUKTU

Bardzo zalecane

Zalecany

[ ]
©

16x50x90

SE ®|® O O 2NQ36HVS3  EU 5900442802932 66253348492 4 FAttt
SE e O O 2NQ 46 G VS3 EU 3157629545225 66253348781 4 Sttt
SE /e © O 3NQ46HVAN  EU 3157629148198 69083141440 4 Fhd ot
SE [ AN ) 38A 36 HVS3 EU 3157629545249 66253348785 4 Sttt
21x59,5x121 S0 @0 O 38A36 HVS3 EU 3157629545171 66253348638 4 s
S0 [ AN ) 38A30 HVS EU 3157625820524 69936624796 4 s
22x60x110 SO e O O 2NQ36GVS3  EU 3157629545195 66253348778 4 Shtdt
S0 [ AN ) 38A 36 GVS3 EU 3157629545188 66253348665 4 Sttt
25x40x300 SA o () . 37C16T5V PL 5900442656566 69210431485 10 St
SA [ o |lscaetsy PL 5900442667111 69210432327 10 FF
25x50x110 SO [ 2O ) 38A 46 G VS3 EU 3157629545201 66253348779 4 Shdt
S0 [ [ J W 9nseivs EU 3157625014657 69936686249 4 Ft
25x70x150 SO |0 o 38A36HVS3 EU 3157629545232 66253348783 4 e
25x80x150 SA [ AN ) 38A36H8VBE PL 5900442715294 69210431972 10 +4+
35x90x150 SA [ AN ) 38A24H8VBE PL 5900442666732 69210431976 10 +4F

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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Sciernice trzpieniowe ze spoiwem ceramicznym 239

Sciernice trzpieniowe ze spoiwem organicznym 243
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE SCIERNICE TRZPIENIOWE I
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SCIERNICE TRZPIENIOWE ZE SPOIWEM
CERAMICZNYM

Gama Sciernic trzpieniowych marki Norton dostarcza w operacjach szlifowania jakos$¢ i wydajnosc.

Wysokie] jakosci ziarna $cierne zapewniaja doskonate, spéjne metalograficznie wykonczenie powierzchni.
Bez wzgledu na to czy chodzi o prace drobne, seryjna obrébke odlewoéw czy tez narzedziownie albo
zastosowania w przemysle lotniczym, Sciernice trzpieniowe ze spoiwem ceramicznym marki Norton
skrawaja chtodniej i zapewniaja az do 30% wyzsza szybkos¢ usuwania metalu.

NOWOSC NQ

86A/40A

ZE SPOIWEM CERAMICZNYM ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

[F++++

Unikatowe, przetworzone
technicznie ziarno ceramiczne

i sktad chemiczny ze
sprawdzona technologia spoiwa
zapewnia najchtodniejsze
skrawanie

e QOstre ziarno dajace
tatwe skrawanie oraz
samoostrzenie pomaga
w eliminacji szkliwienia
Sciernicy

e Wszechstronne, optymalne
do wszystkich zastosowan
wymagajacych matych,
$rednich i duzych sit

o Wyjatkowa wydajnosc
i Zywotnos¢

e Szybsza obrobka stopow
wrazliwych na przypalenia

(na bazie Fe i Ni) oraz stali
hartowanych

¢ Najlepsze rozwiazania dla
przemystu lotniczego do
obrobki topatek

Wysoko przetworzony rézowy
tlenek aluminium

e Kruche ziarno zapewnia
dobra wydajnosc skrawania

e Narzedzie utrzymuje
ksztatt przez dtugi czas

e Wszechstronne, wtasciwe
do obrdbki réznych
rodzajow stali

e Mata czestotliwos$c
obciagania

38A

ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Czysty, biaty tlenek aluminium

e Najbardziej kruche ze
wszystkich tlenkow
aluminium zapewnia tatwe
i chtodne skrawanie

e Wartosciowe do ogélnych
drobnych zastosowan

¢ Nadaje sie do obrobki
wiekszosci stali stopowych

e Chtodne skrawanie, mniej
przypalen

e Bardzo dobry stosunek
ceny do wydajnosci

TSRS

39C
ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Najwyzszej czystosci ziarno

zielonego weglika krzemu

e Odpowiedni produkt do
prac ciezkich przy obrébce
odlewow tacznie ze
szlifowaniem krawedzi

e Bardzo twardy i wytrzymaty
z doskonata ochrona
krawedzi

e Zuzywa sie powoli
zapewniajac dtuga
zywotnos¢ produktu
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE SCIERNICE TRZPIENIOWE I

OZNACZENIE KOLORYSTYCZNE RODZAJU ZIARNA

NQ Navitt [ 86A/40A 38A M 39c
WYMIARY TRZPIEN KOD NUMER MAX. OPAKOWA-
KSZTALT DxL (mm) DxL (mm) CHARAKTERYSTYKA MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU (RPM) NIE KATEGORIA
5212 ATM 20x65 6x40 3NQ 800 VS PL 3157629421666 61463688951 15000 10 S Ff ot
5212 ATM 20x65 6x40 . 86A 36 0VS EU 3157625795631 66253055235 15000 10 FoFF
5212 ATM 20x65 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795549 66253055218 15000 10 FoFF
5220 A3M 22x70 6x40 . 86A360VS EU 3157625794597 66253055021 14000 10 +fF
5220 ASM 20x28 6x40 3NQ 800 VS PL 3157629421673 61463688954 30000 10 S FFt
5220 ASM 20x28 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625794979 66253055094 30000 10 FFF
5220 ATM 30x50 6x40 . 86A360VS EU 3157625794412 66253054960 13000 10 +fF
5220 ATM 30x50 6x40 . 86A360VS EU 3157625794603 66253055022 13000 10 FoFt
5242 A8M 20x50 6x40 . 86A 36 0VS EU 3157625795778 66253055308 18000 10 St
5242 A9M 30x50 6x40 . 86A 36 PVS EU 3157625795853 66253055395 13000 10 FF
% 5242 A10 22x70 6x40 . 86A 36 PVS EU 3157625795648 66253055237 14000 10 Fff
§ 5242 ATTM 21x45 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795518 66253055214 18000 10 FFF
% (ufj 5242 ATTM 22x45 6x40 3NQ 800 VS PL 3157629421659 61463620969 18000 10 S fF,
EE 5242 ANM 22x45 6x40 . 86A360VS EU 3157625795761 66253055307 18000 10 FFF
%g 5242 ATTM 22x45 6x40 . 86A 36 0 VS EU 3157625794986 66253055095 18000 10 FoFF
5242 A12M 18x30 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625794993 66253055096 30000 10 FoFF
5211 A13M 25x40 6x40 . 86A L6 K5V PL 5900442708593 69210449413 30000 20 +fF
5211 A15M 6x25 6x40 . 86A900VS EU 3157625795013 66253055126 30000 10 FFF
5211 A15M 20x35 6x40 . 86A 46 P VBEM PL 5900442708586 69210449408 30000 20 FFF
5213 A21M 25x25 6x40 3NQ 800 VS PL 5900442847834 61463688956 25000 10 Sttt
5250 A23M 20x25 6x40 3NQ 800 VS PL 3157629422113 61463689937 25000 10 S F ot
5213 A24M 6x20 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795037 66253055127 41000 10 FoFF
5230 A25M 025 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795044 66253055128 25000 10 FF
5230 A25M 230 6x40 . 86A60MB YV PL 5900442708524 69210449390 25000 20 FFF
5230 A26M P16 3x40 3NQ 800 VS PL 3157629421703 61463688957 54000 10 FofFFF
5230 A26M 016 6x40 . 86A 46 0 VS EU 3157625795426 66253055204 54000 10 FFF
5261 A36M 40x10 6x40 3NQ 800 VS PL 3157629421925 61463688960 25000 10 FofFfFF
5261 A36M 40x10 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795051 66253055129 25000 10 FoFF
5261 A37M 30x6 6x40 . 86A 900 VS EU 3157625795792 66253055313 30000 10 FoF ot
5270 A38M 25x25 6x40 . 86A 600 VS EU 3157625794368 66253054946 25000 10 +fF
5270 A39M 20x20 6x40 3NQ 800 VS PL 3157629422137 61463689938 25000 10 S FfFt
B44M 6x10 3x40 . 86A 900 VS EU 3157625795372 66253055183 61000 10 FF
5242 B52M 10x20 3x40 3NQ 800 VS PL 3157629421932 61463688963 41000 10 P
5242 B52M 10x20 3x40 . 86A 90 P VS EU 3157625795617 66253055232 41000 10 FFF
B53M 6x16 3x40 . 86A 90 P VS EU 3157625795747 66253055305 54000 10 FoFF
5211 B54M 6x13 3x40 . 86A 90 0 VS EU 3157625795136 66253055139 54000 10 FF
5211 B55 15x30 6x40 . 86A60M5V PL 5900442708449 69210449372 54000 20 Fff
5290 B81M 20x4 3x40 . 86A 90 P VS EU 3157625795143 66253055140 47000 10 FF
5221 B91M 13x16 3x40 . 86A 90 P VS EU 3157625795396 66253055199 58000 10 FoFF
B97M 3x10 3x40 . 86A900VS EU 3157625795167 66253055141 90000 10 FFF
B97M 4x10 3x40 3NQ 800 VS PL 3157629421949 61463688964 90000 10 Sttt
5230 B121M ?13 3x40 . 86A 90 0 VS EU 3157625795174 66253055143 58000 10 FoFF
5230 B122M 210 3x40 3NQ 800 VS PL 3157629421956 61463688965 58000 10 St ft
5210 B123 25 3x40 . 86A900VS EU 3157625795457 66253055207 73000 10 FFf
5270 B131M 13x13 3x40 3NQ 800 VS PL 3157629422144 61463689939 58000 10 Sttt
5201 W141M 40x10 6x40 . 86A24 N5V PL 5900442708616 69210449418 25000 20 +fF
5210 W144M 3x6 3x37 . 86A60K5V PL 5900442720083 69210449271 90000 50 FFF
5210 W144M 3x6 3x40 . 86A 90 0VS EU 3157625795198 66253055147 90000 10 FoFF
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WYMIARY TRZPIEN KOD NUMER MAX. OPAKOWA-
KSZTALT DxL (mm) DxL (mm) CHARAKTERYSTYKA MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU (RPM) NIE  KATEGORIA
5210 W149M 4x6 3x37 . 86A60K5V PL 5900442720199 69210449429 80000 50 *FF
5210 W149M 4xb 3x40 . 86A90 P VS EU 3157625795211 66253055150 80000 20 +fFF
5210 W149M 4x10 3x37 . 86A60K5V PL 5900442702157 69210449267 80000 50 £+
5210 W153M 5x10 3x40 . 86A 90 P VS EU 3157625795228 66253055160 73000 10 ++F
5210 W154M 5x13 3x40 3NQ 800 VS PL 3157629493007 61463688966 70000 10 FFFtt
5210 W154M 5x13 3x40 . 86A900VS EU 3157625795235 66253055162 70000 10 £+
5210 W154m 5x6 3x37 . 86A60M5YV PL 5900442702133 69210449266 70000 50 +FFF
5210 W162M 6x10 3x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795259 66253055166 61000 10 *+F
5210 W162M 6x10 3x40 . 86A90PVS EU 3157625795433 66253055206 61000 10 £+
5210 W162M 6x13 6x40 . 86A60M5YV PL 5900442708531 69210449391 61000 50 £+
5210 W163M 6x13 3x40 . 86A 90 P VS EU 3157625795266 66253055167 54000 10 *+F
5210 W163M 6x13 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795471 66253055210 54000 10 +FF
5210 W163M 6x20 6x40 . 86A60M5YV PL 5900442702164 69210449268 54000 50 £ L
5210 W164M 6x20 3x40 3NQ800Vs PL 3157629493014 61463688967 41000 10 FFFtt 5
5210 W196M 8x10 3x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795884 66253055398 61000 10 +FF < g
5210 W170M 8x13 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795679 66253055248 54000 10 £+ E%
5210 W171M 8x16 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702263 69210449367 41000 50 +FFF § 5
5210 W171M 8x20 3x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795297 66253055171 41000 10 *+F %8
5210 W171M 8x25 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702508 69210449421 41000 50 £+
5210 W171M 10x10 3x40 . 86A900VS EU 3157625795303 66253055173 61000 10 +FFF
5210 W176M 10x13 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795808 66253055315 54000 10 *+F
5210 W176M 10x16 6x40 . 86A60M5YV PL 5900442708555 69210449399 54000 50 £+
5210 W176M 10x20 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442720113 69210449369 41000 50 £
5210 W177M 10x20 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702287 69210449370 41000 50 *+F
5210 W177M 10x20 6x40 . 86A 60 Q VBEM EU 3157625794955 66253055092 41000 10 ++F
5210 W178M 10x25 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702126 69210449263 41000 50 £+
5210 W179M 10x32 6x40 . 86A 600 VS EU 3157625795563 66253055223 25000 10 +FFF
5210 W179M 12x20 6x40 . 86ABOKS5V PL 5900442723176 69210449364 25000 20 +fFF
5210 W179M 12x30 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702256 69210449365 25000 20 £+
5210 W179M 12x35 6x40 . 86A 46 M VBEM PL 5900442723183 69210449401 25000 20 +FFF
5210 W185M 13x13 6x40 3NQ 800 VS PL 3157629492215 61463688969 58000 10 FFFtt
5210 W188M 13x20 6x40 . 86A60M5YV PL 5900442702171 69210449269 20000 20 £+
5210 W188M 13x25 6x40 . 86A60K5V PL 5900442720106 69210449350 20000 20 +FFF
5210 W188M 13x25 6x40 . 86A60MS5YV PL 5900442702294 69210449371 20000 20 *+F
5210 W188M 13x40 6x40 . 86A90PVS EU 3157625795068 66253055131 20000 10 £+
5210 W188M 15x30 6x40 . 86ABOMS5YV PL 5900442702393 69210449403 20000 20 £+
5210 W195M 16x20 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625794948 66253055091 47000 10 *+F
5210 W195M 16x30 6x40 . 86A 46 P VBEM PL 5900442702416 69210449406 47000 20 £+
5210 W195M 16x30 6x40 . 86A 46 Q VBEM PL 5900442720151 69210449405 47000 20 £+
5210 W195M 16x30 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442702355 69210449387 47000 20 +FFF
5210 W195M 16x30 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702188 69210449270 47000 20 +fFF
5210 W195M 16x25 6x40 . 86A 46 M VBEM PL 5900442708418 69210449262 35000 20 £+
5210 W195M 16x25 6x40 . 86A 90 P VS EU 3157625794504 66253054973 35000 10 +FFF
5210 W204M 20x20 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702362 69210449388 42000 20 *+F
5210 W204M 20x20 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795082 66253055134 42000 10 £+
5210 W204M 20x25 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442702218 69210449351 32000 20 +FFF
5210 W205M 20x25 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625795099 66253055135 32000 10 *+F
5210 W206M 20x30 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442702423 69210449407 30000 20 £+
5210 W206M 20x32 6x40 . 86A 60 P VS EU 3157625794528 66253055013 30000 10 £
5210 W207M 16x30 6x40 . A6OMS5YV PL 5900442738415 69210449451 30000 20 *+F
5210 W207M 20x40 6x40 . 86A 30 T VBEM PL 5900442720137 69210449375 30000 20 +fFF >
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE SCIERNICE TRZPIENIOWE I

OZNACZENIE KOLORYSTYCZNE RODZAJU ZIARNA

NQ Navitt [ 86A/40A 38A M 39c
WYMIARY TRZPIEN KOD NUMER MAX. OPAKOWA-
KSZTALT DxL (mm) DxL (mm) CHARAKTERYSTYKA MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU (RPM) NIE KATEGORIA
5210 W207M 20x40 6x40 . 86A 46 Q VBEM PL 5900442708456 69210449377 30000 20 Fft
5210 W207M 20x40 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442708425 69210449264 30000 20 FF
5210 W207M 20x40 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702447 69210449410 30000 20 FFff
5210 W207M 20x40 6x40 . A30SVBEM PL 5900442728584 69210449448 30000 20 FFF
5210 W207M 20x50 6x40 . 86A60M5YV PL 5900442702348 69210449386 30000 20 FoFF
5210 W207M 25x40 6x40 . A24M5V PL 5900442738422 69210449447 30000 20 FFF
5210 W207M 25x50 6x40 . A24M5V PL 5900442738439 69210449445 30000 20 P
5210 W215M 25x3 3x40 3NQ 800 VS PL 3157629493021 61463688973 38000 10 Sttt
5210 W220M 25x20 6x40 . 86A60M5V PL 5900442702324 69210449378 25000 20 F++
5210 W220M 25x25 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442700498 66243590193 25000 20 +fF
L
% 5210 W220M 25x25 6x40 . 86A 36 0VS EU 3157625795594 66253055231 25000 10 FFF
§ 5210 W220M 25x25 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795105 66253055136 25000 10 +fF
<
E tﬁ 5210 W221M 25x40 6x40 . 86A360VS EU 3157625794542 66253055016 19000 10 FfF
~Z
H o 5210 W220M 25x40 6x40 . 86A 46 Q VBEM PL 5900442702461 69210449414 19000 20 FoFF
o W
%8 5210 W220M 25x40 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442708432 69210449275 19000 20 FFF
5210 W220M 25x40 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442708609 69210449415 19000 20 FFF
5210 W230M 3x10 3x37 . 86A60M5YV PL 5900442702225 69210449353 17000 50 FFF
5210 W230M 25x50 6x40 . 86A60K5V PL 5900442702386 69210449395 17000 20 FFF
5210 W230M 25x50 6x40 . 86A60M5V PL 5900442702379 69210449392 17000 20 FFF
5210 W230M 30x30 6x40 . 86A 46 K5V PL 5900442708517 69210449389 17000 20 P
5210 W230M 30x30 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442708548 69210449393 17000 20 FoFF
5210 W230M 30x40 6x40 . 86A 80 K VBEM PL 5900442708463 69210449380 17000 20 F++
5210 W230M 32x32 6x40 . 86A360VS EU 3157625795556 66253055221 17000 10 FFt
5210 W230M 32x32 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795129 66253055138 17000 10 FFF
5210 W236M 40x13 6x40 . 86A 60 0 VS EU 3157625795723 66253055304 25000 10 +fF
5210 W236M 40x13 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442702331 69210449383 25000 20 FFF
5210 W236M 40x25 6x40 . 86A 46 P VBEM PL 5900442702485 69210449419 12000 20 FoFF
5210 W236M 40x40 6x40 . 86A 60 Q VBEM PL 5900442702492 69210449420 12000 20 FF
5210 W236M 40x40 6x40 . 86A 60 P VBEM PL 5900442708487 69210449382 12000 20 FFF
5210 W238M 40x40 6x40 . 86A 36 PVS EU 3157625794566 66253055019 12000 10 FoFF
5210 W238M 50x25 6x40 . 86A 24 K5V PL 5900442700481 66243590182 12000 10 FFF
ROZNE 6mm METRIC NQ KIT 3NQ 80 R VS PL 3157629379356 61463692248 - - FFFFF
ROZNE 3mm METRIC NQ KIT 3NQ 80 R VS PL 3157629379349 61463692247 - - Sttt

Grupa Rabatowa: Trzpieniowki

*Ksztatt niedostepny w amerykanskim kodzie ANSI
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SCIERNICE TRZPIENIOWE
/E SPOIWEM ORGANICZNYM

Sciernice trzpieniowe ze spoiwem zywicznym marki Norton, dostosowane sa do
szczegoblnie wymagajacych zastosowan. Wraz z szybkoscia usuwania naddatku,
ktéra jest dwukrotnie wyzsza oraz zywotnoscia, ktdra czterokrotnie przewyzsza ich
konwencjonalne, elektrokorundowe odpowiedniki, $ciernice trzpieniowe ze spoiwem
zywicznym podnosza dwukrotnie wydajnos¢ oraz obrabiaja wiecej przedmiotow

w krétszym czasie, obnizajac w ten sposéb ogoélne koszty szlifowania.

N Z ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

f+++

Samoostrzace sie ziarno elektrokorundu cyrkonowego
oraz odporne spoiwo zywiczne

e Ponad czterokrotnie szybsze usuwanie naddatku anizeli
w przypadku tlenku aluminium, ciezkie warunki obrobki

e Stabilne podczas pracy z duzymi naciskami
e Opracowane do usuwania duzych ilosci materiatu

e Doskonate, dtugotrwate wtasciwosci skrawne

Typ “A” nalezy stosowa¢ do obrobki zgrubnej i Srednio zgrubnej
Typ “W” nalezy stosowac¢ do recznej obrébki doktadnej

A ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Brazowy tlenek aluminium, twardszy niz czysty,
biaty elektrokorund

e Dobra wydajnos$¢ przy obrébce stali miekkich
i Sredniej twardosci

e Odpowiedni do obrobki stali weglowych,
HSS i stali stopowych
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE SCIERNICE TRZPIENIOWE I

OZNACZENIE KOLORYSTYCZNE RODZAJU ZIARNA
| W [ Iy

WYMIARY TRZPIEN KOD NUMER MAX. OPAKOWA-
KSZTALT DxL (mm) DxL (mm) CHARAKTERYSTYKA MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU (RPM] NIE KATEGORIA
5212 ATM  20x65 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847841 61463689077 15000 10 FFFt
5220 A3M  22x70 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847858 61463689079 14000 10 FFFt
5220 ASM  20x28 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847865 61463689081 30000 10 FFFt
5242 AT1TM  22x45 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847872 61463689082 18000 10 FFFt
5210 W177M  10x20 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442738538 61463689084 66000 10 FFFt
5210 W178M  10x25 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442738545 61463689085 55200 10 FFFt
5210 W189M  13x50 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 3157629422014 61463689089 30370 10 FFFt
5210 W204M  20x20 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847889 61463689091 42750 10 FFFt
5210 W205M  20x25 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 3157629422045 61463689093 34500 10 FFFF
LLl 5210 W207M  20x40 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847896 61463689095 24000 10 +*FFt
5 5210 A220M  25x25 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 3157629422052 61463689097 25500 10 FFFt
< g 5210 W205M  25x25 6x40 . A46Q4B EU 3157625794054 66253053237 25500 20 +FFF
5% 5210 A221M  25x40 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 3157629422069 61463689098 19120 10 FFFt
E g 5210 A230M  30x30 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 3157629422076 61463689099 24000 10 FFFt
= 5210 W230M  32x32 6x40 . A36Q4B EU 3157625794092 66253053250 24000 20 +FFF
5210 A236M  40x12 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847902 61463689100 25130 10 FFFt
5210 W236M  40x13 6x40 . A4L6Q4B EU 3157625794108 66253053251 25130 20 £+
5210 A242M  50x25 6x40 . 3N10Z24UBXR1 PL 5900442847919 61463689101 19100 10 FfFFt
ROZNE 6mm METRIC NZ . Nz PL 3157629493052 66253145961 = = FfFFtt

Grupa Rabatowa: Trzpieniowki
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NARZEDZIA

OSELKI DO OBCIAGANIA

Osetki do obciagania marki Norton opracowane sa, aby poméc w osiagnieciu
maksymalnej wydajnosci Sciernicy. Stosowane sa do wyréwnywania, czyszczenia
i ostrzenia $ciernic diamentowych, CBN i konwencjonalnych.

NORBIDE ##+++

o Wytwarzany ze spiekanego weglika boru e Dtuga zywotnos¢, mniej czynnosci konserwacyjnych
e Niezwykle twardy i o duzym ciezarze wtasciwym I mniej przestojow
e Odpowiedni do obrébki narzedzi i $ciernic o $rednicy

* Doskonata odpornos¢ na oddziatywania chemiczne 200mm i mniejszej, szczegolnie garnkowych i talerzowych

oraz zuzycie

ILOSC SZT.
WYMIARY W OPAKO- KOD NUMER
KSZTALT WxHxL (mm) CHARAKTERYSTYKA WANIU MAGAZYV ~KRESKOWY PRODUKTU
PROSTOKATNY 5x12,7x76,2 NORBIDE 1 EU 3157624594006 61463610148

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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37C

¢ Wysokiej czystosci czarny weglik krzemu

e Twardszy i bardziej kruchy niz ziarno tlenku aluminium

ILOSC SZT.
WYMIARY W OPAKO- KOD NUMER
KSZTALT WxHxL (mm) CHARAKTERYSTYKA WANIU MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

OSELKI DO OBCIAGANIA SCIERNIC SUPERSCIERNYCH

KWADRATOWE 13x13x150 37C 80 MV 10 EU 3157624591104 69936685063
OSELKI DO OBCIAGANIA SCIERNIC SPOJONYCH

PROSTOKATNE 25x50x200 37C 24TV 10 EU 3157624593955 69936685072

KWADRATOWE 25x25x150 37C 30 UV 10 EU 3157625820517 69936624620

M

SAINT-GOBAIN

e |dealny do obciagania Sciernic konwencjonalnych
ze spoiwem ceramicznym

i

Grupa Rabatowa: Spojone katalog

38A

e Wysokiej czystosci biaty tlenek aluminium ¢ |dealne do obciagania $ciernic CBN

e Kruche ziarno écierne

ILOSC SZT.
WYMIARY W OPAKO- KOD NUMER
KSZTALT WxHxL (mm) CHARAKTERYSTYKA ~ WANIU ~ MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

OSELKI DO OBCIAGANIA SCIERNIC SUPERSCIERNYCH

PROSTOKATNY 13x25x150 38A 220 HVBE 10 EU 3157624500021 61463605066
KWADRATOWE 13x13x150 38A 150 IVBE 10 EU 3157625821651 69936682314
20x20x200 38A 150 HVBE 10 EU 3157624591494 69936685064

38A 220 IVBE 10 EU 3157625819993 61463603606

Grupa Rabatowa: Spojone katalog

V)

SPEC Osetki z ziarnem 38A do obciagania $ciernic CBN
CHECK  0setki z ziarnem 37C do obciagania $ciernic diamentowych

Narzedzia Scierne spojone / 247
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OSELKI NASYCONE OLEJEM
DO ZASTOSOWANIA PRZY SZLIFIERKACH
STOLIKOWYCH | KOMBINACJA

0d 1823 roku, Norton jest wiodacym producentem osetek do szlifierek stotowych,
pilnikéw i osetek do docierania. Nasza obszerna gama osetek do ostrzenia
i wykanczania zapewnia lepsze rozwigzania wydajnos$ciowe.
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NARZEDZIA

DOBOR PRODUKTU

ZASTOSOWANIE OSTRZENIE ZGRUBNE | POLWYKANCZAJACE 0SELKOWANIE WYKANCZAJACE
Narzedzia weglikowe Crystolon Bench Granulacja Srednia / Gruba Drobny Crystolon Bench

Crystolon Granulacja Gruba / Drobna, Kombinacja Crystolon Granulacja Gruba / Drobna, Kombinacja
Narzedzia stalowe India Bench Granulacja Srednia / Gruba India Bench Granulacja Drobna

India Granulacja Gruba / Drobna, Kombinacja India Granulacja Gruba / Drobna, Kombinacja

CRYSTOLON

e Ziarno Scierne weglika krzemu wysokiej jakosci e Wydajne usuwanie naddatku dla szybkiego uksztattowania

« Wstepnie nasaczane olejem krawedzi przy minimalnym zabijaniu sie

Osczednos$c¢ czasu poprzez eliminacje potrzeby nasaczania

o Osetka szybko skrawajaca; idealna do ogdlnych zastosowan L
przed uzyciem

przy ostrzeniu narzedzi skrawajacych

WYMIARY 1LOSC SZT. W KOD NUMER
LxWxH [mm) P CHARAKTERYSTYKA OPAKOWANIU MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
102x25x13 MJB24 é?,gggﬁ)r':"ed‘“m 5 EU 3157625846623 61463685480
152x51x25 MJB6 é?,gjgﬁ)g"ed‘“m 5 EU 3157625846654 61463685505
FJBS 280 38A Fine Crystolon 5 EU 3157625846647 61463685500
102x44x16 JB134  37C100/280 5 EU 3157625846579 61463685440
152x51x25 JBé 37C 100/280 5 EU 3157625846593 61463685450
203x51x25 JB8 37C 100/280 5 EU 3157624499004 61463685455

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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©
SAINT-GOBAIN

INDIA

Gtadko skrawajace ziarno tlenku aluminium ¢ |dealne do zaczyszczania, usuwania zadzioréw
i dobrej jakosci wykonczenia

e Znak towarowy Norton
. W ) lei e Oszczedno$¢ czasu poprzez eliminacje potrzeby
stepnie nasaczane olejem nasaczania przed uzyciem

e Trwata krawedz skrawajaca

WYMIARY 1LOSC SZT. W KOD NUMER
LxWxH (mm] TYP CHARAKTERYSTYKA ~ OPAKOWANIU ~ MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU
OSELKI DO ZASTOSOWANIA PRZY SZLIFIERKACH STOLIKOWYCH
102x25x6 MB14 26038A 5 EU 7895316619410 61463685575
Medium India
FBI14 320 38A 5 EU 3157624492456 61463685570
Fine India
102x25x13 CB24 10057A 5 EU 3157625846739 61463685595
Coarse India
MB24 26038A 5 EU 3157624492654 61463685590
Medium India
[WE)
FB24 320 38A Fine India 5 EU 3157624492609 61463685585 =
S
102x44x13 MB124 26038A 5 EU 3157624493255 61463626048 2
Medium India <5
N
152x38x13 MB26 24038A 5 EU 3157624492807 61463626034 oy
Medium India ) =
N
152x51x19 UPB6 220 57A Medium 5 EU 3157625847972 61463690694 = g
Zh
152x51x25 CBs 100574 5 EU 3157625846784 61463685620
Coarse India
MB6 240 38A 5 EU 3157624492050 61463685615
Medium India
203x51x25 cBs8 10057A 5 EU 3157625846814 61463685635
Coarse India
MB8 26038A 5 EU 3157624492357 61463685630
Medium India
FB8 320 38A Fine India 5 EU 3157624492302 61463685625
OSELKI WSTEPNIE NASACZANE OLEJEM KOMBINACJA
102x25x13 1B24 38A 100/320 5 EU 3157625846319 61463626001
102x44x16 1B134 38A 100/320 5 EU 3157624493606 61463685550
127x51x19 IB45 38A 100/320 5 EU 3157624493552 61463685555
178x51x25 IB7 38A 100/320 5 EU 3157624493408 61463690647
203x51x25 IB8 38A 100/320 5 EU 3157625667617 61463625078

Grupa Rabatowa: Spojone katalog

ARKANSAS

e Naturalny Novaculit wydobywany w Arkansas e Prawie lustrzane wykonczenie

i dostepny jako migkki i twardy e Stosowane po osetkach India do honowania doktadnego

* Zwarta konstrukcja e Wchtania olej wolniej, a przez to nie wymaga

¢ Mozliwie najostrzejsze krawedzie wstepnego nasaczania
WYMIARY 1LOSC SZT. W KOD NUMER
LxWxH (mm] CHARAKTERYSTYKA  OPAKOWANIU  MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU

OSEtKI DO ZASTOSOWANIA PRZY SZLIFIERKACH STOLIKOWYCH ,;
102x25x10 SB14 600 Migkki Arkansas 3157625847873 61463687565

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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PILNIKI SCIERNE | PRECYZYJNE

Pilniki $cierne marki Norton utrzymuja swdj ksztatt zapewniajac najbardziej doktadne
i jednorodne wykonczenie czesci maszyn oraz przy produkcji narzedzi i matryc.
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NARZEDZIA

DOBOR PRODUKTU

ZASTOSOWANIE OSTRZENIE ZGRUBNE OSELKOWANIE

| POLWYKANCZAJACE WYKANCZAJACE
Narzedzia weglikowe Crystolon kwadratowy granulacja érednia - -
Stemple India tréjkatny granulacja $rednia India tréjkatny granulacja drobna -
Pogtebiacze India tréjkatny granulacja gruba / $rednia India tréjkatny granulacja drobna Arkansas tréjkatny twardy
Wykrojniki India nozowy granulacja gruba / $rednia India nozowy granulacja drobna Arkansas nozowy twardy
Rowki wpustowe India kwadratowy granulacja gruba / $rednia  India kwadratowy granulacja drobna Arkansas kwadratowy twardy
Prowadnice - India kwadratowy granulacja drobna Arkansas kwadratowy twardy
Nozyce maszynowe Crystolon nozowy granulacja gruba - -
Uchwyty magnetyczne - India okragty -
Dtuta India stozkowy granulacja $rednia - Arkansas stozkowy twardy
Precyzyjne nozyce maszynowe  India potokragty granulacja $rednia India pétokragty granulacja drobna -
Narzedzia promieniowe India okragty granulacja érednia India kwadratowy granulacja drobna Arkansas okragty twardy
Frezy chwytowe - India kwadratowy granulacja drobna -
Obrobka srebra India silversmith granulacja $rednia India silversmith granulacja drobna -
Gwintowniki - India tréjkatny granulacja drobna -

CRYSTOLON

e Ziarno $cierne weglika krzemu wysokiej jakosci ¢ |dealne do ostrzenia ogdlnego stosowania

e Szybkie skrawanie

WYMIARY 1L0SC SZT. W KOD NUMER
KSZTALT LxH (mm)  TYP CHARAKTERYSTYKA ~ OPAKOWANIU MAGAZYN ~KRESKOWY PRODUKTU
150 37C MEDIUM
KWADRATOWY  152x25 MJF76 R Mt 5 EU 3157625838765 61463625039
TROJKATNY  152x13 MJF146 150 87C MEDIUM 5 EU 3157625838772 61463625043

CRYSTOLON

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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INDIA

e Gtadko skrawajace ziarno tlenku ¢ |dealne tam, gdzie tolerancje
aluminium wymiarowe wazniejsze sa od szybkosci
obrobki
WYMIARY 1LOSC SZT. W KOD NUMER
LxDIA (mm) TYP CHARAKTERYSTYKA ~ OPAKOWANIU MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU

PILNIKI SCIERNE

OKRAGLE
102x6 MF214 240 38A 5 EU 3157624489357 61463686475
Medium India
FF214 320 38A Fine India 5 EU 3157624489302 61463686470
102x8 240 38A 26038A 5 EU 3157624489500 61463626036
Medium India
102x10 MF234 24038A 5 EU 3157624489654 61463686490
Medium India
FF234 320 38A Fine India 5 EU 3157624489609 61463686485
[WE)
102x13 MF244 240 38A 5 EU 3157624489951 61463686505 z
Medium India ©
S)
FF244 320 38A Fine India 5 EU 3157625847385 61463686500 o
240 38A % -
152x13 MF246 - ) 5 EU 3157624490100 61463686520 aw
Medium India oz
~N
152x16 FF256 320 38A Fine India 5 EU 3157624490209 61463686530 oW
<O
Z0
152x19 MF266 240 38A 5 EU 3157624490407 61463686550
Medium India
POLOKRAGLE
102x13 MF344 260 38A 5 EU 3157624494153 61463686400
Medium India
FF344 320 38A Fine India 5 EU 3157624494108 61463686395
KWADRATOWE
102x6 FF14 320 38A Fine India 5 EU 3157624490650 61463686065
MF14 260 38A 5 EU 3157624490704 61463686070
Medium India
102x10 FF34 320 38A Fine India 5 EU 3157624490957 61463686080
MF34 240 38A 5 EU 3157624491008 61463686085
Medium India
CF34 100574 5 EU 3157626491053 61463686090
Coarse India
102x13 CF44 10057A 5 EU 3157625846944 61463686105
Coarse India
FFa44 320 38A Fine India 5 EU 3157624491251 61463686095
MF44 240 38A 5 EU 3157624491305 61463686100
Medium India
152x13 FF46 320 38A Fine India 5 EU 3157624491404 61463686110
MF46 26038A 5 EU 3157624491459 61463686115
Medium India
152x16 MF56 26038A 5 EU 3157624491602 61463686130
Medium India
MF56 24038A 5 EU 3157624491602 61463686130
Medium India
152x19 CF66 100574 5 EU 3157624491800 61463686150
Coarse India
FFé6 320 38A Fine India 5 EU 3157624491701 61463686140
MF66 240 38A 5 EU 3157624491756 61463686145 >

Medium India

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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PILNIKI SCIERNE | PRECYZYJNE Iy

WYMIARY 1LOSC SZT. W KOD NUMER
LxH (mm) TYP CHARAKTERYSTYKA OPAKOWANIU  MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU
TROJKATNY
102x6 MF114  24038A 5 EU 3157624495358 61463686235
Medium India
FF114 320 38A Fine India 5 EU 3157624495303 61463686230
102x8 MFi24  24038A 5 EU 3157624495501 61463626027
Medium India
FF124 320 38A Fine India 5 EU 3157624495457 61463626028
102x10 MF134  24038A 5 EU 3157624495655 61463686250
Medium India
FF134 320 38A Fine India 5 EU 3157624495600 61463686245
102x13 CF144 100 57A Coarse India 5 EU 3157625847149 61463686270
MFi4s ~ 24038A 5 EU 3157624495952 61463686265
Medium India
FF14 320 38A Fine India 5 EU 3157624495907 61463686260
152x10 MFi3s ~ 24038A 5 EU 3157624495808 61463626090
o Medium India
z FF136 320 38A Fine India 5 EU 3157624495754 61463626054
S
& 152x13 MFisg ~ 24038A 5 EU 3157624496102 61463686280
< & Medium India
N
oY FF146 320 38A Fine India 5 EU 3157624496058 61463686275
N XX
o W 152x16 MFiss ~ 24038A 5 EU 3157624496256 61463686295
<O Medium India
Z0
FF156 320 38A Fine India 5 EU 3157624496201 61463686290
152x19 MFies ~ 24038A 5 EU 3157624496409 61463686310
Medium India
FF166 320 38A Fine India 5 EU 3157624496355 61463686305
203x19 MFigo  24038A 5 EU 3157624496850 61463626130

Medium India

FF180 320 38A Fine India 5 EU 3157624496805 61463626082

PILNIKI PRECYZYJNE
PILNIKI NOZOWE

102x25x3 MF724  24038A 5 EU 3157624499202 61463686775
Medium India

PILNIKI JUBILERSKIE

102x13x2 FF4b4 320 38A Fine India 5 EU 3157624498557 61463686955

MF444 240 .38A . 5 EU 3157624498601 61463686960
Medium India

Grupa Rabatowa: Spojone katalog

PILNIKI SCIERNE arkansas

e Twardy Novaculit wydobywany w Arkansas e Zapewnia wykonczenie o wysokim stopniu wypolerowania

e Zapewnia najdrobniejsza mozliwa krawedz utrzymujac
tolerancje nieosiagalne przez inne narzedzia $cierne

WYMIARY ILOSC SZT. W KOD NUMER

LxDIA/LxH (mm) TYP CHARAKTERYSTYKA OPAKOWANIU  MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU

76x6 HF13 900 Hard Arkansas 5 EU 3157625847453 61463686590

76x10 HF33 900 Hard Arkansas 5 EU 3157625847477 61463686595

76x6 HF113 900 Hard Arkansas 5 EU 3157625847491 61463686620 * :
76x10 HF133 900 Hard Arkansas 5 EU 3157625847507 61463686625

76x19x3 - 900 Hard Arkansas 5 EU 3157625847576 61463686830

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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NARZEDZIA SCIERNE
DO DOCIERANIA I SPECJALISTYCZNE

Narzedzia $cierne do docierania i specjalistyczne marki Norton zapewniaja

najdrobniejsze, najbardziej jednolite wykonczenie szerokiej gamy narzedzi.

Te szybko dziatajace docieraki utrzymuja swoj ksztatt i posiadaja dtuga zywotnosc.

DOBOR PRODUKTU

ZASTOSOWANIE

Narzedzia weglikowe

OSTRZENIE ZGRUBNE

| POLWYKANCZAJACE

Docierak crystolon o krawedzi okragtej
granulacja $rednia

OSELKOWANIE
WYKANCZAJACE

HONOWANIE
WYKANCZAJACE

Docierak crystolon o krawedzi okragtej

granulacja drobna

Granulacja gruba lub érednia
Docierak crystolon do narzedzi weglikowych

Docierak crystolon do narzedzi wegli-
kowych granulacja drobna

Sprawdziany

India granulacja drobna
Osetki do ostrzenia

Skora Crystolon granulacja $rednia - -

Frez Docierak india o krawedzi okragtej granulacja  Docierak india o krawedzi okragte] Docierak arkansas o krawedzi
$rednia granulacja drobna okragtej twardy

Scyzoryk - - Arkansas scyzorykowy

Rozwiertaki Docierak typu rozwiertak granulacja

Osetka typu rozwiertak india granulacja $rednia

drobna

Osetka do ostrzenia
kos

Osetka do ostrzenia kos

Narzedzie stalowe

Osetki gumowe

Narzedzia $cierne spojone / 253
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NARZEDZIA SCIERNE DO DOCIERANIA | SPECJALISTYCZNE e

CRYSTOLON

e Ziarno Scierne weglika krzemu wysokiej jakosci e Szybkie usuwanie materiatu i ksztattowanie krawedzi

e Osetka szybko skrawajaca; idealna do ogdlnych zastosowan przy minimalnym zabijaniu sig

przy ostrzeniu narzedzi skrawajacych

WYMIARY 1L0SC SZT. KOD NUMER
KSZTALT LxWxH / SRED. Xh TYP CHARAKTERYSTYKA W OPAKOWANIU MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
OSELKI DO DOCIERANIA
NARZEDZIA 89x19x13 FJT63 28037C 3157624499356 61463687285
WEGLIKOWE Fine Crystolon
OSELKI SPECJALISTYCZNE
OSELKIDONOZYC ~ 102x38 JB74  28037C 5 EU 3157624499301 61463687570
MASZYNOWYCH Fine Crystolon

Grupa Rabatowa: Spojone katalog

w
= INDIA £ZZF
=)
g
g %) o Gtadko skrawajace ziarno tlenku aluminium o |dealne tam gdzie tolerancje wymiarowe wazniejsze
L . , .
()
HE « Znak towarowy Norton sa od szybkosci obrébki
or W
=
- WYMIARY 1LOSC SZT. W KOD NUMER
KSZTALT LxWxH [mm) ~ TYP  CHARAKTERYSTYKA OPAKOWANIU  MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU
OSELKI DO DOCIERANIA
KRAWEDZ 102x25x11 MS14 240 38A 5 EU 3157624494306 61463687140
OKRAGELA Medium India
FS14 320 38A Fine India 5 10 3157625847682 61463687135
14x4hxb MS24 240 38A 5 EU 3157624494603 61463687150
Medium India
FS24 320 38A Fine India 5 EU 3157624494559 61463687145
14x44x13 MS44 240 38A 5 EU 3157624494900 61463687180

Medium India

FS44 320 38A Fine India 5 EU 3157625847743 61463687175

Grupa Rabatowa: Spojone katalog

ARKANSAS

e Naturalny Novaculit wydobywany ¢ Prawie lustrzane wykonczenie

w Arkansas i dostepny jako miekki e Stosowane po osetkach India

i twardy do honowania doktadnego
e Najostrzejsza mozliwe do osiagniecia

krawedzie

WYMIARY 1LOSC SZT. W KOD NUMER

KSZTALT LxWxH (mm) ~ TYP  CHARAKTERYSTYKA  OPAKOWANIU ~ MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
OSELKI DO DOCIERANIA
NARZEDZIA 57x22x5 AS22 900 5 EU 3157625847798 61463687255
DO WYCINANIA Hard Arkansas
(RZEZBIENIA)

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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Sciernice zdzierajace garnkowe 256
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SCIERNICE ZDZIERAJACE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM I
SCIERNICE /DZIERAJACE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Norton oferuje szeroki asortyment produktéw dla operacji zdzierania w odlewniach przy pomocy szlifierek przeno$nych.
Sciernice ptaskie Typu 01 stosowane sa na szlifierkach przenoénych a éciernice Typu 06 oraz éciernice garnkowe Typu 11
stosowane sa na szlifierkach poziomych. Poniewaz tolerancje zwykle nie sa najistotniejsze, ostre i odporne Sciernice posiadaja
ziarno o rozmierze 16 do 24.

L
z
& ZF7A [ 25ZF A 37C 39C
<& y + -+ + 4 J + -+ + 4 J + 4
<5 FFtFF ++ 7+ ++ 7 ++ 7
HE Specjalna mieszanka ziaren Twardsze niz czysty, biaty Czarny weglik krzemu Najwyzszej czystosci ziarno
= g $ciernych tlenek aluminium o niskiej czystosci zielonego weglika krzemu
= e Bardzo odporna do bardzo e Materiat Scierny ogdlnego e Twardszy i bardziej e Wysoka szybkos¢
zgrubnego szlifowania zastosowania, odpowiedni kruchy niz ziarno tlenku skrawania / moc przy
o Doskonata trwatosé dla wiekszosci operacji aluminium obrébce specjalnych
i szybkoé¢ usuwania e Dobra zywotnoé¢, e Odpowiedni do obrébki stopow I tytanu
materiatu ograniczona szybkos¢ zgrubnej Sciernicami e Bardzo kruche ziarno
« Idealna dla wszystkich usuwania materiatu z grubym ziarnem ze Scierne zapewniajace
rodzajéw stali i metali  Dobre do obrébki stali spoiwem zywicznym lepsza wydajnosc i jakosc
niezelaznych o twardoéci éredniej o |dealne do zastosowan skrawania
i miekkich szlifowania i ostrzenia

weglikdw spiekanych oraz

e QOdpowiedni stosunek ceny WOWS
metali niezelaznych

do wydajnosci

e |dealne do zastosowan bez
szczegdlnych wymagan
technicznych

e Stanowi pierwszy wybor
dla mniej technicznych

zastosowan
2 ZALECENIA ODNOSNIE PRODUKTU
g @ Bardzo zalecane [
2 B Zalecany 0
25 2
E- S -
5] 2 © 2 =
5 & 5 = N

SCIERNICE

50x13x10 - - © © | A24TB 50 10 EU 3157625796621 66253057649 *++
100x20x20 - - © © | A240Q5B3 50 5 PL 5900442666954 69210432101 +++
400x50x127 - - © © | A240Q5B3 50 1 PL 5900442665483 69210431446 *++
500x50x127 - - ()] © | A240Q5B3 50 1 PL 5900442667425 69210435391 *++

Grupa Rabatowa: Spojone katalog

SCIERNICE GARNKOWE

125x50x5/8" 25 19 © 39C16P5B5 50 4 EU 5900442802055 69083141415 Eaat ot of
125x50x14 25 20 © 37C16Q5B5 50 4 PL 5900442718554 69210436678 *F+
125x50xM14 25 20 © 37C16N5B5. 50 1 PL 5900442025140 69210432282 *F+
150x50xM14 40 20 © 37C16N5B5. 50 1 PL 5900442025225 69210432287 *++

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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WZMOCNIONE
| NIEWZMOCNIONE
SCIERNICE DO PRZECINANIA

Sciernice niewzmocnione 258

Sciernice wzmocnione 258
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NARZEDZIA

NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE NIEWZMOCNIONE | WZMOCNIONE SCIERNICE DO PRZECINANIA

PLASKIE NIEWZMOCNIONE | WZMOCNIONE SCIERNICE

DO PRZECINANIA

Wzmocnione Sciernice do przecinania posiadaja wtékno
szklane, ktére ma za zadanie podniesienie ich wytrzymatosci.
Wzmocnienie podnosi odporno$¢ na naprezenia i pekniecie.

Niewzmocnione Sciernice do przecinania przeznaczone

sa do stosowania wytacznie na szlifierkach stacjonarnych,
gdzie przedmiot jest bezpiecznie zamocowany, $ciernica
odpowiednio ostonieta, a ptaszczyzna przecinania jest
kontrolowana. W zaleznosci od typu spoiwa moga pracowac
na sucho lub na mokro.

XGP

Specjalna mieszanka ziaren $ciernych
e Wysoka odpornosé przy dobrej
skrawalnosci

e Bardzo dtuga zywotnosc¢ oraz szybkie
usuwanie materiatu

¢ Doskonate do zastosowan
laboratoryjnych

e Moze by¢ stosowany do obrdbki
wszystkich typow stali

4N/
[t F++

Wysoka koncentracja ziarna
cyrkonowego

e Niezwykle twarde ziarno tlenku
aluminium

e Bardzo dtuga zywotnos¢

e Bardzo dobra skrawalnos$¢ oraz

szybkie usuwanie naddatku przy
zastosowaniu duzych naciskow

¢ Doskonate do zastosowan technicznie
wymagajacych

39C
[t ++4+

Najwyzszej czystosci ziarno zielonego
weglika krzemu

e Twardsze i bardziej kruche niz ziarno
tlenku aluminium

Doskonate do przecinania metali
niezelaznych (tytanu, aluminium,
brazu)

e Bardzo kruche ziarno $cierne
zapewniajace lepsza wydajnosc

i jako$¢ skrawania

258 / Narzedzia Scierne spojone
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Najnowszej generacji ziarno Norzon

o drobniejszej strukturze i ostrzejszym
ksztatcie w potaczeniu z technologia
spoiwa Foundry X

¢ Doskonate wtasciwosci mikropekania

e Wieksza odpornos¢ na wysokie
temperatury

e Dtuzsza zywotnosc¢ sciernicy. Nizsze
ogolne koszty narzedzi $ciernych

e Ulepszona szybkos¢ skrawania
e Skrocony czas cyklu

U57A
V7744

Poddane specjalnej obrdbce ziarno
brazowego tlenku aluminium

e Mocne i twarde ziarno tlenku
aluminium

¢ Nie nadaje sie do stosowania
w przypadku materiatow twardych

e Dtuga zywotnosc¢ Sciernicy
¢ |dealne do bardzo ciezkich operacji

23A
£zzy

Mieszanka potkruchego ziarna 57A
i biatego monokrystalicznego tlenku
aluminium 32A

e Chtodne i wolne od przypalen
skrawanie

¢ Odpowiednie dla wszystkich typdéw stali

o Wieksza szybko$¢ usuwania materiatu
w poréwnaniu z pétkruchym tlenkiem
aluminium 57A

Czysty, brazowy tlenek aluminium

e Najmocniejszy tlenek aluminium

¢ Dtuga zywotnosc¢ Sciernicy, ograniczona
predkos$¢ usuwania naddatku

e Dobre do przecinania stali o Srednigj
twardosci i miekkich

e Odpowiedni stosunek ceny do wydajnosci

e Pierwszy wybor do zastosowan
technicznie mniej wymagajacych

©
SAINT-GOBAIN

57A
V744

Pétkruche ziarno tlenku aluminium

e Mniej mocne niz ziarno scierne A,
ale gwarantuje lepsza jakos¢
przecinania

e Chtodne i wolne od przypalen
przecinanie

e |dealne w operacjach wrazliwych
na przypalenia przy umiarkowanych
szybkosciach posuwu

e Udany kompromis pomiedzy jakoscia
przecinania i zywotnoscia Sciernicy

e Bardzo wszechstronne: odpowiednie
dla wszystkich typow stali

Narzedzia $cierne spojone / 259
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NARZEDZIA SCIERNE SPOJONE NIEWZMOCNIONE | WZMOCNIONE SCIERNICE DO PRZECINANIA

TYP KSZTALTU

KSZTALT 41 KSZTALT 42

!
:

ZALECENIA ODNOSNIE PRODUKTU

Bardzo zalecane [ J
Zalecany (D)

Stale wysokostopowe oraz HSS

Stale miekkie
Metale niezelazne

Inox

A I el P
z
=
< % 100x1x13 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796058 66253056355 FFt
E.% 100x1x20 41 O o o 23A80PB25 80 25 EU 3157625796065 66253056356 +4+
E g 125x1,6x20 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157624637246 69936625774 +4+
= 125x1x16 41 O o o 23A80PB25 80 25 EU 3157625796089 66253056358 +4+
125x1x20 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796096 66253056359 +4+
150x1,6x16 41 0O O o 23A60NB25 80 25 EU 3157625796126 66253056362 +4+
150x1,6x20 4 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796157 66253056364 +4+
Al ® O © 23A60LB25 63 25 EU 3157625796164 66253056365 +4+
Al 0O O o 23A60NB25 80 25 EU 3157625796171 66253056366 F4+
150x1,6x32 41 0O o © 57A80NB25 80 25 EU 3157625796102 66253056360 FFF
41 © o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796232 66253056372 +++
150x1x13 41 O o o 23A80PB25 80 25 EU 5900442848077 66253056361 FFt
150x1x16 41 O o o 23A80PB25 80 25 EU 3157625796133 66253056363 +Ft
150x1x20 41 O O o 23A80NB25 80 25 EU 3157625796188 66253056367 FtF
41 o o o 23A80PB25 80 25 EU 3157625796195 66253056368 +++
150x1x32 41 O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796249 66253056373 FFt
150x1,6x25,4 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157624637468 69936626781 FFt
150x2x20 41 0O o © 23A60NB25 80 25 EU 3157625796218 66253056370 FFt
150x2x32 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796201 66253056369 F4+
150x3x32 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796256 66253056374 +4+
180x1,6x31,75 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796263 66253056375 F4+
41 0O o © 57A60RB25 80 25 EU 3157625796287 66253056376 +4+
180x1,6x32 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157624637710 69936691397 +4+
200x1,6x20 41 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796294 66253056377 +4+
200x1,6x32 41 0O o © 57A60NB25 80 25 EU 3157625796355 66253056382 +4+
Al 0O o © 57A60PB25 80 25 EU 3157625796331 66253056380 +4+
200x2x20 41 ® O © 23A60LB25 63 25 EU 3157625796317 66253056378 F4+
250x1,6x32 Al ® © O© ©O | XGP70EB26(TOROS) 63 10 EU 3157625820166 66253060409 FHttF
41 ® 0O © XGP70FB26 [TOROS) 63 10 EU 3157625820173 66253060410 FHttF
41 ® O O XGP70HB26 (TOROS) 63 10 EU 3157625820197 66253060411 et
300x2x32 41 ®@ O O© O | XGP70EB26(TOROS) 63 10 EU 3157625820258 66253060418 FttFt
Al ® O © XGP70FB26 (TOROS) 63 10 EU 3157625820241 66253060417 FA ottt
350x2,5x32 Al ® O O XGP70FB26 (TOROS) 63 10 EU 3157625820272 66253060420 FA ottt

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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ZALECENIA ODNOSNIE PRODUKTU

Bardzo zalecane [ J
Zalecany ©

Stale wysokostopowe oraz HSS
Stale miekkie
Metale niezelazne

Inox

WZMOCNIONE
150 x 1,6 x 20 41 O e ©O U57A60QB25NA2 80 25 EU 3157625796379 66253056384 Eat et ot d
200 x 2 x 32 41 ©O e O U57A600B25NA2 80 25 EU 3157625796393 66253056386 FFtt
400 x 4,5x 40 41 ® O O© O©O | 57A24PB25 80 10 EU 3157625796911 66253059176 Eatatd
500x5,5x 25,4 41 ® O O© O | 57A2RB25 80 10 EU 3157625796546 66253056536 Eatatd
41 ® O O© O | 57A24PB25 80 10 EU 3157625796515 66253056533 Eat ot
500 x 5,5 x 40 41 @® O O©O O©O | AATBFTOROS 100 10 EU 3157625796522 66253056534 Eat et
600 x 6,5 x 60 41 ® O O© O | 57A24PB25 100 5 EU 3157625796591 66253057645 +++

Grupa Rabatowa: Spojone katalog
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NARZEDZIA

HSS - Stal szybkotnaca Stal hartowana = powyzej 50 HRc  Stal miekka = ponizej 50HRc Narzedzia $cierne spojone / 261
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DOBOR PRODUKTOW SUPERSCIERNYCH e
WSTEP

Diament to najtwardszy znany cztowiekowi materiat, a niedaleko za nim stoi szescienny azotek boru (CBN).

Ze wzgledu na ich twardo$¢, materiaty te sa szeroko stosowane do najbardziej wymagajacych operacji szlifowania
precyzyjnego, plasterkowania i przecinania. Sciernice diamentowe i CBN wykorzystuje sie do szlifowania
wymagajacych materiatéw takich jak wegliki spiekane, stale szybkotnace, ceramika i szkto.

Norton dostarcza szczytowe, wysokowydajne rozwiazania dla przemystu narzedziowego w postaci produktow
zaprojektowanych pod katem obrébki najtwardszych i stawiajacych najwieksze wyzwania materiatéow.

JAK ODCZYTAC CHARAKTERYSTYKE

ASD 191 R 75

RODZAJ MATERIALU £ A
ZCIERNEGO GRANULACJA TWARDOSC KONCENTRACJA SPOIWO

RODZAJ MATERIALU SCIERNEGO TWARDOSC
Zaréwno diament jak i CBN posiadaja wyrézniajace je cechy,  gdnosi sie do stopnia trwatoéci ciernicy, przechodzac
ktore sg w stanie sprostac najbardziej wymagajacym alfabetycznie od A (najbardziej miekka, najmniej trwata)
zastosowaniom. do Z [najtwardsza, najbardziej trwata).
ASD: Diament syntetyczny, powlekany, wysokiej jakosci,
wszechstronny. KONCENTRACJA
CB: Szescienny azotek boru, powlekany, wytrzymaty. Oznacza ilos¢ ziarna supersciernego w $ciernicy.

Dla $ciernic CBN numer koncentracji zawiera sie
GRANULACJA w twardosci (Q=50, T=75, W=100, Z=125], koncentracja
Rozmiar ziaren stosowanych w narzedziach superéciernych 100 ~ 4,4 ct/cm?, i analogicznie 50~2,2 ct/cm®. Optymalna
wedtug standardu FEPA. Im mniejsza liczba tym koncentracja zalezy od zastosowania.

drobniejszy rozmiar ziarna.

SPOIWO

Element w budowie Sciernicy, ktory utrzymuje ziarna
diamenowe lub CBN razem.

L
Z
o
L
O
)
o
L
o
-]
wn)

NARZEDZIA

GRANULACJA

Dobér rozmiaru ziarna zalezy od wymaganej szybkos$ci usuwania naddatku i oczekiwanego wykonczenia powierzchni.

SUELIDARD GRANULA[(I\:/IJEASL}—J{? HORTON PRZYBLIZONY ROZMIAR ORI GRANULACJA
HIROHE I A EUROPEJSKI (FEPA) Al NORTON [MESH]
(FEPA) CBN MIKRONACH

1182 16/20 16 - M63 40/60 -
852 20/30 24 24 M40 30/40 500
602 30/40 36 36 M25 20/30 -
501 35/40 - - M16 10/20 600
427 40/50 46 46 M10 6/12 800
301 50/60 60 60 Mé,3 4/8 -
251 60/70 - - M4,0 2/4 -

- 50/80 80 80C M1,0 0/2 -
252 60/80 100 80

213 70/80 - -

181 80/100 105 100 KONCENTRACJA

- 80/120 100S 120C Koncentracja ma wptyw na szybkos$¢ usuwania
151 100/120 110 120 naddatku i geometrie przedmiotu obrabianego
126 120/140 120 150

107 140/170 150 180 DIAMENTOWE 50/75/100/125 CBN Q/T/W/z
91 170/200 180 220

76 200/230 220 230

b4 230/270 240 240

54 270/325 320 320

46 325/400 400 400
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I SAINT-GOBAIN

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN

Sciernice diamentowe i CBN marki Norton przeznaczone sa do szlifowania i przecinania najtwardszych znanych
cztowiekowi materiatdw, sprawiajac, ze zastosowania trudne staja sie rutynowymi. Twardos¢, odpornosé na
Scieranie, wytrzymalos¢ na Sciskanie oraz przewodnos$c cieplna to wtasciwosci, ktére umozliwiaja uzyskanie
wysokiego poziomu doktadnosci i jakosci, sprawiajac, ze narzedzia te stosowane sa do wielu réznych zastosowan.

SCIERNICE DIAMENTOWE
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KORZYSCI ZASTOSOWANIA

o Wysokiej jakosci diament syntetyczny zapewnia
doskonata szybkos$¢ usuwania materiatu
oraz dtuzsza zywotno$¢é w poréwnaniu z Ceramika
konwencjonalnymi $ciernicami z weglika krzemu Wtdkno szklane

e Weglik spiekany
L]

e Wypracowane technicznie spoiwo zywiczne e Tworzywa sztuczne
L]

Szkto

B-99 zapewnia tatwe skrawanie i doskonate Kamien
utrzymanie ksztattu w czasie ostrzenia narzedzi Materiaty $cierne
na sucho oraz w czasie przecinania materiatow Komponenty i materiaty
szklanych i ceramicznych $ciernicami TA1TR dla elektroniki
e Moze by¢ uzywane na mokro lub na sucho,
do recznego wykanczania narzedzi weglikowych
zapewniajac szybkie usuwanie naddatku

SCIERNICE CBN

KORZYSCI ZASTOSOWANIA
¢ Wykonane z wytrzymatego ziarna sciernego e Szybkotnace stale
CBN, ktory z tatwoscia skrawa trudne do narzedziowe
szlifowania stale, o twardosci 50 HRC i twardsze e Stale matrycowe
bedac jednoczesnie odporne na zuzycie e Hartowane stale weglowe
e Wypracowane technicznie spoiwo zywiczne o Stale stopowe
B-99 zapewnia tatwe skrawanie i doskonate e Stopy w przemysle
utrzymanie ksztattu lotniczym
e Spoiwo Aztek IV umozliwia szlifowanie e Twarde stale nierdzewne
z wiekszymi gtebokosciami e Trudnoobrabialne stopy
e Stosowane jest do ostrzenia narzedzi na sucho, zelaza

gdy potrzebne jest usuniecie duzych naddatkow
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KSZTALTY SCIERNIC

| . 5 - | g —
1A1 1ATR TATW
STRONA 272, 275, 284, 285 STRONA 287 STRONA 281, 286

= mm N N B -—
4A2 4A9

STRONA 272, 273 STRONA 279, 289 STRONA 281

4BT9 6A2 6VV5

STRONA 289 STRONA 275, 288 STRONA 280

| | |
9A3 11A2-70° 11V2

STRONA 276 STRONA 276 STRONA 276
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i
1 | |
11Vv9 12A2-20° 12A2-45°

STRONA 274, 277 STRONA 290 STRONA 290

1 1 ;
12V2 12V9 13A2

STRONA 279 STRONA 273, 277, 279 STRONA 290

@l - e H

STRONA 282, 288 STRONA 280
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NARZEDZIA OBROTOWE

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO 0BROBKI NARZEDZI 0OBROTOWYCH

Norton posiada obszerna game produktow do obrdébki narzedzi obrotowych takich jak wiertta, frezy trzpieniowe
i rozwiertaki. Sciernice diamentowe i CBN sa idealnym rozwiazaniem do produkcji i ostrzenia narzedzi z weglika
wolframu oraz stali HSS.

Dalsze rozdziaty utozone sa wedtug zastosowania w celu tatwego odnalezienia wtasciwego narzedzia do szlifowania
rowkoéw widrowych, nacie¢, katéw przytozenia oraz do ostrzenia. W ramach podrozdziatéw Sciernice uporzadkowane
sa wedtug kodow FEPA.

SZLIFOWANIE ROWKOW SZLIFOWANIE NACIEC SZLIFOWANIE KATOW PRZYLOZENIA

RODZAJE SPOIW W SCIERNICACH DIAMENTOWYCH

SPOIWO ODPSlTZNY%?E NA ZALECENIA ODNOSNIE ZASTOSOWANIA

R100 B99 Do operacji szlifowania CNC (na mokro)

R75 B99 Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)
R50 B99 Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)
R75 B49 Do szlifowania w zastosowaniach ogdlnych (na sucho)

R50 B49 Do szlifowania w zastosowaniach ogdlnych (na sucho)

RODZAJE SPOIW W SCIERNICACH CBN

ODPORNOSC :
SPOIWO N AR 2 ZALECENIA ODNOSNIE ZASTOSOWANIA

W B99 Do operacji szlifowania CNC (na mokro)

TB99 Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)
Aztec IV Spoiwo zapewnia bardzo tatwe szlifowanie na sucho
R75 B49 Do szlifowania w zastosowaniach ogdlnych (na sucho)
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S'CIERNIICE DIAMENTOWE | CBN
DO OBROBKI NARZEDZI OBROTOWYCH

Spoiwo zywiczne B99 marki Norton jest idealnym rozwiazaniem przy
szlifowaniu rowkow na szlifierkach CNC i szczegdlnie dobrze sprawdza sie

w przypadku narzedzi standardowych.

D64R100B99 oraz B107 W B99 sa produktami najpowszechniej stosowanymi do
szlifowania rowkdéw, inne specyfikacje jednakze moga by¢ dostepne na zyczenie.

TAT szLiFowANIE ROWKOW

DXTxX H ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm)  SPECYFIKACJA  SZT/PAK. KRESKOWY PRODUKTU

DIAMENT

b loweerr

100x6x3 32 ASD91 R100 B99 1 3157629386859 7958732719
100x10x5 20 ASDé4 R100 B99 1 3157629386781 7958732706
125x5x3 20 ASD126 R100 B99 1 3157629438268 7958732469
125x10x10 20 ASDé4 R100 B99 1 3157629386743 7958732470
125x12x10 20 ASDé4 R100 B99 1 3157629386767 7958732471
150x12x10 20 ASDé4 R100 B99 1 3157629386927 7958732727
100x11x5 20 CB107 W B99 1 3157629386804 7958732712
100x15x5 20 CB107 W B99 1 3157629386835 7958732716
125x10x10 20 CB107 W B99 1 3157629386729 7958728828
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
TV szuirowanie Rowkdw )
DxTxX v H ILOSC  KOD NUMER
(mm) (°) (mm] SPECYFIKACJA SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU
— 5
WT 100x15x5 20° 20 ASDé4 R100B99 1 3157629387696 7958732974
T
100x15x5 20° 20 CB107WB99 1 3157629387801 7958732994
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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S'oCIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO OBROBKI NARZEDZI OBROTOWYCH

Spoiwo zywiczne B99 marki Norton jest spoiwem zapewniajacym tatwe skrawanie
i stabilnos¢ narozy, co jest niezwykle istotne do szlifowania naciec na szlifierkach CNC.

Proponowane sa dwie standardowe specyfikacje:
¢ Do narzedzi z weglika wolframu: ASD64R100 B99
¢ Do narzedzi ze stali HSS: CB107 W B99

Obie specyfikacje dostepne sa w ksztattach 12V9 oraz 1V1. Inne kombinacje
wymiaréw, rozmiardw ziarna i koncentracji dostepne sa na zyczenie

TV szLIFowANIE NACIEG

DXTxX Vv H ILOSC  KOD NUMER
(mm) (°) (mm) SPECYFIKACJA  SZT/PAK. KRESKOWY PRODUKTU
:
Vv - 125x15x5 45° 45 ASD64 R100 B99 1 3157629387924 7958733015
j‘_EFiT
X H
125x15x5 45° 20  CB107 W B99 1 3157629387931 7958733017
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
12V9 szLiFowaNIE NACIEC
DxXxU H T K E J ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm) SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU

DIAMENT

{i-=o

’E)‘( J 100x2x10 20 20 52 " 60 ASDé64 R100 B99 1 3157629388167 7958732837

U* T 100x3x10 20 20 52 " 60 ASDé64 R100 B99 1 3157629388143 7958732832

45° E 125x2x10 20 25 60 12 74 ASD64 R100 B99 1 3157629387948 7958733019

J 150x3x10 20 25 81 15 99  ASD64 R100 B99 1 3157629438312 7958732919

100x3x10 20 20 52 11 60 CB107 W B99 1 3157629388136 7958732826

INFORMACJE DODATKOWE 125x3x10 20 25 71 14 74 CB107 W B99 1 3157629388099 7958732814

Usztywniony korpus 150x3x10 20 25 81 15 99 CB107 WB99 1 3157629492123 7958732920
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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S'CIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO OBROBKI NARZEDZI OBROTOWYCH

Sciernice marki Norton ze spoiwem zywicznym B99 sa idealnym rozwiazaniem do szlifowania
katow przytozenia na szlifierkach CNC. Spoiwo to zapewnia zaréwno dobre warunki
skrawania jak i dobre wykonczenie powierzchni. Wylistowane ponizej ciernice spetniaja
swoje zadanie przy produkcji i ostrzeniu narzedzi obrotowych z weglika wolframu i stali HSS.

D64R100B99 oraz B107 W B99 sa produktami najpowszechniej stosowanymi do szlifowania
katow przytozenia, inne specyfikacje jednakze moga by¢ dostepne na zyczenie.

]

11V9 o szLIFOWANIA KATOW PRZYEQZENIA

DxXxU H T K E J ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm] (mm) (mm] (mm) (mm)] SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU
DIAMENT
75x2x10 20 30 40 10 53 ASDé4 R100 B99 1 3157629388204 7958732849
100x2x10 20 35 59 15 74 ASD64 R100 B99 1 3157629388402 7958732876
100x3x10 20 35 53 15 74 ASD64 R100 B99 1 3157629388419 7958732877
CBN
100x2x10 20 35 59 15 74 CB107 W B99 1 3157629438305 7958732874
INFORMACJE DODATKOWE
Usztywniony korpus 100x3x10 20 35 53 15 74 CB107 W B99 1 3157629388174 7958732844
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO UNIWERSALNEGO SZLIFOWANIA NARZED/I
OBROTOWYCH

Norton proponuje szeroki wybor spoiw i koncentracji do ostrzenia na szlifierkach uniwersalnych.
Sciernice ze spoiwem B99 stosowane moga by¢ do szlifowania na mokro i na sucho.

Im nizsza koncentracja diamentu lub CBN tym lepsze efekty przy szlifowaniu z duzymi obszarami
styku. Aztec IV to specjalne spoiwo zywiczne odpowiednie do szlifowania na sucho umozliwiajace
usuwanie duzych naddatkéw.

1AT osTrzENIE

DxTxX H ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm)  SPECYFIKACJA SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU
D 100x4x3 20 ASD91 R75 B99 3157629386842 7958732717
100x10x5 20 ASD91 R75 B99 3157629386798 7958732711
125x10x5 20 ASD126 R100 B99 3157629386736 7958732466
150x10x3 20 ASD126 R50 B99 3157629386873 7958732724
150x10x3 32 ASD126 R75 B99 3157629386903 7958732726
100x10x5 20 CB126 T B99 3157629386774 7958732704
150x10x3 20 CB126 T B99 3157629386897 7958732725
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
6A2 ostrzENIE )
DxWxX H M E ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm] (mm) (mm] SPECYFIKACJA SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU
;
X W 100x6x4 20 23 10 ASD151 R75B99 1 3157629388457 7958732881
EM 100x12x2 20 18 10 ASD54 R50 B99 1 3157629388495 7958732886
H] 100x12x2 20 18 10 ASD107 R50 B99 1 3157629388426 7958732879
125x6x5 20 25 10 ASD64 R75B99 1 3157629388518 7958732922
125x10x2 70 23 10 ASD107 R50 B99 1 3157629388464 7958732882
150x10x2 20 23 10 ASD91 R50 B99 1 3157629388549 7958732932
150x15x2 32 23 10 ASD107 R50 B99 1 3157629388556 7958732933
150x20x2 20 20 10 ASD126 R75B99 1 3157629387603 7958732934
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CBN

125x6x4 20 23 10 CB151 T B99 1 3157629388525 7958732925
150x6x4 20 23 10 CB151 T B99 1 3157629387634 7958732936
150x6x4 32 23 10 CB151TB99 1 3157629387627 7958732935

Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO UNIWERSALNEGO SZLIFOWANIA NARZEDZI OBROTOWYCH

11A2-70° osTRZENIE

DxWxX H M K E J ILoSC  KoD NUMER
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm] SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU
100x5x4 20 20 75 10 88 ASD151R75B99 1 4047854102289 60157682163
CBN
100x5x4 20 20 75 10 88 CB126 TB99 1 4047854102302 60157682165
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
T1V2 osTRzENIE B
DxWxX H M K E J ILOSC  KOD NUMER
(mm]) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm] SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU
100x5x3 20 22 72 8 82 ASD91R75B99 1 3157629387887 7958733007
100x5x3 20 22 72 8 82 ASD126 R75 B99 1 3157629387894 7958733011
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
T1V9 ostrzenie )
DxXxU H T K E J ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU
75x2x10 20 30 40 10 53 ASD107 R75 B99 1 3157629388259 7958732857
m 75x2x10 20 30 40 10 53 ASD126 R75 B99 1 3157629388273 7958732859
< E 100x2x10 20 35 55 10 74 ASD126 R75 B99 1 3157629388358 7958732867
B3 100x3x10 20 35 60 10 74 ASD126 R75 B99 1 3157629388297 7958732862
§ E 100x3x10 32 35 60 10 74 ASD126 R75 B99 1 3157629388334 7958732865
<Z( 3 125x3x10 20 40 81 10 96  ASD126 R75 B99 1 3157629388181 7958732847
125x3x10 32 40 81 10 96  ASD126 R75 B99 1 3157629388198 7958732848

75x1,5x10 20 30 40 10 53  BN181 Aztec IV 1 3157622936136 69014152323
75x2x10 20 30 40 10 53 CB126TB99 1 3157629388228 7958732853
100x2x10 20 35 55 10 74 CB126 TB99 1 3157629388372 7958732869
100x2x10 32 35 55 10 74 CB126 TB99 1 3157629392157 7958732871
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
12V9 ostrzenie )
DxXxU H T K E J ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm] SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU

DIAMENT

o

‘ 75x2x10 20 25 34 10 39  ASDé64 R75B99 1 3157629388105 7958732816

H-=~o

u EIT 75x3x6 20 20 45 10 42 ASD76 R75B99 1 3157629388501 7958732890
45° 100x2x6 20 20 b4 10 59  ASD126 R75B99 1 3157629388129 7958732821
! 100x3x10 20 20 65 10 59  ASD46 R75B99 1 3157629388488 7958732885
75x2x6 20 20 45 10 42 CB107TB99 1 3157629388082 7958732813
100x3x10 20 20 65 10 59 CB126TB99 1 3157629388433 7958732880
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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PltY TARCZOWE

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO PRODUKCJI PIt. TARCZOWYCH

Majac na uwadze doskanaty stosunek ceny do wydajnosci, program dla produkcji pit tarczowych dostarcza najlepsze
rozwiazania do szlifowania pit tarczowych z ptytkami z weglika wolframu oraz ze stali HSS.

Sciernice do szlifowania pit tarczowych z ptytkami z weglika wolframu zostaty zaprojektowane do szlifowania
powierzchni natarcia i powierzchni bocznych. Norton posiada w swej ofercie $ciernice odpowiednie dla wiekszosci
typow obrabiarek wystepujacych w tego typu zastosowaniach.

¥

V'
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ECO Face

ECO Flank

ECO Top-AW

ECO ™

ECO Top-R

ECO Top-P

B99

Szlifowanie
powierzchni
bocznych

SZLIFOWANIE ROWKOW

A

Szlifowanie
powierzchni
przytozenia

Szlifowanie
powierzchni
natarcia

SZLIFOWANIE NACIEC SZLIFOWANIE KATOW PRZYLOZENIA

Dostepne sa takze Sciernice trzpieniowe do obrébki zebow wklestych.

RODZAJE SPOIW W SCIERNICACH DIAMENTOWYCH

ODPORNOSC -
SPOIWO NSl ZALECENIA ODNOSNIE ZASTOSOWANIA

Szlifowanie powierzchni natarcia w pitach tarczowych z ptytkami z weglikéw wolframu

Szlifowanie powierzchni bocznych w pitach tarczowych z ptytkami z weglikéw wolframu

Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach tarczowych z ptytkami z weglikow
wolframu na szlifierkach AKEMAT i WOODTRONIC

Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach tarczowych z ptytkami z weglikow
wolframu - zastosowania ogdlne

Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach tarczowych z ptytkami z weglikow
wolframu, w szczegélnosci ostrzenie

Szlifowanie powierzchni przytozenia w pitach tarczowych z ptytkami z weglikow
wolframu, w szczegélnosci produkcja

Uniwersalne spoiwo zywiczne do szlifowania na mokro i na sucho

RODZAJE SPOIW W SCIERNICACH CBN

ODPORNOSC -
SPOIWO Gl ZALECENIA ODNOSNIE ZASTOSOWANIA

‘ Profilowanie i ostrzenie pit tarczowych ze stali HSS

‘ ECO Curve ‘

Narzedzia superscierne / 273

L
=z
o
(WN)
O
)
N
L
o
)
)

NARZEDZIA




SCIERNICE DIAMENTOWE I CBN
DO OSTRZENIA Pl TARCZOWYCH Z PLYTKAMI
/ WEGLIKA WOLFRAMU

Powierzchnia natarcia pit tarczowych szlifowana jest przy uzyciu ostrokatnych $ciernic
garnkowych. W zaleznosci od podziatki zebdw pity, wymagane sa $ciernice o réznych katach
i grubosciach. Im wieksza jest liczba zebdw na obwodzie tarczy, tym mniejsze sa odlegtosci
pomiedzy zebami i tym ciensza musi by¢ Sciernica. Nawet najwezsze przestrzenie miedzy
zebami moga by¢ obrobione $ciernicami 12V9 ECO Face,

Ze wzgledu na stabilnos¢, w przypadku konwencjonalnych odlegtosci miedzy zebami stosuje
sie gtéwnie Sciernice typu 4A2 lub 12V2.

4A2 SCIERNICA DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI NATARCIA

L DxWxX H M ILOSC KOD NUMER
é (mm]) (mm] (mm) (mm) SPECYFIKACJA SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU
< w
N O D
o W
N X M 100x5x2 25% 7 51,5 ASD91 R75B99 1 3157629388051 7958725784
xra % 15° .
<Zt 8 INFORMACJE DODATKOWE Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard
] Do szlifowania w przypadku konwencjonalnych odlegtosci Magazyn: EU

miedzy zebami.
*4A2K (z rowkiem wpustowym)

12V 2 $CIERNICA DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI NATARCIA

DxWxX H M v E ILOSC KoD NUMER

(mm) (mm] (mm) (°) (mm) SPECYFIKACJA  SZT/PAK. KRESKOWY PRODUKTU

125x4x2 32 1 30° 9 ASD46 R125B99 1 4047854102548 60157682189

125x4x2 32 1 30° 9 ASD76 R125B99 1 4047854102531 60157682188

200x4x2 32 13 30° 11 ASD46R125B99 1 3157629497609 7958725781

200x4x2 32 13 30° 11  ASD76R125B99 1 3157629497593 7958725780
INFORMACJE DODATKOWE Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard
Do szlifowania w przypadku konwencjonalnych odlegtoéci miedzy zebami. Magazyn: EU

12V 9 $CIERNICA DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI NATARCIA
DxWxU H T K E J ILOSC KOD NUMER
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECYFIKACJA SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU

U 3 100x2,3x4 25*% 10 77 7 51 D46 ECO "¢ 1 3157629497555 7958717431
300 125x2,3x4 25* 10 101 7 76 D46 ECO P> 1 3157629497531 7958714565
J 125x2,3x4 32 13 101 10 70 D46 ECO Fece 1 3157629497722 69014148184
150x2,3x4 32 13 126 10 95 D46 ECO Feee 1 3157629387962 7958719191
200x2,3x4 32 13 173 10 145 D46 ECO e 1 3157629497739 69014148205
INFORMACJE DODATKOWE Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard
Do szlifowania w przypadku konwencjonalnych odlegtosci miedzy zebami. Magazyn: EU
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO OSTRZENIA Pl TARCZOWYCH
ZE STALI HSS

Pity tarczowe ze stali HSS wykonane sa i szlifowane z jednego kawatka metalu.
Dlatego wymagane jest do tej operacji stosowanie specjalnych szlifierek.

Sciernice 14F1 wykonaja zadany zarys przy zastosowaniu sterowania CNC. Sciernice te nadaja
sie idealnie do szlifowania pierwotnego i ostrzenia, dzieki zaawansowanemu systemowi spoiwa
zywicznego, co sprawia, ze $ciernice te sa ekonomiczne i bardzo odporne na zuzycie.

14F $CIERNICE DO OSTRZENIA | SZLIFOWANIA PIERWOTNEGO

DxUxX R H T J ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm] (mm] (mm)] (mm] SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU
CBN
200x1,3x6,5 0,65 32 8 169  CB107 ECO tue 1 3157629497418 7958706686
200x1,6x7 08 32 8 164  CB107 ECO Cure 1 3157629497524 7958714307
200x2x8 1 32 8 164  CB107 ECO Cure 1 3157629497401 7958706684
200x2,5x8 1,25 32 8 159  CB107 ECO ‘e 1 3157629497548 7958716444
INFORMACJE DODATKOWE 200x3x10 15 32 8 160  CB107 ECO cue 1 3157629387955 7958718179
Dla szlifierek Loroch 200x4x12,5 2 32 8 157  CB107 ECO ‘e 1 3157629388631 7958716216
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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ZASTOSOWANIA OGOLNE

SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH

Sciernice diamentowe i CBN marki Norton do zastosowan ogélnych uzywane moga by¢ do wielu réznych zastosowan,
takich jak szlifowanie watkdw, otworéw i ptaszczyzn, obrébki nozy i frezéw oraz do polerowania. Wiekszo$¢ spoiw

podanych ponizej stosowana jest do ziarna ASD (powlekany diament syntetyczny) oraz moze by¢ stosowana do
szlifowania na mokro i na sucho. Niektére $ciernice posiadaja AMD (powlekane diamenty do spoiw metalowych],
ktore sa bardziej odporne na zuzycie, ale wymagaja stosowania chtodziw.

Wiecej informacji na temat zastosowania znalez¢ mozna w odpowiednich podrozdziatach.

RODZAJE SPOIW W SCIERNICACH DIAMENTOWYCH

SPOIWO

R100 B99

ZALECENIA ODNOSNIE ZASTOSOWANIA

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)

R75B99

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)

R50 B99

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)

R75 B49

Do szlifowania w zastosowaniach ogdlnych (na sucho)

R50 B49

Do szlifowania w zastosowaniach ogdlnych (na sucho)

RODZAJE SPOIW W SCIERNICACH CBN

ODPORNOSC

SPOIWO NA ZUZYCIE

ZALECENIA ODNOSNIE ZASTOSOWANIA

W B99

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)

TB99

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)

QB99

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na mokro i na sucho)

R75 B49

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na sucho)

R50 B49

Do szlifowania w zastosowaniach ogélnych (na sucho)
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH

Norton posiada w swej ofercie obszerna game $ciernic 1A1 ze spoiwem
zywicznym bedacych na stanie magazynowym, przeznaczonych do
szlifowania watkéw i ptaszczyzn elementéw z weglikéw spiekanych i stali.

Wszystkie wymienione $ciernice moga by¢ stosowane do szlifowania watkdw
i ptaszczyzn. Jednakze te oznaczone R50, z nizsza koncentracja, zostaty
zaprojektowane konkretnie do szlifowania ptaszczyzn.

1A $CIERNICE DO SZLIFOWANIA WALKOW | PLASZCZYZN

DxTxX H ILoSC  KOD NUMER

(mm] (mm)  SPECYFIKACJA SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU
175x15x3 32 ASD126 R50 B99 1 3157629386958 7958732730
200x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 3157629386965 7958732731
200x10x3 51 ASD126 R75 B99 1 3157629386019 7958732732
200x15x3 32 ASD126 R75 B99 1 3157629386538 7958732840
250x15x3 76,2 ASD126 R75 B99 1 3157629386446 7958732804
300x10x3 127 ASD126 R75 B99 1 3157629386507 7958732824
300x15x3 127 ASD126 R75 B99 1 3157629386477 7958732810
300x20x3 127 AMD126 R50 B99 1 3157629386484 7958732812
200x10x3 51 CB126 T B99 1 3157629386439 7958732803
200x15x3 32 CB126 Q B99 1 3157629386521 7958732838
200x15x3 76,2 CB126 @ B99 1 3157629386514 7958732835
250x20x3 76,2 CB126 Q B99 1 3157629386422 7958732802
300x15x3 127 CB126 T B99 1 3157629386453 7958732808
300x20x3 127 CB126 Q B99 1 3157629386491 7958732815

Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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$CIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO ZASTOSOWARN OGOLNYCH

Sciernice trzpieniowe ze spoiwem zywicznym moga by¢ stosowane
do szlifowania na mokro lub na sucho zaréwno na szlifierkach
konwencjonalnych jak i automatycznych.

W celu unikniecia przypalen i aby zapewni¢ stabilne warunki szlifowania,
Srednica musi byc rozwaznie dobrana. Zaleca sie, aby $rednica
Sciernicy nie byta wieksza od 70% $rednicy otworu. W czasie pracy
Sciernicami trzpieniowymi nalezy stosowac sie do instrukcji dotyczacych
dozwolonych predkosci, ktore wygrawerowane sa na narzedziu.

Jezeli predko$¢ dopuszczalna nizsza jest od regulowanej predkosci
wrzeciona szlifierki, nalezy skorzystac z innego rozwiazania.

1A $CIERNICE DO SZLIFOWANIA OTWOROW

DXTxX H ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm]) SPECYFIKACJA SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU
o
15x12x2 6 ASD126 R100 B99 1 3157629386934 7958732728
LH 20x10x2 6 ASD126 R100 B99 1 3157629387139 7958732950
25x10x2 6 ASD126 R75 B99 1 3157629387061 7958732942
30x10x3 1 ASD126 R75 B99 1 3157629387146 7958732952
30x10x3 10 ASD126 R75 B99 1 3157629387191 7958732956
40x15x3 10 ASD126 R75 B99 1 3157629387283 7958732971
50x15x3 20 ASD126 R75 B99 1 3157629387306 7958732977
12x10x2 6 CB126 W B99 1 3157629386866 7958732722
15x12x2 6 CB126 W B99 1 3157629386941 7958732729
20x10x2 6 CB126 W B99 1 3157629387115 7958732948
20x15x2 6 CB126 W B99 1 3157629387207 7958732957
25x10x2 10 CB126 W B99 1 3157629387085 7958732945
25x12x2 10 CB126 W B99 1 3157629387023 7958732939
30x15x3 10 CB126 W B99 1 3157629387009 7958732937
40x15x3 10 CB126 W B99 1 3157629387245 7958732961
50x15x3 20 CB126 W B99 1 3157629387313 7958732981
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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SAINT-GOBAIN

TATW $cIERNICE DO SZLIFOWANIA OTWOROW

DxTxX Y Loy, L, ILOSC  KOD NUMER

(mm) (mm] (mm) (mm) (mm) SPECYFIKACJA SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU
3x6x0,65 3 60 1,7 8  ASD64 R100 B99 1 3157629492154 7958732951
5x6x1,5 3 60 21 8  ASD64 R100 B99 1 3157629386576 7958732944
5x6x1,5 3 60 21 8 ASD126 R100 B99 1 3157629497685 7958732943
6x6x1,5 6 60 31 8  ASD64 R100B99 1 3157629386552 7958732940
6x6x1,5 6 60 31 8  ASD126 R100 B99 1 3157629386569 7958732941
8x10x2 6 60 41 12 ASD64 R100 B99 1 3157629386644 7958732954
8x10x2 6 60 41 12 ASD126 R100 B99 1 3157629386637 7958732953
10x10x2 6 60 - - ASD64R100B99 1 3157629386675 7958732959
10x10x2 6 60 - - ASD126 R100 B99 1 3157629386682 7958732960
12x12x2 6 60 - - ASD64R100 B99 1 3157629386705 7958732963
12x2x6 6 60 - - ASD126 R100 B99 1 3157629386712 7958732964
3x6x0,65 3 60 1,7 8 CB126 WB99 1 3157629386606 7958732947
5x6x1,5 3 60 21 8 CB126 WB99 1 3157629386583 7958732946
6x6x1,5 6 60 31 8 CB126 WB99 1 3157629386545 7958732938
8x10x2 6 60 41 12 CB126 WB99 1 3157629386651 7958732955
10x10x2 6 60 - - CB126 WB99 1 3157629386668 7958732958
12x12x2 6 60 - - CB126 WB99 1 3157629386699 7958732962

Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH

Norton posiada w swej ofercie ograniczona game $ciernic ze spoiwem zywicznym do
przecinania. Sciernice diamentowe stosowane sa do przecinania materiatéw twardych,
dajacych krotkie widry i odpornych na zuzycie takich jak szkto, ceramika i wegliki spiekane.
Sciernice do przecinania CBN sa idealne do obrébki stali szybkotnacych, stali hartowanych
o twardosci powyzej 55 HRc oraz materiatéw magnetycznych.

Oprdcz sciernic ze spoiwem zywicznym, dostepne sa na zamoéwienie Sciernice ze spoiwem
metalowym i powlekane galwanicznie.

TATR $CIERNICE DO SZLIFOWANIA PEASZCZYZN

DXTxX E H ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm) (mm) SPECYFIKACJA SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU

D DIAMENT

X , E:-£ 100x0,9x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 4047854102081 60157681683
H 125x1x5 0,7 20 ASD126 R75 B99 1 4047854102098 60157681686

150x1x5 0,8 20 ASD126 R75 B99 1 4047854102128 60157681688

CBN

125x1x5 0,7 20 CB151 T B99 1 4047854102104 60157682094

150x1x5 0,8 20 CB151 T B99 1 4047854102135 60157682103
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN
DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH
FREZY

Szlifowanie powierzchni natarcia oraz powierzchni przytozenia

to gtéwne zastosowania przy obrdbce frezéw. Norton posiada
réznorodna game $ciernic umozliwiajacych osiagniecie doskonatej
wydajnosci w obydwu zastosowaniach. Szeroki zakres rozmiardéw
ziarna i koncentracji zapewnia idealne rozwiazania dla kazdej
operacji. Stosunek ceny do wydajnosci tych narzedzi stanowi
podstawowa korzys¢, ktéra zapewnia ta gama narzedzi.

4A2 SCIERNICA DO SZLIFOWANIA POWIERZCHNI NATARCIA

DxWxX H M J ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm) (mm) (mm) SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU

DIAMENT

100x5x2 20 6 66  ASD64 R75 B99 1 3157629387641 7958732965
125x5x2 20 7 84  ASD64 R75 B99 1 3157629388365 7958732868
125x5x2 20 7 84  ASD126 R75 B99 1 3157629388389 7958732870
125x5x2 32 7 84  ASD91R75B99 1 3157629388341 7958732866
125x10x2 20 7 84  ASD107 R75 B99 1 3157629388396 7958732873
150x5x2 32 9 94 ASD64 R75B99 1 3157629388303 7958732863
150x5x2 20 9 94 ASD126 R75B99 1 3157629388327 7958732864
150x5x2 32 9 94 ASDb54 R50 B99 1 3157629388266 7958732858
150x5x2 32 9 94 ASD91R75B99 1 3157629388235 7958732855
175x5x4 32 " 104  ASD126 R75 B99 1 3157629388532 7958732929
100x5x2 20 6 66 CB126 TB99 1 3157629388471 7958732884
150x5x4 20 9 94  CB107 T B99 1 3157629388211 7958732852
175x5x4 20 " 104  CB126 T B99 1 3157629387856 7958733000
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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SCIERNICE DIAMENTOWE | CBN DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH S

12A2-20° szLIFOWANIE POWIERZCHNI NATARCIA

DXWxX H M K E J ILOSC  KOD NUMER
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPECYFIKACJA  SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU

DIAMENT

O
v

)\év K 125x5x2 20 14 54 8 54 ASD126 R75B99 1 3157621060320 69014151721
_ M 125x6x4 20 14 54 8 54 ASD126 R100 B99 1 4047854102364 60157682171
J 20 125x6x4 32 14 54 8 54 ASD91R75B99 1 4047854102371 60157682172
150x5x2 20 16 68 9 68 ASD64 R50 B99 1 3157621031153 69014151397
150x5x2 20 16 68 9 68 ASD126 R75B99 1 3157622135843 69014151961
150x5x2 32 16 68 9 68 ASD126 R75B99 1 3157622135881 69014151963
150x5x3 32 16 68 9 68 ASD64 R100 B99 1 4047854102425 60157682177
150x6x4 32 16 68 9 68 ASD91 R75B99 1 4047854102449 60157682179
175x5x2 20 18 82 10 82 ASD126 R75B99 1 3157621031900 69014151422
175x5x2 32 18 82 10 82 ASD126 R75B99 1 3157621031931 69014151424
150x5x4 20 16 68 9 68 CB126 Q B99 1 3157621031481 69014151412
150x6x4 32 16 68 9 68 CB126 TB99 1 4047854102487 60157682182
175x5x4 20 18 82 10 82 CB126 TB99 1 3157621032006 69014151427
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU

12A2-45° sz0IFOWANIE POWIERZCHNI PRZYEOZENIA

DxWxX H M K E J ILOSC  KOD NUMER
(mm]) (mm) (mm] (mm] (mm) (mm] SPECYFIKACJA SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU
L
Z | D DIAMENT
i w
— K
Ef—j X 100x5x2 20 23 54 10 56 ASD107 R50 B99 1 3157629387849 7958732999
00
N e 450 M 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD76 R75B99 1 3157629387665 7958732968
oo
<Zt8 J 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD126 R75B99 1 3157629387658 7958732966
125x6x3 32 23 83 10 81 ASD126 R75B99 1 3157629387672 7958732969
100x5x2 20 23 54 10 56 CB126 QB99 1 3157629387832 7958732997
125x6x2 20 23 83 10 81 CB126 TB99 1 3157629387689 7958732970
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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DIAMENTOWE PASTY DOCIERAJACE
DO OGOLNYCH ZASTOSOWAN

Pasty do docierania marki Norton dostarczane sa w standardowej koncentracji
w dozujacych strzykawkach 5g. Perfekcyjnie przesiany proszek diamentowy mieszany

jest z pasta. W czasie uzycia, mieszanka powinna by¢ rozciefczona przy pomocy wody
lub alkoholu.

ZASTOSOWANIA | RYNKI

e Stosowany do docierania recznego e Obrdbka wykanczajaca po innych operacjach

w szerokiej gamie zastosowan . .
e Docieranie wstepne

e Superfinisz komponentow elektronicznych,
potprzewodnikow,
gtowic magnetycznych, twardych dyskow
i dyskéw optycznych

e Szybkie usuwanie naddatku,
docieranie zgrubne

PASTY DIAMENTOWE

e Zoptymalizowana dystrybucja ziarna e tatwe i bezpieczne stosowanie
diamentowego

GATUNEK . ILoSC  KoD NUMER

[MIKRONY) KOLOR ZAWARTOSC SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU

1/4 SZARY 5g 1 3157624706157 69014154990

1/2 JASNOSZARY 5g 1 3157624706164 69014154991

1 KOSC SLONIOWA 5g 1 3157624706171 69014154992

3 70LTY 5g 1 3157624706188 69014154993

6 POMARANCZOWY 59 1 3157624706195 69014154994

9 ZIELONY 5g 1 3157624706201 69014154995

12 JASNONIEBIESKI 59 1 3157624706218 69014154996

15 NIEBIESKI 59 1 3157624706225 69014154997 G @
20 BRAZOWY 5g 1 3157624706232 69014154998 «gjy'
30 CZERWONY 5g 1 3157624706249 69014154999 p‘i;

45 KASZTANOWY 5g 1 3157624706256 69014155000

60 FIOLETOWY 5g 1 3157624706263 69014155001

Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE
DO SCIERNIC KONWENCJONALNYCH

Stacjonarne obciagacze diamentowe marki Norton posiadaja Swiatowa reputacje
ze wzgledu na jakos$¢ i zaawansowanie technologiczne. Sa doskonate do profilowego
i prostego obciggania $ciernic konwencjonalnych.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

SZLIFOWANIE
SZLIFOWANIE
ZASTOSOWANIA SZLIFOWANIE KATOWE / BEZKLOWE / SZLIFOWANIE ZIARNA

WGLEBNE SZLIFOWANIE OTWOROW SPIEKANE
PROFILOWE PRZELOTOWE

R L I
7|

Obciagacz ptytkowy z CVD

Obciagacz Eg);tukg\/(zy;dlamentem ° © °
Obciagacz profilowy [
Obciagacz wieloziarnisty © ©
Obciagacz jednoziarnisty [

Bardzo zalecany @ Zalecany ©

284 | Narzedzia superscierne



DOBOR OBCIAGACZA PLYTKOWEGO

Obciaganie zarysow Obciagacze posiadaja "igty” diamentu naturalnego lub syntetycznego.
Tl NelJAEREIR4Inl  Diamenty igtowe szczegdlnie nadaja sie do obciagania profili przy zastosowaniu posuwu wgtebnego
ptytkowym i katowego.

Efektywna warstwa diamentowa o dtugosci do 15mm zapewnia ekonomiczne rozwiazanie w zakresie
obciagania.

Stosowanie precyzyjnego wzoru utozenia, z zachodzacymi rzedami diamentow zapewnia uzyskanie
statych, powtrzalnych wynikéw obciagania.

Diament naturalny

Staty przekrdj poprzeczny jaki zapewniaja diamenty syntetyczne, gwarantuje jednakowy sposéb pracy

PIEEI7 A e obciagacza w czasie catego okresu zywotnosci.

DOBOR WIELKOSCI ZIARNA

Rozmiar ziarna $ciernicy Rozmiar diamentu syntetycznego (mm) Rozmiar diamentu naturalnego
46 0,8x0,8 D1181
60 0,8x0,8 D1001
80-120 0,6x0,6 D711

Nowy obciagacz, aby méc dopasowac sie do $rednicy powinien poddany by¢ minimum 5ciu

/SPEC cyklom obciagania.
—/C

”Em Zywotno$¢ obciggacza w duzej mierze zalezy od tego czy chtodziwo o odpowiednim
ci$nienieniu i wydajnosci nakierowane jest w miejsce obciagania.

DOBOR WYMIAROW OBCIAGACZA

Srednica x Gruboéé Ilos¢ igiet Wymiary

(mm) syntetycznych (mm)

©
= Grubos$é <35000 2 10,5x28

he)

(0]
N 35000-60000 3 20,5x28
60000-100000 4 20,5x28
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE .

ILOSC IGIEL CVD W OBCIAGACZU PLYTKOWYM

1000
900
800
700
600
500
400
300
200
100

Maksymalna $rednica $ciernicy (mm)

100 200 300 400 500 600

Maksymalna grubos¢ $ciernicy (mm)

DOBOR OBCIAGACZA JEDNOZIARNISTEGO

Dobdr obciagacza uzalezniony jest w gtownej mierze od wymiaréw Sciernicy, ktéra ma byc obciagana.
Ponizsza metoda moze by¢ tutaj pomocna:

Z
o
< L. , ‘s
E‘\é POMNOZ SREDNICE SCIERNICY PRZEZ JEJ GRUBOSC
o ’
== Srednica x Grubo$¢ ‘ Karat
(mm)
g Grubosc¢ < 6000 0,33 Karat
) 6000 - 18000 0,50 Karat
> 18000 1,0 Karat

Zawsze w czasie obciagania nalezy stosowac chtodzenie

DOBOR OBCIAGACZA WIELOZIARNISTEGO

Dobér obciagacza uzalezniony jest w gtdwnej mierze od wymiaréw Sciernicy, ktéra ma by¢ obciagana.
Ponizsza metoda moze by¢ tutaj pomocna:

POMNOZ SREDNICE SCIERNICY PRZEZ JEJ GRUBOSC

Srednica x Grubo$¢

Karat
(mm)
o s
2 Gruboé¢ < 30000 1,3 Karat
o
Q
n 30000 - 60000 2,5 Karat
> 60000 5,0 Karat

Zawsze w czasie obciaggania nalezy stosowac chtodzenie

286 / Narzedzia superscierne



©
SAINT-GOBAIN

DOBOR ZIARNA DIAMENTOWEGO

Granulacja Sciernicy Granulacja diamentowego

80-120 D301
60-80 D711
46-60 D1001
36-46 D2240

OBCIAGACZE JEDNOZIARNISTE scse MFE#F++4

e Diamenty najwyzszej jakosci e Obciagacze o wysokiej wydajnosci
e Opracowane szczegélnie pod katem e Umozliwiaja obnizke kosztu
obciagania Sciernic z ziarnem obciagania
ceramicznym (SG/TG), ktére wymagaja _:"
wiekszych predkosci posuwu
obciagania
UCHWYT ILOSC KOD NUMER
(mm) KARAT SZT./PAK.  KRESKOWY PRODUKTU
Z8 0,50 1 3157626962476 66260161757
Z10 0,33 1 3157626962445 66260161769
0,50 1 3157626962490 66260161768
1,00 1 3157626962605 66260161766
212 0,50 1 3157626962513 66260161779 ]
1,00 1 3157626962629 66260161777 T
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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NARZEDZIA

OBCIAGACZE JEDNOZIARNISTE sc (rrzonek waLcow

e Diamenty standardowe e Produkt ekonomoczny ) )
¢ |dealne do zastosowan, gdzie trudno ¢ Wtasciwy do obciagania Sciernic w ,
jest okresli¢ wydajnos¢ obciagacza konwencjonalnych
UCHWYT ILOSC KOD NUMER
(mm]) KARAT SZT./ PAK. KRESKOWY PRODUKTU '“vi
Z8 0,50 1 3157626969475 66260161752
1,00 1 3157626969550 66260161750
Z10 0,33 1 3157626969437 66260161764
0,50 1 3157626969482 66260161763
1,00 1 3157626969567 66260161761
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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OBCIAGACZE DIAMENTOWE .

OBCIAGACZ JEDNOZIARNISTY sp (trzonek MK)

e Diamenty standardowe e Standardowy obciagacz do $ciernic
z ziarnem konwencjonalnym

UCHWYT ILOSC KOD NUMER

(mm]) KARAT SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU W‘
MKO 0,3 1 4047854104252 69014119596
0,5 1 4047854104269 69014119598
1,0 1 4047854104276 69014119599
1,5 1 4047854104283 69014119600 G
MK1 0,3 1 4047854104214 69014119570 i
0,5 1 4047854104221* 69014119591 -
1,0 1 4047854104238* 69014119594
1,5 1 4047854104245* 69014119595
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU »=Magazyn: PL

OBCIAGACZ PROFILOWY @&#F#+++

¢ Narzedzia o wyjatkowej wydajnosci e Stosowane tam, gdzie wystepuja
bardzo wysokie wymagania odnosnie
doktadnosci profilu

UCHWYT PROMIEN KOD NUMER
(mm) (mm]) KAT SPECYFIKACJA KRESKOWY PRODUKTU
W 79,52 0,13 400 DC 40/130 4047854103651 60157682850 - s
z
o
< ﬁ 0,25 40 DC 40/250 4047854103668 60157682889 e
§§ 0,50 400 DC 40/500 4047854103675 60157682901 \ﬁ'xﬂ ;4
e 0,25 60° DC 60/250 4047854103699 60157682905
%5 ——
Zon 0,50 60° DC 60/500 4047854103705 60157682909
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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OBCIAGACZE WIELOZIARNISTE ###+++

e Ekonomiczne i mocne narzedzie e Bardzo odpowiednie do obciagania
z duzymi predkosciami przy niskich
wymaganiach technicznych

UCHWYT ILOSC  KOD NUMER
TYP (mm) GRANULACJA SZT./PAK. KRESKOWY PRODUKTU
D11x11 78 D1001 1 4047854103019 60157682896
(5 Karat) —
Z10 D2240 1 4047854102975 60157682892 S
D1001 1 4047854103026 60157682897
D711 1 4047854103118 60157682908 [
211,11 D2240 1 4047854102982 60157682893 0
D1001 1 4047854103033 60157682898 $ni23
D711 1 4047854103149 60157682912 -
MT1 D2240 1 4047854102999 60157682894
12,065
D1001 1 4047854103064 60157682900
D711 1 4047854103156 60157682914
D8x11 78 D1001 1 4047854103224 60157682920
(2,5 Karat) i_
D711 1 4047854103392 60157682970
Z10 D1001 1 4047854103231 60157682922
D711 1 4047854103385 60157682968
211,11 D711 1 4047854103408 60157682977
MT112,065 D711 1 4047854103415 60157682981
Dé6x8 Z8 D301 1 4047854103606 60157683153
(1,3 Karat)
Z10 D711 1 4047854103439 60157682990
211,11 D711 1 4047854103446 60157682992
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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OBCIAGACZ RECZNY M##++4

e Wysoka koncentracja diamentu e Duza odpornos¢ na zuzycie
e Ziarno 18/25 SPC i dtuga zywotno$¢ produktu

e Odpowiednie do obciagania
obwodu i czota

ILOSC KoD NUMER
SPECYFIKACJA SZT.JOPAK.  KRESKOWY PRODUKTU
OBCIAGACZ RECZNY BA-35 FS 1 5900442848671 7958768694
8x8x35
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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OBCIAGACZE PLYTKOWE 2z biamentem synTETYCZNYM

Staty przekroj poprzeczny, zapewniony przez diament syntetyczny, gwarantuje
jednakowe warunki obciagania podczas catego okresu uzytkowania obciagacza.

B ROZMIAR  SZEROKOSC  ILOSC

ILosC ZIARNA SZEROKOSC CZESCI SZT./  KOD NUMER

StUPKOW SCIERNICY SPECYFIKACJA StUPKA  ROBOCZEJB OPAK. KRESKOWY PRODUKTU

2 60 3584 - 0C /2 1.1 5 1 5900442799775 66260337491

3 80-120 3564-0C/3 0,8 6 1 5900442799782 66260337624
60 3584-0C/3 1.1 7 1 5900442799751 66260337292
46 35124 -0C/3 1,5 8 1 5900442799744* 66260337195

4 80-120 3564 - OC /4 0,8 8 1 5900442799683 66260195223
60 3584 - OC /4 1.1 9 1 5900442799713 66260336093
46 35124 - 0C /4 15 10 1 5900442799720 66260336196

Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU 4= Magazyn: PL

ADAPTER Do MoCOWANIA OBCIAGACZY PEYTKOWYCH A e e

e Szybki i tatwy montaz adaptera e Mozliwos¢ zastapienia obciagaczy
jednoziarnistych obciagaczami
ptytkowymi

ILOSC KOD NUMER

UCHWYT (mm) DLUGOSC UCHWYTU SZT./OPAK. KRESKOWY PRODUKTU

MK1 40 1 5900442799706 66260196356

Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: EU
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NARZEDZIA

ADAPTER Do MoCowANIA OBCIAGACZY PLYTKOWYCH  Arae e s

Staty przekrdj poprzeczny, zapewniony przez diament syntetyczny, gwarantuje
jednakowe warunki obciggania podczas catego okresu uzytkowania obciagacza.

DLUGOSC  SZER. SLUPKA SYNTE- ILOSC  KOD NUMER
UCHWYT (mm) UCHWYTU TYCZNEGO (DIAMENTU)  TYP D30 SZT./OPAK. KRESKOWY PRODUKTU
MK1 40 1,2 30124 1 5900442799638 66260136169
MKO 25 1,2 30124 1 5900442799652 66260138367
Grupa Rabatowa: Sciernice diamentowe standard Magazyn: PL

Aby zapewni¢ wtasciwe, proste obciaganie obwodu $ciernicy wrzeciono urzadzenia zamontowane musi by¢ réwnolegle

”Ec do wrzeciona éciernicy.
CWEM W przypadku $ciernic garnkowych, wrzeciono urzadzenia zamontowane musi by¢ prostopadle do wrzeciona Sciernicy.

Nalezy stosowac wtasciwe predkosci posuwu.
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INFORMACJE TECHNICZNE

OZNACZENIA ROZMIARU ZIARNA

CHROPOWATOSC POWIERZCHNI RA (mm)
MIKRONY | MEGH | JIS | DWMI | DIAMENT | CBN STAL SZLIFOWANIE
WEGLIK SPIEKANY e EENE STAL Z OSCYLACJA

1181 16/18
1182 16/20 16
1001 18/20
851 20/25
852 20/30 20 24 24
711 25/30
601 30/35
602 30/40 30 36 36
501 35/40
426 40/45
427 40/50 40 46 46
356 45/50
301 50/60 50 50 50
50/80
251 60/70 60 60
252 60/80 60 60 80c 80c 0,6-0,9
213 70/80 80 80
181 80/100 80 80 100 100 0,4-0,7 1,0-1,1 0,9-1.1 %
80/120 110c éé
151 100/120 100 100 110 120 0,9-1,0 0,8-0,9 N g
126 120/140 120 120 120 150 0,4-0,5 0,8-0,9 0,6-0,8 % %
107 140/170 140 150 150 180 0,6-0,8 0,5-0,6
91 170/200 170 180 180 220 0,3-0,4 0,5-0,6 0,4-0,5
76 200/230 200 220 220 230
b4 230/270 230 240 240 240 0,2-0,3 0,4-0,5
54 270/325 270 320 320 320
46 325/400 325 400 400 400 0,1-0,2
400/500 400 500 500
M63 40/60
M40 30/40 500 500
M25 20/30 700
15/25 800
M16 *10/20* 1000 600
*8/16* 1500
M10 *6/12* 2000 800
M6,3 *4/8* 2500
*3/6* 4000
M4 *2/4* 5000
M1 *0/2* 15000
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NARZEDZIA SUPER SCIERNE - SEKCJA TECHNICZNA I

KONCENTRACJA

Koncentracja zdefiniowana jest przez standardy i wskazuje wage ziarna $ciernego (w karatach)
w 1 cm? segmentu $ciernego - 1 karat = 0,2 grama

Lgs¢ WAGA ZIARNA SCIERNEGO
R o

100 = W 0,889/ cm?

75 - T 0,669 / cm?®

50 _ Q 0,449 / cm?

* Inne koncentracje dostepne sa na zyczenie

DOBOR KONCENTRACJI

Dobér koncentracji uzalezniony jest od parametréw obrobki:

KONCENTRACJA WYSOKA KONCENTRACJA NISKA | SREDNIA
Operacje zgrubne Operacje wykanczajace
Obrabiarki duzej mocy Obrabiarki matej mocy
Maty obszar styku Duzy obszar styku
Utrzymanie profilu i ostrych krawedzi sciernicy Skrawanie bez generowania ciepta
OPERACJA SZLIFOWANIE OTWOROW | SZLIFOWANIE WALKOW | SZLIFOWANIE P£ASZCZYZN OSTRZENIE
DIAMENT 100 75 50 50/ 75
CBN w T Q Q/T
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DIAMENTOWE

Wstep 294
TARCZE DIAMENTOWE 295-299
dla Dystrybucji 295
Norton CEE Universal 296
Norton CEE Ceramic Tiles 297
Norton CEE Bricks & Tiles 298

Vulcan 299

ERTEA

WIERTLA KORONOWE
do materiatow budowlanych ogoélnego
zastosowania

299-300
300



TARCZE | WIERTLA DIAMENTOWE e

WSTEP (s S

Gama produktéw marki Norton Clipper stosowana
w obrobce materiatow takich jak beton, ptytki
ceramiczne, cegta oraz asfalt stanowi najlepszy wybdr
narzedzi do ciecia i wiercenia w budownictwie
i przemysle konstrukcyjnym.

' wormon gli

WIEDZA O PRODUKCIE

Piktogramy bezpieczenstwa

MES

Silna marka Norton Clipper
Nazwa produktu

Wymiary produktu (mm)
Typ maszyny

oSa - Organizacja na Rzecz Bezpieczerstwa
Narzedzi Sciernych

EN13236 - wymagania dotyczace narzedzi diamentowych

ZROZNICOWANIE PRODUKTOW

Norton oferuje najwiekszy wybér tarcz diamentowych, ktére sa w stanie wyj$¢ naprzeciw kazdemu wymaganiu klienta.
Wszystkie produkty sklasyfikowane sa w trzech poziomach / kategoriach jakoéciowych (najlepszy, lepszy, dobry],
co ma na celu pomdc w doborze wtasciwego produktu do konkretnego zastosowania.

-++' mmE Linia produktowa Norton Clipper Extreme zapewnia wysoka

wydajnos¢; szybkie ciecie i dtuga zywotnos¢ tarczy, do zastosowan
trudnych wystepujacych w najbardziej wymagajacych aplikacjach.

++++ PRE Norton Clipper Pro to linia, ktora zawiera produkty zaprojektowane

pod katem czestego uzywania. Linia Pro dzieki predkosci ciecia
i zywotnosci zapewnia doskonata wydajnosé.
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+++ CLASS'C Norton Clipper Classic to gama produktow przeznaczonych

do rzadkiego uzywania, zapewniajaca dobry stosunek jakosci
do wydajnosci.

TABELA KON
PRODUKTOR o g,

Zobacz petna oferte NORTON CLIPPER w nowym
katalogu w wersji polskiej.

- | W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy
| o kontakt z Regionalnym Kierownikiem Sprzedazy.
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TARCZE DIAMENTOWE NORTON
DLA DYSTRYBUCJI

Oferta 3 profesjonalnych linii tarcz diamentowych (segmentowe, turbo / jet i z obrzezem ciagtym)
do ciecia w atrakcyjnym wizualnie opakowaniu z opisem produktu dedykowane do dystrybucji.
Atrakcyjna cena i dobra wydajnos¢, znacznie przewyzszajaca dotychczasowy produkt grupy Vulcan.
Tarcze spetniaja wymogi EN 13236.

PORADNIK DOBORU PRODUKTU

Bardzo zalecana @
Zalecana ©

NORTON CEE ~ NORTON CEE NORTON CEE VULCAN VULCAN VULCAN
MATERIALY UNIVERSAL  CERAMIC TILES BRICKS & TILES TILE LASER COMBO

Ptytki ceramiczne i terakota

Granit i kamien naturalny

Cegty konstrukcyjne [ J

Beton utwardzony [ 0 [ [ ] <
Glina / rury / klinkier [ ] [ ] E—:J
Ptyty kamienne (podtogowe) 0 O ([ ] §
Marmur © [ ] © ]
Twardy klinkier [ ] [ ] §
Dachéwka ceramiczna O [ ] (D) 0 =
Lastryko

Cegty elewacyjne © [ ] © (D)

Beton zbrojony [ J © [ J ([ ]

Betonowe ptyty chodnikowe [ J © [ ] ([ J

Betonowe rury / krawezniki [ [ J [ ] [ J

Dachowa ptytka tupkowa 0 [ J (D)

Beton wapienny © © © (D)

Srednie bloki klinkierowe [ J © [ ] [ ]

Dachéwka betonowa [ J [ J

Piaskowiec

Asfalt na podtozu betonowym (]

Pustaki

Nawierzchnia ttuczniowa

Zaprawa [ ]

Asfalt ([ ]

Tarcze i wiertta diamentowe / 295
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TARCZE DIAMENTOWE NORTON DLA DYSTRYBUCJ! s

NORTON CEE UNIVERSAL

e Linia do ciecia materiatéw budowlanych, tj. e Segmentowe tarcze spiekane (sintered)
betonowych kraweznikdw i ptyt chodnikowych, dostepne w wymiarach 115, 125, 180 i 230mm.
betonowych blokéw i cegiet gliniastych, Tarcze 180 i 230mm wyposazone w pierscienie
krzemianow redukcyjne z bronzu

F v
NN ﬁ 9
) OTWOR  WYSOKOSC  ILOSC KOD NUMER

MASZYNA  (mm) (mm) SEG. (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
*‘ 115 22,23 7.5 1 PL 5450248704898 70184601270
&" 125 22,23 7,5 1 PL 5450248704904 70184601271
Q— 180 25.4/22.23 8 1 PL 5450248704911 70184601272
Q-' 230 25.4/22.23 8 1 PL 5450248704928 70184601273

Grupa Rabatowa: CPD
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TARCZE DIAMENTOWE DO CERAMIKI
| PLYTEK PORCELANOWYCH

Ptytki ceramiczne i porcelanowe, ceramiczny konglomerat kamienny, szkto,
szkto strukturalne, ptytki ceramiczne emaliowane, granit, marmur,
kamien naturalny twardy i tupkowy.

NORTON CEE CERAMIC TILES

» Do ciecia na mokro i sucho ceramiki, porcelany, e Tarcze spiekane (sintered) dostepne
terakoty oraz ptytek z materiatéw naturalnych w wymiarach 115, 125, 180 i 230mm.
(marmur, wapienie) Tarcze 180 i 230mm wyposazone w pierscienie
redukcyjne z bronzu

DB v P =
>/ UW 0 L= ad
[} OTWOR OBRZEZE 1LOSC KOD NUMER

MASZYNA  (mm) (mm) H/W (mm)  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
&= 15 22,23 1,5/5 1 PL 5450248704935 70184601274
= 125 22,23 1,5/5 1 PL 5450248704942 70184601275
&= 130 22,22 1,7/5 1 PL 5450248704959 70184601276
&= 230 22,22 1,7/5 1 PL 5450248704966 70184601277

Grupa Rabatowa: CPD

Tarcze i wiertta diamentowe / 297
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TARCZE DIAMENTOWE DO CERAMIKI | PLYTEK PORCELANOWYCH NN

NORTON CEE BRICKS & TILES

e Cecie twardych i kruchych materiatow e Tarcze spiekane (sintered) dostepne
budowlanych jak dachdwka, cegta klinkierowa, w wymiarach 115, 125, 180 i 230mm.
ptytki betonowe itp Tarcze 180 i 230mm wyposazone w pierscienie
redukcyjne z bronzu
P g e 'f' 4_.&
®6 v
g OTWOR OBRZEZE  1L0SC KoD NUMER Ny ; s '
MASZYNA  (mm) (mm) H/W (mm)  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU i,
e 115 22,23 2,2/8 1 PL 5450248704973 70184601278
- 125 22,23 2,2/8 1 PL 5450248704980 70184601279
- 180 22,22 2,5/8 1 PL 5450248704997 70184601280
- 230 22,22 2,7/8 1 PL 5450248705000 70184601281

Grupa Rabatowa: CPD

VULCAN TILE

e Tarcza przeznaczona do ciecia ptytek
ceramicznych.

EZ ©0y =

1) OTWOR OBRZEZE ILOSC KOD NUMER
MASZYNA  (mm) (mm) H/W (mm)  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
e 200 25.4 71,7 1 PL 5900442102698 70184625183

Grupa Rabatowa: CPD

VULCAN LASER

e Tarcza przeznaczona do ciecia cegiet
konstrukcyjnych, utwardzonego betonu,
zelbetu, twardego klinkieru drogowego,
betonowych kostek brukowych oraz cegty
licowki.

E OOy = wwee

1) OTWOR SEGMENT ILOSC KOD NUMER
MASZYNA  (mm) (mm) H/W (mm)  SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

G H 350 25.4 10/2,8 1 EU 5450248412724 70184630197
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Grupa Rabatowa: CPD
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VULCAN COMBO £ZZTF

e Tarcza przeznaczona do ciecia wszystkich e Nadaje sie réwniez do ciecia betonowych
materiatow w tym asfaltu, wierzchniowych rur, kraweznikéw, dachéwek oraz ptytek
ptytek z ttucznia smotowego, Swiezego betonu. brukowych.

_—

G

@ HHASER

1] OTWOR  SEGMENT ILOSC KOD NUMER
MASZYNA  (mm) (mm) H/W (mm)  SZT/OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
Aee 350 10/2,8 10/2.8 1 PL 5450248412748 70184630199

Grupa Rabatowa: CPD

WIERTLA DO PLYTEK &F#++4

e Zaprojektowane do wiercenia we wszystkich e Zapewnia doskonate wyniki i wydajnosc
rodzajach ptytek. podczas wiercenia w twardych materiatach.
8 ILOSC KOD NUMER
MASZYNA (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
( émm 1 PL 5450248344896 310305776
( 8mm 1 PL 5450248344902 310305777
( 10mm 1 PL 5450248344919 310305778
( 12mm 1 PL 5450248344933 310305780
( 14mm 1 PL 5450248345077 310305792
( 28mm 1 PL 5450248345084 310305793
( 35mm 1 PL 5450248345091 310305794
( 45mm 1 PL 5450248350118 310316728
( 68mm 1 PL 5450248350125 310316729
rd 82mm 1 PL 5450248350132 310316730
Zestaw 3 elementow 6/8/10 mm 1 PL 5450248348498 310301580

Grupa Rabatowa: CPD
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WIERTLA DIAMENTOWE DO CERAMIKI | PLYTEK PORCELANOWYCH NN

PRO CERAM VB DRY

e Zaprojektowane do wiercenia we wszystkich e Zapewnia rewelacyjne efekty wykonania
rodzajach ptytek przy pomocy szlifierki katowe;j. otworéw w twardych materiatach.
0 ILOSC KOD NUMER

MASZYNA (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU

- 6xM14 1 PL 5450248688310 70184694475
- 8xM14 1 PL 5450248688327 70184694476
- 10xM14 1 PL 5450248688334 70184694477
- 12xM14 1 PL 5450248688341 70184694478
e 20xM14 1 PL 5450248688358 70184694479
- 28xM14 1 PL 5450248561613 70184647446
- 35xM14 1 PL 5450248561637 70184647447
- 45xM14 1 PL 5450248561644 70184647448
- 68xM14 1 PL 5450248561651 70184647449

Grupa Rabatowa: CPD

URZADZENIE CENTRUJACE DLA DUZYCH SREDNIC

MAGAZYN KOD KRESKOWY NUMER PRODUKTU

PL 5450248534167 70184645766

Grupa Rabatowa: CPD
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/ WEGLIKOW SPIEKANYC

Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych 302




FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKOW -
SPIEKANYCH

Nowoczesne style ciecia “Inox” i “Stal”, tagodne wykonczenie krawedzi zeba, oraz frezy
z wtdkna szklanego wprowadzja do oferty marki Norton rozwiazania innowacyjne.
Specjalnie zaprojektowane geometrie odpowiadaja na rosnace wymagania co do
obrébki stali, stali odlewanej i kompozytéw, oferuja szybkie usuwanie naddatku i dtuga
zywotnosé, zapewniajac tym samym optymalna wydajnosc.

Rozszerzona gama frezéw weglikowych pokrywa réznorodne wzory uzebienia i style
ciecia, dostarczajac optymalne wyniki w przygotowaniu i obrébce spawdéw, zatamywaniu
krawedzi oraz usuwaniu zadzioréow w zastosowaniach w przemysle stoczniowym,
samochodowym, odlewniczym i lotniczym.

Frezy trzpieniowe z weglikdw spiekanych moga by¢ stosowane na szlifierkach recznych
oraz CNC. Kazdy frez pakowany jest osobno w plastikowym pudetku.

ZNAJOMOSC PRODUKTU

WYMIARY FREZA 1 OPIS

A 16,0 x 25,0 6 x 65 DTECH

CALKOWITA
DLUGO[SC]FREZA STYL CIECIA
oL

SREDNICA
TRZPIENIA

SREDNICA

GEOWKI X | DLUGOSC GLOWKI

KSZTALT

302 / Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych



STYLE CIECIA

Rozwinieta geometria ciecia
umozliwiajaca usuwanie duzych
naddatkow ze stali oraz z materiatow
ferrytycznych, austenitycznych

i martenzytycznych, zapewniajac
oszczednosci w produkcji oraz
zmniejszenie liczby przestojow. Ponadto
zmniejsza ona wytwarzanie ciepta

w krawedzi skrawajacej i na powierzchni
przedmiotu obrabianego.

D Double Cut
(Podwéjny wzér uzebienia)

Uniwersalny styl ciecia, szybkie usuwanie
materiatu, gtadkie wykonczenie,
granulowany widr.

Specjalnie zaprojektowane geometrie
odpowiadaja na rosnace wymagania rynku
co do zastosowan w obrébce stali i stali
odlewanej, umozliwiajac powstawanie
dtugich wiéréw i podniesienie wielkosci
usuwanego materiatu.

ALU Aluminium Specjalne

Do stepiania krawedzi stopéw aluminium
i tworzyw sztucznych, szeroki uktad
zebdw, tatwe przesuwanie wiérow.

DOBOR PRODUKTU

Bardzo zalecane
Zalecane

X ]

©
SAINT-GOBAIN

DTECH Double Cut Extra
(Podwdjny wzor uzebienia Extra)

Lepsze usuwanie naddatku. Silniejsza
budowa zebdw (zmniejszony kat krawedzi
zeba), dtuzsza zywotno$¢ narzedzia.
Zmniejszone ukruszanie.

Frezy z wtokna szklanego

Najlepsze do obrébki materiatow
wzmocnionych wtéknem weglowym
lub wtéknem szklanym. Szczegélnie
dobre do obrébki zgrubnej i konturowe;j
materiatow kompozytowych.

Stal nierdzewna

Stal hartowana

Zeliwo

Tytan

Nikiel

Miedz / Stopy miedzi

Aluminium

Wtékna weglowe i wtdkna

DTECH | PODVI\:I)C)JNY ALU FREZY
PODWOJNY WZOR WZOR ALUMINIUM  Z WEOKNA
INOX STAL  UZEBIENIAEXTRA UZEBIENIA  SPECJALNE  SZKLANEGO
©
° ©
° ©
°
°
°
©
°

szklane
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FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Iy

KSZTALTY PRODUKTOW | ICH ZASTOSOWANIE

otowa powierzchnia robocza C Walcowy z kulkowa powierzchnia robocza

G Choinkowy H Ptomieniowy J Zagtebiacz 60°*

* Produkowane na zamoéwienie

K Zagtebiacz 90° * M Stozkowy

* Produkowane na zaméwienie

H Odwrocony stozek * J Krawedziowy

* Produkowane na zaméwienie
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DO OBROBKI TYTANU, NIKLU, MIEDZI | STOPOW MIEDZI

DOUBLE CUT

e Styl “D” Double cut
e Uniwersalny styl ciecia, szybkie usuwanie materiatu
e Ostre krawedzie podnosza produktywnos¢ i zywotnos$¢ narzedzia
e Dostepny w szerokiej gamie ksztattow i wymiaréw

DxL,xDxL, ILOSC DOUBLE CUT

KSZTALT PRODUKTU [mm] SZT./ OPAK. MAGAZYN KOD KRESKOWY ++++

A WALCOWY

6x19x6x50 1 PL 3157624326652 60157638141
8x19x6x65 1 PL 3157624333070 60157638143
10x19x6x65 1 PL 3157624333124 60157638144
12x25x6x70 1 PL 3157624333155 7660707808

10x19 6x65 1 PL 3157625606449 63642586422
10x19 6x65 1 PL 3157625606432 63642586421
10x19 6x65 1 PL 3157625606692 63642586446
10x19 6x65 5900442848039 63642586447
6x19x6x50 3157625607088 63642586641
8x19x6x65 1 PL 3157624333094 7660707804

10x19x6x65 1 EU 3157624333131 60157638145
12x19x6x65 1 PL 3157625606968 63642586619
12x25x6x70 1 PL 3157624333162 60157638147
16x25x6x70 3157625637481 60157638190
6x19x6x50 3157624333278 60157638150
8x19x6x65 1 PL 3157624333285 60157638151
10x19x6x65 1 PL 3157624333292 60157638152
12x25x6x70 1 PL 3157624333322 60157638154
16x25x6x70 3157624725554 60157638191
6x5,4x6x50 3157624333476 60157638166
8x7,2x6x52 1 PL 3157624333483 60157638167
10x9%x6x53 1 EU 3157624333490 7660707832

12x10,8x6x55 3157625622685 69957383148
10x16x6x60 3157624333384 60157638159

F CHOINKOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA ROBOCZA

6x16x6x50 3157625607781 63642586955
10x19x6x65 1 PL 3157624333537 60157638170
12x25x6x70 1 PL 3157624333544 60157638171
16x25x6x70 1 EU 3157625607767 63642586952

Grupa Rabatowa: CA

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych / 305
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FREZY TRZPIENIOWE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH Iy

DxL,xDxL, IL0SC DOUBLE CUT
KSZTALT PRODUKTU (mm SZT./ OPAK. MAGAZYN ~ KOD KRESKOWY ++++

G CHOINKOWY

6x16x6x50 1 EU 3157624333445 60157638164
10x19x6x65 1 PL 3157624333452 60157638165
12x25x6x70 1 PL 3157624333469 7660707829

8x19x6x65 1 PL 3157624333391 60157638160
12x32x6x77 1 PL 3157625610248 63642587971

L STOZKOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA ROBOCZA

8x19x6x69 1 PL 3157625608689 63642587104
10x27x6x75 1 PL 3157625608641 63642587100
12x30x6x75 1 PL 3157625608665 63642587102
6x19x6x50 1 EU 3157625608931 63642587137
10x16x6x65 1 PL 3157625608917 63642587133
12x22x6x70 1 EU 3157624333261 60157638149

Grupa Rabatowa: CA
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DO OBROBKI ZELIWA | STALI MIEKKICH
ALU

e Styl ciecia '‘ALU’ stosowany jest do obrobki stopéw aluminium
i tworzyw sztucznych

e Duza ilo$¢ wymiaréw pokrywa réznorodne zastosowania
e Szeroki uktad zebdw utatwia przesuwanie sie wiéréw

ILOSC
KSZTALT PRODUKTU D,xL xD,xL, (mm) SZT./ OPAK. MAGAZYN  KOD KRESKOWY

C WALCOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA ROBOCZA

12x25x6x70 1 EU 3157624333650 07660707846

R

F CHOINKOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA ROBOCZA

12x25x6x70 1 EU 3157624333667 60157638181

Grupa Rabatowa: CA

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych / 307
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ATLAS

Sciernice do przecinania i szlifowania
Narzedzia Scierne nasypowe
Tarcze diamentowe



ATLAS

BEZPIECZENSTWO | KOMFORT UZYTKOWNIKA

Nasza odpowiedzialno$¢ wobec klientéw, szczegdlnie w obszarze bezpieczenstwa i komfortu,

jest najwazniejsza. Produkty sa zaprojektowane i wytwarzane zgodnie z najbardziej surowymi standardami
jakosciowymi, aby zagwarantowa¢ uzytkownikowi optymalne bezpieczenstwo osobiste i komfort pracy.
Saint-Gobain Abrasives jest aktywnym cztonkiem FEPA i 0Sa. Produkty ATLAS stosuja sie do wszystkich
europejskich wymogoéw bezpieczenstwa.

FEPA, Federacja Europejskich Producentéw Materiatéw Sciernych, poéwieca swoje dziatania promocji
bezpieczenstwa podczas uzytkowania materiatow Sciernych i jest aktywnie zaangazowana w kwestie
przygotowywania i wdrazania Norm Europejskich (EN] i Norm Miedzynarodowych (ISQ) dotyczacych materiatow
$ciernych.

0Sa, the Organisation for Safety of Abrasives to organizacja ustalajaca miedzynarodowe zasady bezpieczenstwa.
Wspétpracujac $cisle z FEPA, dba o utrzymywanie osiagnietych juz standardéw bezpieczenstwa produktow oraz
ich dalszy rozwaj.

Wewnetrzne przepisy i certyfikacje sa oparte na
nastepujacych normach:

e Wymogi bezpieczenstwa dla narzedzi spojonych
(EN 12413: 2007)

e Wymogi bezpieczenstwa dla narzedzi supersciernych
(EN 13236: 2001)

e Wymogi bezpieczenstwa dla narzedzi $ciernych
nasypowych (EN 13743: 2002)

Znak 0Sa umieszczony na produkcie sygnalizuje uzycie
ulepszonych zabezpieczen chroniacych uzytkownika,
przyczyniajac sie tym samym do znacznej poprawy
wizerunku marki danego produktu.

OZNACZENIA
WYSTEPUJACE NA ETYKIETACH oFiBRE DISCS

@ DISQUES FIBRE
S FIBERSCHEIBEN
@DISCHI IN FIBRA
©DISCOS DE FIBRA
@ OUEPOBBLIE AUCKK

© VULKANFIBROVE DISKY

Marka produktu @DISCURI FIBRA
. OFIBERTARCSAK
Zastosowanie @KRAZKI FIBROWE

) ol = B
Wymiary DFIBER DiSKLER
Maksymalna predkos¢
Granulacja

[los¢ produktow

an 7 2
Nazwa produktu w 12 jezykach . C

q . 2 . 125x22,23mm
Piktogramy bezpieczenstwa 4 maxem 12220/ 80m/s

Miejsce pochodzenia S 12 45678910
Certyfikaty bezpieczenstwa i jakosci H" ||||H ‘l”
Kod produktu M

Kod kreskowy EAN

01681273

0606000000000

310 / Atlas



PIKTOGRAMY

ZASTOSOWANIE

=

©
3
@
@

Beton Materiaty Samochody Aluminium Farba Zaprawa murarska
budowlane
é / (ivox ]
Asfalt Drewno Stal Ceramika Stal Ostrzenie stali
nierdzewna
NARZEDZIA
Szlifierka Stacjonarna Przecinarka Elektryczna Przecinarka Przecinarka
reczna katowa przecinarka reczna przecinarka stolikowa do ceramiki
do metalu spalinowa do metalu
PIKTOGRAMY PRODUKTOWE

. L i ~y7 @

Typ 41 Typ 42 Typ 27 Lamelki Wypukte Diament Przecinanie
na sucho

PIKTOGRAMY BEZPIECZENSTWA

e ¥ © O @

Stosowac Stosowac Stosowac Stosowac Przed uzyciem Zakaz Nie uzywac
maske ochronna rekawice okulary stuchawki przeczytaj szlifowania uszkodzone;j
ochronne ochronne ochronne instrukcje Sciernicy
%))
Atlas / 311 3
<




SCIERNICE
DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

KODY,ZASTOSOWAN KOLOROW
DLA SCIERNIC DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

METAL / INOX [1\[0)4 BETON

SCIERNICE DO SZLIFOWANIA

Zastosowanie: do ogdlnego stosowania, standardowe, zapewniaja wyzsza $rednia wydajnosé
dla szerokiego zakresu materiatow.

METAL / INOX

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predkos$¢ 80 m/s.

ILOSC

D TxH CHARAKTE- SZT/ MAGA- KOD NUMER
TYP (mm)  (mm) RYSTYKA OPAK.  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
115 6,0x22,23 A24R 10 PL 6111252830346 66252828866
125 6,0x22,23 A24R 10 PL 6111252831022 66252828867
— e |50 6,0x22,23 A24R 10 PL 6111252831244 66252828868
TYP 27 180 6,0x22,23 A24R 10 PL 6111252830186 66252828869
6,0x22,23 A24R 10 PL 6111252830230 66252828870
20 8,0x22,23 A24R 10 PL 6111252831541 66252829677

Grupa Rabatowa: TW

312 / Atlas



SCIERNICE DO PRZECINANIA

Zastosowanie: do ogdlnego stosowania, standardowe, zapewniaja wyzsza srednia wydajnos¢
dla szerokiego zakresu materiatow.

INOX - TYP 41

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predkos¢ 80 m/s.

D TXH CHARAKTE- ||S_gTs>: MAGA- KOD NUMER
TYP (mm)  (mm) RYSTYKA OPAK.  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
15 1,0x22.23 AGOT 25 PL 3157625119222 66252828872
15 1,6x22.23 AG6T 25 PL 6111252830865 66252828873
— — 125 1,0x22,23 A6OT 25 PL 3157625119246 66252828875
TYP 41 125 1,6x22,23 AL6T 25 PL 6111252831046 66252828876
Wi == 180 1.6x22.23 AL6T 25 PL 5900442669351 66252833782
230 1,9x22,23 I 25 PL 6111252830193 66252921753

Grupa Rabatowa: TW

METAL / INOX - TYP 41

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predkos¢ 80 m/s. . @

ILOSC
D TxH CHARAKTE- SZT./ MAGA- KOD NUMER
TYP (mm]  (mm] RYSTYKA OPAK.  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU

115 2,5x22,23 A30S 25 PL 6111252830117 66252828874
125 2,5x22,23 A30S 25 PL 6111252831060 66252828877
2,5x22,23 A30S 25 PL 6111252831268 66252828878
——— 10 1,6x22,23 A30S 25 PL 3157625134409 66252829679
TYP 41 2,0x22,23 A30S 25 PL 6111252831329 66252828879
180 2,5x22,23 A30S 25 EU 6111252830162 66252828880
2,0x22,23 A30S 25 PL 3157625118652 66252828881
20 2,5x22,23 A30S 25 PL 6111252831466 66252828882

Grupa Rabatowa: TW

METAL - TYP 41

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predkos¢ 80 m/s.

ILOSC
D TxH CHARAKTERY-  SZT/ KOD NUMER
TYP (mm) (mm) STYKA OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
300 2,8x32,0 A36P 10 PL 3157625118942 66252828802
S - 2,8x25,4 A36P 10 PL 3157625119192 66252829683
2,8x32,0 A36P 10 PL 3157625118980 66252829682

Grupa Rabatowa: TW

Atlas / 313
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SCIERNICE DO PRZECINANIA

METAL - TYP 41

Maksymalna predkoé¢ 80 m/s.

ILOSC
D TxH CHARAKTERY-  SZT/ KOD NUMER
TYP (mm) (mm) STYKA OPAK.  MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
350 3,5x32,0 A24R 10 PL 3157625411159 66252918892
400 4,0x32,0 A24R 10 PL 3157625119208 66252829684

TYP 41

Grupa Rabatowa: TW

METAL / INOX - TYP 42

Nie zawiera zelaza, siarki i chloru. Maksymalna predkos¢ 80 m/s.

OO®

D TxH CHARAKTE- %g?? MAGA- KOD NUMER
TYP (mm)  (mm) RYSTYKA OPAK.  ZYN  KRESKOWY PRODUKTU
115 3,0x22,23 A24R 25 PL 6111252830131 66252828884
— ™ 125 3,0x22,23 A24R 25 PL 6111252830155 66252828885
TYP 42 180 3,0x22,23 A24R 25 EU 6111252830179 66252828886
230 3,0x22,23 A24R 25 PL 6111252830216 66252828887

Grupa Rabatowa: TW

314 / Atlas




NARZEDZIA SCIERNE
NASYPOWE

SCIERNICE LISTKOWE TALERZOWE

Zaprojektowane do duzej iloSci réznorodnych aplikacji, takich jak, szlifowanie drewna i metalu,
usuwanie rdzy/farb, usuwanie naddatku materiatu, wygtadzanie spoin, fazowanie krawedzi.

Zastosowanie: szlifowanie metalu i drewna. Ziarno tlenek aluminium (A/0).

Podktad ptécienny.

@6

ILOSC
SZT./ KOD NUMER
TYP WYMIARY  GRANULACJA OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
P40 10 PL 5900442117272 69957387609
P60 10 PL 5900442117289 69957387610
115x22
P80 10 PL 5900442117296 69957387611
P120 10 PL 5900442117302 69957387612
s P36 10 PL 5900442117319 69957387613
Lamelki Wypukte
P40 10 PL 5900442117326 69957387614
125x22 P60 10 PL 5900442117333 69957387615
P80 10 PL 5900442117340 69957387616
P120 10 PL 5900442117357 69957387617

Grupa Rabatowa: CA

R82A /B

Zastosowanie: szlifowanie metalu i drewna. Wytrzymate ziarno cyrkonowe.

Podktad ptécienny.
. 216,

ILOSC
SzT./ KOD NUMER
TYP WYMIARY  GRANULACJA OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
P80 10 PL 3157629422267 66623326471
125x22

=== P120 10 PL 3157629425503 66623326475
@ [ Lamelki Wypukte I P40 10 PL 3157629422236 66623326468*
P60 10 PL 3157629422243  66623326469*

*R82B Grupa Rabatowa: CA

Atlas / 315




TARCZE DIAMENTOWE

KODY ZASTOSOWAN KOLOROW

ALy,

MATERIALY PLYTKI
BETON BUDOWLANE CERAMICZNE ASFALT

TURBO LASER MATERIALY BUDOWLANE

”!'%
Przeznaczone do ciecia twardych materiatéw: krawezniki, beton zbrojony, ‘E
kostka brukowa. Tarcze do ciecia na sucho. Dla tarcz od $rednicy 230mm,

maksymalna predkosc 80 m/s. EN13236. @

T o OTWOR ILos¢ KoD NUMER
W T (mm) (mm) SZT/OPAK. MAGAZYN ~ KRESKOWY PRODUKTU
§ 4 230 22.23 1 EU 5450248371625 70184626957
350 20 1 EU 5450248371649 70184626960
350 25.4 1 EU 5450248371656 70184626961

Grupa Rabatowa: CPD

316 / Atlas



TARCZE DIAMENTOWE
Z ELEMENTAMI SPIEKANYMI LASEROWO

Wydajne tarcze segmentowe, spawane laserowo. Przeznaczone do ciecia
materiatéw twardych takich jak: krawezniki, beton zbrojony, kostka brukowa.

Tarcze do ciecia na sucho. Maksymalna predko$¢ 100 m/s. EN13236. @ ‘

OTWOR ILOSC KoD NUMER
(mm) (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 22.23 1 EU 5450248226659 70184614181
125 22.23 1 EU 5450248226666 70184614182
150 22.23 1 EU 5450248231844 70184621847
230 22.23 1 PL 5450248226680 70184614184
300 20 1 EU 5450248226697 70184614185
350 20 1 EU 5450248226703 70184614186
350 25.4 1 PL 5450248226734 70184614189
Grupa Rabatowa: CPD
Ogolne zastosowanie budowlane. Tarcze segmentowe, spiekane. Przeznaczone
do ciecia $rednio twardych materiatow: beton, cegta, dachéwka, kostka
brukowa. Tarcze do ciecia na sucho. Maksymalna predko$¢ do 8230 mm = 80
m/s, do 8350 mm = 100 m/s. EN13236.
] OTWOR ILOSC KoD NUMER
(mm) (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 22.23 1 PL 5450248226512 70184614167
125 22.23 1 PL 5450248226529 70184614168
150 22.23 1 EU 5450248231028 70184621134
180 22.23 1 EU 5450248226536 70184614169
230 22.23 1 PL 5450248226543 70184614170
300 20 1 EU 5450248226550 70184614171
350 25.4 1 PL 5450248226710 70184614187
Grupa Rabatowa: CPD
Tarcze typu JET (obrzeze faliste), spiekane. Stosowane do ciecia materiatéw '5"’*"&/,/’
twardszych takich jak: beton, granit, cegta elewacyjna, krawezniki, kostka @5
brukowa. Tarcze do ciecia na mokro i na sucho. Maksymalna predkos¢ =
do 230 mm = 80 m/s, do 8350 mm = 100 m/s. EN13236. @
e — o O0TWOR ILOSC KOD NUMER
P "‘oﬁ% (mm) (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
& o
£ kY 115 22.23 1 PL 5450248226598 70184614175
125 22.23 1 PL 5450248226604 70184614176
180 22.23 1 PL 5450248226611 70184614177
H 230 22.23 1 PL 5450248226628 70184614178
4 300 20 1 EU 5450248226635 70184614179
350 25.4 1 EU 5450248226727 70184614188

Grupa Rabatowa: CPD
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TARCZE DIAMENTOWE

TARCZE DIAMENTOWE Do PRZECINARKI STOLIKOWEJ

Do ciecia materiatéw budowlanych.
Tarcze diamentowe spawane laserowo. Maksymalna predko$¢ 63m/s. EN13236.

o OTWOR ILOSC KOD NUMER
(mm) (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
350 25.4 1 EU 5450248232155 70184622139

Grupa Rabatowa: CPD

CERAMIKA

Tarcze z obrzezem ciagtym. Przeznaczone do ciecia materiatéw ceramicznych. ‘I.&,/,
Tarcze do ciecia na mokro. Maksymalna predko$¢ 80 m/s. EN13236. .f“@
] OTWOR ILOSC KoD NUMER
(mm) (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN KRESKOWY PRODUKTU
115 22.23 1 PL 5450248226574 70184614173
125 22.23 1 PL 5450248226581 70184614174
180 25.4/22.23 1 PL 5450248232643 70184622956

Grupa Rabatowa: CPD

ASFALT

Tarcze stworzone do ciecia asfaltu i asfaltu na podtozu betonowym.

Ciecie na mokro i na sucho. Maksymalna predko$¢ 100 m/s. EN13236.

2 OTWOR ILOSC KOD NUMER
(mm) (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
350 25.4 1 PL 5450248230267 70184620294

Grupa Rabatowa: CPD

CG2 FREZY DO SZLIFOWANIA
Przeznaczone do szlifowania powierzchni wszystkich materiatéw murarskich. %

Praca na mokro i na sucho. Maksymalna predkos¢ 80 m/s. EN13236.

o OTWOR ILOSC KOD NUMER
(mm) (mm) SZT./OPAK. MAGAZYN  KRESKOWY PRODUKTU
100 22.23/16 1 EU 5450248230229 70184620526
125 22.23/16 1 PL 5450248227250 70184614191

Grupa Rabatowa: CPD
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +322 2678424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0]134 904000

FAX: +33(0)1 34904397

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRARBE 45 - 49

50389 WESSELING

GERMANY

TEL: +49 (0)2236 703-0

FAX: +49 (0)2236 703-388

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.0.
ul. Norton 1

62-600 Koto

Polska

Tel: +48 63 26 17 100
Fax: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +3525016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN 89

1086 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 638706 01

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40 261839 710

www.nortonabrasives.com

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
GARDSFOGDEVAGEN 18A
168 66 BROMMA

SWEDEN

TEL: 08-580 881 00

FAX: 08-580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785222000
FAX: +44 1785 213 487

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

Norton jest zastrzezonym znakiem towarowym Saint-Gobain Abrasives.
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